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Sammanfattning

Europaparlamentets och ridets direktiv 2006/42/EG av den
17 maj 2006 om maskiner och om dndring i direktiv 95/16/EG'
offentliggjordes den 9 juni 2006 i Europeiska gemenskapernas
tidning (EGT). Nationella bestimmelser som genomfér
direktivet ska vara antagna och offentliggjorda senast den 29 juni
2008. Bestimmelserna ska tillimpas frdn och med den
29 december 2009.

Detta nya maskindirektiv ir en omarbetning av det nu
gillande maskindirektivet (Europaparlamentets och ridets di-
rektiv 98/37/EG av den 22 juni 1998 om tillnirmning av med-
lemsstaternas lagstiftning om maskiner’) och det innehiller 29
artiklar och tolv bilagor. Syftet med omarbetningen av direktivet
har angivits vara att forbidttra de juridiskt bindande delarna i
texten, att anpassa och fortydliga tillimpningsomridet samt att
erhilla en sd hég nivé for hilsa och sikerhet som mojligt.

Den bedémningen gérs i promemorian att huvuddelen av be-
stimmelserna 1 det nya maskindirektivet, bl.a. de grundliggande
kraven for att f3 slippa ut en maskin eller en delvis fullbordad
maskin pd marknaden kan, 1 likhet med vad som har gillt f6r det
nu gillande direktivet, genomféras genom foreskrifter av
Arbetsmiljéverket med stéd av befintliga bemyndiganden i
arbetsmiljolagen  (1977:1160) och arbetsmiljéférordningen
(1977:1166).

"EGT L 157, 9.6.2006 s. 24 (Celex 32006L.0042).
2 EGT L 207, 23.7.1998 s. 1 (Celex 398L0037), indrad genom EGT L 331, 7.12.98 s. 1
(Celex 398L0079).
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P23 nigra punkter foreslds emellertid lagindringar.

Det foreslds att ett nytt bemyndigande att meddela
foreskrifter om att begrinsa eller férbjuda utslippandet pi
marknaden av tekniska anordningar och farliga dmnen, eller att
meddela villkor fér sddana anordningar och dmnen, férs in i
4 kap. 1 § arbetsmiljslagen for att gora det mojligt att genomfora
beslut av kommissionen i enlighet med artikel 9 i det nya
maskindirektivet. Det handlar i de hir fallen om mer generella
ingripanden mot en viss typ av maskin eller maskiner med vissa
tekniska egenskaper. Krav kan ocks3 stillas pd att det stills upp
sirskilda villkor f6r maskiner i dessa fall.

Det féreslds vidare att kravet 1 7 kap. 11 § arbetsmiljolagen
om att “det finns sirskild risk frin arbetsmiljosynpunkt” fér att
bestimmelsen ska kunna tillimpas tas bort for att méjliggora
ingripanden med &terkallelse nir det endast foreligger felaktig
mirkning 1 enlighet med artikel 17 jimf6érd med artikel 11 1 det
nya maskindirektivet. Bestimmelsen 1 7 kap. 11 § arbetsmiljs-
lagen gor det mojligt f6r Arbetsmiljoverket att ingripa med
iligganden om att limna varningsinformation eller &terkallelse av
en produkt. En férutsittning f6r ingripande ir emellertid enligt
bestimmelsens nuvarande utformning att ”det finns en sirskild
risk frin arbetsmiljosynpunkt”. Vid felaktig mirkning kan det
inte alltid sigas finnas en sidan risk.

I promemorian gérs vidare den beddmningen att den sekre-
tessbestimmelse som finns i artikel 18 1 det nya direktivet inte
foranleder ndgra lagindringar. Sekretessbestimmelsen ir ny i
forhallande till det nu gillande maskindirektivet.



1 Lagforslag

1.1
(1977:1160)

Forslag till lag om andring i arbetsmiljolagen

Hirigenom foreskrivs att 4 kap. 1 § samt 7 kap. 11 §
arbetsmiljolagen (1977:1160) ska ha féljande lydelse.

Nuvarande lydelse

Foreslagen lydelse

4 kap.

Regeringen eller, efter re-
geringens bestimmande,
Arbetsmiljoverket fr, i friga
om tekniska anordningar eller
imnen som kan féranleda
ohilsa eller olycksfall, fére-
skriva om
1. villkor om tillverkning,

anvindning samt mirkning

eller annan produktinfor-
mation,

2. provning eller kontroll av
att foreskrivna krav eller
villkor ir uppfyllda.

1§

Regeringen eller, efter re-
geringens bestimmande,
Arbetsmiljéverket fir, i friga
om tekniska anordningar eller
imnen som kan féranleda
ohilsa eller olycksfall, fore-
skriva om
1. villkor om tillverkning,

anvindning samt mirkning

eller annan produktinfor-
mation,

2. provning eller kontroll av
att foreskrivna krav eller
villkor dr uppfyllda,

3. forbud mot eller begrins-
ning av utslippandet pd
marknaden eller uppstillan-
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det av sirskilda villkor for

utslippandet pd marknaden.

7 kap.

Den som har skyddsansvar
enligt 3 kap. 8-10 §§ kan, om
det finns sdrskild risk  frin
arbetsmiljosynpunkt, liggas att
limna varningsinformation
eller att aterkalla en produkt.
Innehdllet i ett sidant &lig-
gande skall motsvara vad som
anges 1 14-18 §§ produkt-
sikerhetslagen (2004:451). Vad
som dir sigs om tillverkare
skall dock 1 stillet avse den
som har skyddsansvar enligt

3 kap. 8-10 §§.
Aliggandet skall férenas
med vite om det inte av

sirskilda skil dr obehovligt.

11§

Den som har skyddsansvar
enligt 3 kap. 8-10 §§ kan 3lig-
gas att limna varningsinfor-
mation eller att 3terkalla en
produkt. Innehéllet i ett sddant
dliggande ska motsvara vad
som anges i 14-18 §§ produkt-
sikerhetslagen (2004:451). Vad
som dir sigs om tillverkare ska
dock 1 stillet avse den som har
skyddsansvar enligt 3 kap. 8-

10 §§.

Aliggandet ska férenas med
vite om det inte av sirskilda

skil dr obehovligt.

Denna lag trider i kraft den 29 december 2009.



2 Inledning

I denna promemoria, som har tagits fram inom Arbetsmarknads-
departementet, behandlas genomférandet i1 svensk ritt av
Europaparlamentets och ridets direktiv 2006/42/EG av den
17 maj 2006 om maskiner och om indring av direktiv 95/16/EG’
(i fortsittningen benimnt maskindirektivet eller det nya maskin-
direktivet). Promemorian har gemensamberetts med berdrda
enheter inom Justitie-, Nirings- och Miljédepartementen.

Detta nya maskindirektiv ir en omarbetning av det nu
gillande maskindirektivet (Europaparlamentets och ridets
direktiv 98/37/EG av den 22 juni 1998 om tillnirmning av
medlemsstaternas lagstiftning om maskiner*). Forslaget till ett
nytt maskindirektiv utarbetades bl.a. med beaktande av forslag
frdn den s.k. Molitorgruppen, vilken tillsattes av kommissionen
1994 med uppgift att utvirdera den europeiska gemenskapens
och den nationella lagstiftningens inverkan pd konkurrenskraft
och sysselsittning. Syftet med omarbetningen av direktivet har
angivits vara att férbittra de juridiskt bindande delarna i texten,
att anpassa och fortydliga tillimpningsomridet samt att erhilla
en si hog niva for hilsa och sikerhet som mojligt.

Den rittsliga grunden for direktivet ir artikel 95 i EG-
fordraget och det dr liksom det nuvarande maskindirektivet
utformat i enlighet med den s.k. nya metoden®. Detta innebir att
det 1 direktivet anges rittsligt bindande grundliggande hilso-

*EGT L 157, 9.6.2006, s. 24 (Celex 320061.0042).

* EGT L 207, 23.7.1998 5. 1 (Celex 398L0037), indrad genom EGT L 331, 7.12.98 s. 1
(Celex 398L0079).

* Enligt ridets resolution av den 7 maj 1985 om den nya metoden fér harmonisering av
produktkrav och avskaffande av tekniska handelshinder, EGT C 136, 4.6.1985.
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och sikerhetskrav, vilka ska vara uppfyllda f6r att en produkt ska
fa slippas ut pd marknaden och/eller tas i drift. Utformningen av
de tekniska detaljkraven eller specifikationerna &verlimnas
diremot 4t de europeiska standardiseringsorganen, som
utarbetar s.k. harmoniserade standarder. Dessa ir till sin karaktir
inte rittsligt bindande, men om en produkt dr utformad i
enlighet med en sidan standard ska produkten presumeras
uppfylla direktivets grundliggande hilso- och sikerhetskrav i det
aktuella avseendet.

Det huvudsakliga innehdllet 1 det nya maskindirektivet
redovisas 1 nista avsnitt. Direktivet ska vara genomfért i
medlemsstaterna senast den 29 juni 2008 och de nationella
bestimmelserna ska tillimpas frdn och med den 29 december
2009. En 6vergdngsbestimmelse ir inford for bultpistoler och
andra birbara slagmaskiner som drivs av en drivladdning.
Direktivet ersitter det nuvarande maskindirektivet som sdledes
upphor att gilla.

10



3 Maskindirektivets
huvudsakliga innehall

I detta avsnitt redovisas det nya maskindirektivets huvudsakliga
innehill. Direktivet finns i sin helhet intaget som bilaga 1.

Som anges i Inledningen har direktivet utformats i enlighet
med den s.k. nya metoden. Det innebir att det innehiller vissa
bestimmelser av mer eller mindre standardkaraktir, t.ex.
bestimmelser om att maskiner for att {4 slippas ut p marknaden
mdste uppfylla de grundliggande hilso- och sikerhetskraven, att
medlemsstaterna inte fir hindra fri rérlighet f6r maskiner som
uppfyller direktivets krav, bestimmelser fér bedémning av
overensstimmelse, bestimmelser om CE-mirkning samt en
skyddsklausul om ingripanden mot bristfilliga och riskfyllda
maskiner. Bestimmelsernas grundliggande syfte kan férenklat
sigas vara att garantera fri rorlighet for sikra maskiner pd den
gemensamma marknaden.

I forhdllande till det nuvarande maskindirektivet har det
gjorts vissa utvidgningar av tillimpningsomrddet och vissa
fortydliganden. Genom den idndring av hissdirektivet, Europa-
parlamentets och ridets direktiv 95/16/EG av den 29 juni 1995
om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om hissar®,
som direktivet innehdller i artikel 24, fortydligas grinsdrag-
ningen mellan maskindirektivet och hissdirektivet. En hel del
nya bestimmelser tillkommer 1 férhillande till det nuvarande
direktivet. Det giller bl.a. bestimmelser om sirskilda dtgirder
avseende potentiellt riskfyllda maskiner, om samarbete mellan
medlemsstaterna, om sanktioner och om sekretess. I férhillande

¢ EGT L 213, 7.9.1995, s.1. Direktivet indrat genom férordning (EG) nr 1882/2003
(EUT L 284, 31.10.2003, s. 1).

11
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till det nuvarande maskindirektivet har det dessutom tillkommit
tre bilagor.

Artikel 1 anger tillimpningsomridet. Dir anges tydligare 4n i
det nuvarande direktivet vilka olika produkter som direktivet ir
ullimpligt pd. Dir anges utdver “egentliga” maskiner andra
produkter och anordningar som 1 fortsittningen i1 direktivet
benimns ”maskiner”. Dessutom tillkommer ”delvis fullbordade
maskiner”, anordningar som nistan ir maskiner men som inte
ensamma kan anvindas f6r nigot sirskilt indamal. De ir avsedda
att byggas ithop med fullstindiga maskiner eller andra delvis
fullbordade maskiner.

I artikel 1.2 anges vilka produkter som ir undantagna frin
direktivets tillimpningsomrdde. Dirav framgér bl.a. att jord- och
skogsbrukstraktorer ir undantagna endast sdvitt giller de risker
som omfattas av det s.k. traktordirektivet, direktiv 2003/37/EG’.
Dirav framgdr ocksd att bygghissar for bft av personer eller
personer och gods inte lingre ir undantagna. De omfattas dirmed
av direktivet. Undantaget for elektriska och elektroniska
produkter som omfattas av det s.k. ligspinningsdirektivet® ir
annorlunda utformat in i nuvarande direktiv {6r att skapa storre
tydlighet.

Artikel 2 innehller definitioner, vilka har utokats betydligt i
forhillande till det nuvarande direktivet.

Artikel 3 innehdller en bestimmelse om att sirdirektiv som
mer specifikt behandlar riskkillorna i maskindirektivets bilaga 1
giller framfér maskindirektivet, dvs. ett uttryck fér principen att
speciallag giller framfor allmin lag. Ett exempel pd ett sidant
sirdirektiv dr hissdirektivet.

Artikel 4 anger de skyldigheter medlemsstaterna har att be-
driva marknadskontroll. T artikelns punkt 3 och 4 anges att

7 Europaparlamentets och ridets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj 2003 om
typgodkinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slipvagnar och utbytbara
dragna maskiner till sddana traktorer samt av system, komponenter och separata tekniska
enheter till dessa fordon (EUT L 171, 9.7.2003, s. 1). Direktivet senast indrat genom
kommissionens direktiv 2005/67/EG (EUT L 273, 19.10.2005, s. 17).

8 Ridets direktiv 73/23/EEG av den 19 februari 1973 om harmonisering av
medlemsstaternas lagstiftning om elektrisk utrustning avsedd fér anvindning inom vissa
spinningsgrinser (EGT L 77, 26.3.1973, s. 29. Direktivet indrat genom direktiv
93/68/EEG (EGT L 220, 30.8.1993, s. 1).

12
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medlemsstaterna ska utse marknadskontrollerande myndigheter
och faststilla uppgifter, organisation och befogenheter fér dessa
myndigheter samt anmila detta till kommissionen och de andra
medlemsstaterna.

Artikel 5 innehiller kraven for att 8 slippa ut en maskin eller
en delvis fullbordad maskin pid marknaden och/eller ta den i
drift. Det handlar om att maskinen ska uppfylla de grund-
liggande hilso- och sikerhetskraven i bilaga 1, att teknisk
dokumentation ska kunna goras tillginglig, att aktuella férfaran-
den f6r bedomning av dverensstimmelse ir genomforda, att en
EG-férsikran om &verensstimmelse ir upprittad samt att CE-
mirkning dr anbringad p& maskinen.

Artikel 6 innehiller bestimmelsen om krav pa fri rorlighet for
maskiner, dvs. att medlemsstaterna inte fir hindra att maskiner
eller delvis fullbordade maskiner som uppfyller kraven slipps ut
pa marknaden och/eller tas i drift.

Artikel 7 innehiller en kompletterande bestimmelse till artikel
6 om presumtion fér att kraven dr uppfyllda. Enligt artikeln ska
medlemsstaterna anse att maskiner med CE-mirkning och
dtfoljda av en EG-férsikran om o6verensstimmelse uppfyller
bestimmelserna 1 direktivet samt att en maskin som har
tillverkats enligt en harmoniserad standard vars referens ir
offentliggjord i EUT ska forutsittas dverensstimma med de
grundliggande hilso- och sikerhetskrav som omfattas av en
sddan standard. Artikeln innehiller iven en bestimmelse (punkt
4) om att medlemsstaterna ska vidta limpliga dtgirder for att
arbetsmarknadens parter pd nationell nivd ska kunna piverka
arbetet med att utarbeta och évervaka harmoniserade standarder.

Artikel 8 delegerar visst beslutfattande till kommissionen.
Artikeln anger genom en hinvisning tll artikel 223 att
kommissionen fir i enlighet med det s.k. féreskrivande
forfarandet med bitride av en kommitté besluta om uppdatering
av den vigledande férteckning av sikerhetskomponenter som
finns 1 bilaga V och om ingripanden 1 enlighet med artikel 9 mot
potentiellt riskfyllda maskiner. Genom en hinvisning till artikel
22.2 anges 1 artikel 8.2 att kommissionen fir i enlighet med det

13
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s.k. ridgivande forfarandet vidta limpliga &tgirder for att
genomféra och tillimpa direktivet, bla. 3tgirder for att
sikerstilla samarbete enligt artikel 19.1.

Artikel 9 ir ny 1 férhillande till det nuvarande direktivet. En-
ligt artikeln kan kommissionen i enlighet med kommittologi-
forfarandet, dvs. med bitride av den tidigare nimnda kommittén,
besluta om &tgirder dir det krivs att medlemsstaterna ska
forbjuda eller begrinsa utslippandet pd marknaden av maskiner
med tekniska egenskaper som kan innebira risker 1 tvd fall. Det
ena fallet avser maskiner med tekniska egenskaper som kan
innebira risker pd grund av brister 1 en harmoniserad standard,
vilka konstaterats foreligga 1 enlighet med férfarandet 1 artikel
10. Det andra fallet avser maskiner som kan innebira samma risk
pd grund av dess tekniska egenskaper som en maskin som det
ingripits mot pd ett berittigat sitt enligt sikerhetsklausulen i
artikel 11. Det handlar i de hir fallen om mer generella
ingripanden in enligt sikerhetsklausulen. Det kan vara friga om
en viss typ av maskin eller maskiner med vissa tekniska
egenskaper. Krav kan ocks3 stillas pd att det stills upp sirskilda
villkor f6r maskinerna i dessa fall. Artikeln innebir som angivits
att medlemsstaterna blir skyldiga att genomféra kommissionens
beslut nationellt.

Artikel 10 innehdller bestimmelser om férfarandet nir en
medlemsstat eller kommissionen anser att en harmoniserad
standard inte helt uppfyller de grundliggande hilso- och
sikerhetskrav som den omfattar.

Artikel 11 innehdller direktivets skyddsklausul som ger
medlemsstaterna bide en ritt och en skyldighet att ingripa mot
CE-mirkta maskiner som kan iventyra hilsa och sikerhet.
Artikeln anger det forfarande, med en underrittelse till och
provning av kommissionen, som ska tillimpas nir ett sidant
ingripande sker.

Artikel 12 innehdller forfaranden fér bedémning om
overensstimmelse, dvs. de olika kontrollprocedurer som ska
tillimpas. Liksom i nuvarande direktiv skiljer direktivet i det hir
avseendet pd mer riskfyllda maskiner som anges 1 bilaga IV och

14
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andra maskiner och p om maskiner har tillverkats i enlighet med
harmoniserade standarder eller inte. De stringaste kontrollkra-
ven stills pd en maskin som ir upptagen i bilaga IV och som inte
har tillverkats i enlighet med harmoniserade standarder. I
forhllande till det nuvarande direktivet har ett forfarande for
bilaga IV-maskiner, som har tillverkats 1 enlighet med
standarder, dir tillverkningsdokumentation endast ska ges in till
ett anmilt organ fér registrering, utgdtt. Ett forfarande for
fullstindig kvalitetssikring (som beskrivs 1 bilaga X) har
tillkommit.

Artikel 13 anger de krav som stills for att f3 slippa ut en
delvis fullbordad maskin pd marknaden. Fér en sddan maskin ska
det upprittas en teknisk dokumentation (som beskrivs 1 bilaga
VII, avsnitt B), monteringsanvisningar (enligt bilaga VI) samt en
forsikran for inbyggnad (i enlighet med bilaga II, avsnitt B, del
1). Monteringsanvisningarna och férsikran for inbyggnad ska
ingd 1 tillverkningsdokumentationen for den fullstindiga
maskinen nir den delvis fullbordade maskinen har byggts in i en
sddan maskin.

Artikel 14 innehiller bestimmelser om s.k. anmilda organ,
dvs. de organ som utses av medlemsstaterna for att utféra
bedémning av overensstimmelse 1 enlighet med artikel 12.
Artikeln innehiller bl.a. bestimmelser om kriterier fér utseende
av anmilda organ, om anmilan till kommissionen av sidana
organ, om upphivande och tillbakadragande av utfirdade intyg
eller godkinnanden samt dtertagande av anmilan av organ som
inte lingre uppfyller kriterierna fér anmilda organ eller som
grovt underldter att uppfylla sina skyldigheter.

Artikel 15 anger foérhéllandet mellan direktivets krav och de
krav som kan stillas i anvindningsskedet. Direktivets krav ir
sdledes inriktade pd maskinerna nir de slipps ut pd marknaden
och/eller tas i drift. T artikeln anges till f6ljd av det att direktivet
inte ska pdverka medlemsstaternas ritt att, med vederbérligt
beaktande av gemenskapsritten, stilla krav p& anvindningen,
under forutsittning att detta inte innebir att maskinerna dndras
pd ndgot sitt som inte anges i direktivet.

15
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Artikel 16 anger de krav som stills p§ CE-mirkning. Artikelns
punkt 3 handlar om vilseledande mirkning och har fitt en ny
lydelse i forhdllande till det nuvarande direktivet. Punkten
innebidr att det ska vara forbjudet att anbringa mirkning,
symboler och inskriptioner som troligen kan vilseleda tredje man
1 friga om CE-mirkningens innebérd eller utformning eller bide
och. Férbudet torde avse andra sikerhetsmirkningar in CE-
mirket, t.ex. nationella sidana tilliggsmirkningar. Annan
mirkning (in sikerhetsmirkning) fir anbringas pd maskinerna
forutsatt att de inte foérsimrar CE-mirkningens synlighet eller
lasbarhet eller andrar dess innebérd.

Artikel 17 innehdller i1 anslutning till artikeln om CE-
mirkning bestimmelser om felaktig CE-mirkning och om
ingripanden mot en sidan mirkning. Felaktig mirkning
foreligger om CE-mirkning har anbringats p& produkter som
inte omfattas av direktivet, t.ex. maskiner som ir undantagna
frén direktivets tillimpningsomride, om CE-mirkning och/eller
forsikran om Overensstimmelse saknas pid en maskin eller
mirkning har anbringats i strid mot férbudet mot vilseledande
mirkning 1 artikel 16.3. Ingripanden mot den felaktiga
mirkningen ska ske i tvd steg. Enligt artikel 17.2 ska tillverkaren
eller dennes befullmiktigade representant vara skyldig att bringa
mirkningen 1 dverensstimmelse med mirkningskraven. Enligt
artikel 17.3 ska medlemsstaten om den bristande éverensstim-
melsen kvarstdr vidta alla limpliga dtgirder for att begrinsa eller
férbjuda utslippandet pd marknaden av produkten i friga eller se
till att den 4terkallas. Detta ska ske 1 enlighet med férfarandet i
sikerhetsklausulen i artikel 11.

Artikel 18 innehdller en sekretessbestimmelse, som ir ny i
forhdllande till det nuvarande direktivet. Enligt artikel 18.1 ska
medlemsstaterna, utan att det piverkar befintliga nationella
bestimmelser eller praxis for sekretess, se till att ”alla parter och
personer som berdrs av genomférandet av direktivet 8liggs att
behandla den information konfidentiellt som de fir vid
utférandet av sina uppgifter. Sirskilt information som omfattas
av foretags-, yrkes- och handelssekretess ska behandlas
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konfidentiellt, sdvida det inte ir nodvindigt att réja denna
information med hinsyn till skyddet f6r minniskors hilsa och
sikerhet”. Ytterligare undantag frdn sekretessen finns 1
punkterna 2 (informationsutbyte) och 3 (beslut).

Artikel 19 avser samarbete samt utbyte av information och
erfarenheter mellan de enligt artikel 4.3 utsedda marknadskon-
trollerande myndigheterna i medlemsstaterna.

Artikel 20 stiller vissa krav pd de beslut som fattas enligt
direktivet om att begrinsa utslippandet pd marknaden och/eller
idrifttagandet av maskiner. Grunderna fér besluten samt vilka
rittsmedel och tidsfrister f6r dessa som giller ska anges.

Artikel 21 anger att kommissionen ska vidta nédvindiga 4t-
girder for att se till att relevant information om genomférandet
av direktivet gors tillginglig.

Artikel 22 anger att kommissionen ska bitridas av en
kommitté vid tillimpning av det s.k. rddgivande férfarandet
enligt ridets beslut 1999/468/EG’ (artikel 22.2) och det s.k.
foreskrivande férfarandet enligt samma beslut (artikel 22.3). T
artikel 8 anges nir de tvd férfarandena ska tillimpas.

Artikel 23 stiller krav p8 medlemsstaterna att faststilla
bestimmelser om sanktioner for 6vertridelse av de nationella
bestimmelser som genomfér direktivet och vidta alla nédvindiga
tgirder for att se till att de genomférs. Sanktionerna ska vara
effektiva, proportionella och avskrickande. Kommissionen ska
underrittas om bestimmelserna senast den 29 juni 2008, vilket ir
samma tidpunkt som giller fér att anta och publicera
bestimmelser som genomfér direktivet enligt artikel 26.1.
Artikeln ir ny 1 f6rhillande till det nuvarande direktivet.

Artikel 24 avser dndringen av det s.k. hissdirektivet, direktiv
95/16/EG (se sidan 1). Det gors en férindring av tillimpnings-
omridet for hissdirektivet, vilket indrar grinsdragningen mellan
hissdirektivet och maskindirektivet. Bla. ska lingsamtgdende
hissar (hissar vars hastighet inte overstiger 0,15 m/s) och

? Radets beslut 1999/468/EG av den 28 juni 1999 om de férfaranden som ska tillimpas
vid utévandet av kommissionens genomférandebefogenheter (EGT L184, 17.7.1999, s.
23).
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personbefordrande bygghissar 1 fortsittningen omfattas av
maskindirektivet.

Artikel 25 anger att det nuvarande maskindirektivet, direktiv
98/37/EG ska upphéra att gilla. Artikeln hinvisar dessutom till
jimforelsetabellen i bilaga XTI.

Artikel 26 anger att medlemsstaterna ska anta och offentlig-
gora de bestimmelser som ir nédvindiga for att genomféra
direktivet senast den 29 juni 2008 och att bestimmelserna ska
tillimpas frin och med den 29 december 2009.

Artikel 27 innehdller en 6vergdngsbestimmelse f6r bultpisto-
ler och andra birbara slagmaskiner som drivs av en drivladdning.
Fram till den 29 juni 2011 f&r medlemsstaterna tilldta att sidana
anordningar som uppfyller gillande nationella bestimmelser fir
slippas ut p& marknaden och tas 1 drift.

Artikel 28 handlar om direktivets ikrafttridande. Direktivet
trider i kraft den tjugonde dagen efter att det har offentliggjorts
1 EUT, dvs. den 29 juni 2006.

Artikel 29 anger att direktivet riktar sig till medlemsstaterna.
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4 QOvervaganden och forslag om
genomforandet

4.1 Inledning

I detta avsnitt redovisas éverviganden om hur genomférandet av
det nya maskindirektivet bér ske 1 svensk ritt. Som framgir i
avsnittet bér huvuddelen av direktivet kunna genomféras,
liksom det nu gillande maskindirektivet, genom féreskrifter frin
Arbetsmiljéverket med stéd av befintliga bemyndiganden i
arbetsmiljolagen och arbetsmiljéférordningen. P4 nigra punkter
foreslis emellertid lagindringar. Overvigandena och férslagen
sker mot bakgrund av den 1 EG-férdragets artikel 249 angivna
principen att ett direktiv ska vara bindande med avseende pa det
resultat som ska uppnds, men &verlita it de nationella
myndigheterna att bestimma form och tillvigagdngssitt for
genomférandet.

4.2 Genomforande med stod av befintliga
bemyndiganden i arbetsmiljolagen
(1977:1160)

Bedémning: Huvuddelen av bestimmelserna i det nya maskin-
direktivet, bl.a. de grundliggande kraven fér att {3 slippa ut en
maskin eller en delvis fullbordad maskin p8 marknaden kan
genomféras genom foreskrifter av Arbetsmiljoverket med stéd
av befintliga bemyndiganden i arbetsmiljélagen (1977:1160) och
arbetsmiljoforordningen (1977:1166).
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Skilen for beddmningen:

Produktsikerhetsregleringen i arbetsmiljélagen

Arbetsmiljolagen innehdller en produktsikerhetsreglering vad
avser tekniska anordningar i1 3 kap. 8 § Den som tillverkar,
importerar, 6verliter eller uppliter en maskin, ett redskap,
skyddsutrustning eller annan teknisk anordning ska se till att
anordningen erbjuder betryggande sikerhet mot ohilsa och
olycksfall, nir den slipps ut pd marknaden, avlimnas fér att tas 1
bruk eller stills ut till férsiljning. Bestimmelsen omfattar
samtliga anordningar som kan anvindas yrkesmissigt, oavsett
vilken anvindning som ir avsedd i det enskilda fallet (prop.
1977/78:149 om arbetsmiljolag m.m., s. 385 och 396). Det
innebir att endast tekniska anordningar som ir s3 beskaffade att
yrkesmissig anvindning idr utesluten faller utanfér denna
reglering.

Mot den hir bakgrunden omfattas i princip samtliga
produkter som omfattas av det nya maskindirektivet enligt
artikel 1 av arbetsmiljolagens produktsikerhetsreglering.

I fortsittningen av avsnittet gis igenom vilka av artiklarna i
maskindirektivet som kan genomféras med stéd av befintliga
foreskriftsbemyndiganden i arbetsmiljélagen.

Foreskriftsbemyndiganden

Det finns i princip tre olika kategorier av bemyndiganden 1 lagen.
Det finns ett generellt bemyndigande 1 4 kap. 10 § arbetsmiljéla-
gen, som har vidaredelegerats till Arbetsmiljéverket genom 18 §
forsta stycket 6 arbetsmiljoférordningen. Med stéd av det
bemyndigandet fir meddelas de ytterligare foreskrifter om
arbetsmiljons beskaffenhet och allminna skyldigheter 1 friga om
arbetsmiljon som behovs for att férebygga ohilsa och olycksfall 1
arbetet, bla. om de skyldigheter som anges i 3 kap. 8 §
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arbetsmiljélagen. Vidare finns det i lagen vissa mer preciserade
bemyndiganden om formella krav p& provning och kontroll, pd
mirkning och annan produktinformation samt bevis om
overensstimmelse med gillande krav. Bemyndigandena finns i
4 kap. 1 och 2 §§ arbetsmiljslagen. De har vidaredelegerats till
Arbetsmiljéverket genom 18 § 1 arbetsmiljéférordningen. Dessa
bemyndiganden har framférallt tillkommit fér att mojliggora att
EG-ritten pd omridet kan genomféras. Slutligen finns méjlighet
att meddela verkstillighetsféreskrifter med stéd av 18 § forsta
stycket 7 arbetsmiljoférordningen.

En skillnad som foreligger mellan féreskrifter som har med-
delats med st6d av det generella bemyndigandet 1 4 kap. 10 § och
foreskrifter som har meddelats med st6d av bemyndigandena i 4
kap. 1 och 2 §§ ir att de senare ir direkt straffsanktionerade
genom bestimmelser 1 8 kap. arbetsmiljélagen.

Enligt 4 kap. 1 § 1 kan foreskrifter meddelas om villkor om
tillverkning, anvindning samt mirkning eller annan produktin-
formation. Enligt 4 kap. 1 § 2 kan foreskrifter meddelas om
provning eller kontroll av att féreskrivna krav eller villkor ir
uppfyllda. Med stdd av 4 kap. 2 § 2 kan foéreskrifter meddelas om
att tillstdnd, godkinnande eller annat bevis om &verens-
stimmelse fordras innan tekniska anordningar eller imnen som
kan foranleda ohilsa och olycksfall fir slippas ut pd marknaden,
anvindas eller avlimnas for att tas i bruk.

Genomforande med stéd av befintliga bemyndiganden

Bestimmelserna om tillimpningsomrddet 1 artikel 1, dvs. om
vilka produkter som omfattas av direktivet samt vilka undantag
som ska gilla, samt bestimmelserna om definitioner 1 artikel 2
bér kunna genomféras med stéd av bemyndigandet 1 4 kap. 10 §
arbetsmiljolagen. Dessa bestimmelser avgrinsar skyldigheterna i
direktivet och dr dirmed kopplade till bestimmelserna om dessa
skyldigheter.

Artikel 3 anger, som framgdr i kapitel 2, att om maskiner be-
handlas mer specifikt i andra direktiv ska maskindirektivet inte
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gilla for dessa maskiner. Detta ir ett uttryck f6r den allminna
rittsprincipen att speciallag giller framfér allmin lag. Som
exempel pd specialreglering kan nimnas det s.k. hissdirektivet,
direktiv 95/16/EG, som indras genom artikel 24 1 det nya
maskindirektivet. Bestimmelsen kan emellertid behéva genom-
foras genom Arbetsmiljoverkets foreskrifter, eftersom den
uppenbarligen riktar sig till tillverkaren och &vriga ansvarssub-
jekt enligt direktivet och avgrinsar tillimpningsomridet.
Exempel pd specialreglerade maskiner eller en lista pd sddana
maskiner skulle kunna anges 1 Arbetsmiljoverkets allminna rdd i
anslutning till de féreskrifter som genomfér artikel 3.

Artikel 4 innehiller bestimmelser om marknadskontroll, dvs.
dtgirder for att sikerstilla att maskiner och delvis fullbordade
maskiner som slipps ut pd marknaden samt maskiner som tas i
drift uppfyller tillimpliga krav och ir sikra. I punkterna 1 och 2
anges de krav som stills pi medlemsstaterna att utéva
marknadskontroll. T artikel 4 punkterna 3 och 4 anges att
marknadskontrollerande myndigheter ska inrittas eller utses och
att uppgifter, organisation och befogenheter ska faststillas samt
att kommissionen och &vriga medlemsstater ska underrittas.

Krav pd utférande av marknadskontroll finns inférda i
férordningen (2005:893) om marknadskontroll. Dir finns ocks3
angivet att Arbetsmiljoverket dr en av de myndigheter som
utdvar marknadskontroll.

Arbetsmiljoverket bedriver marknadskontrollen inom ramen
for tillsynen av efterlevnaden av arbetsmiljélagstiftningen, som
omfattar produktsikerhetsomridet. Befogenheter att ingripa pd
det omridet finns anvisade 1 7 kap. arbetsmiljélagen, bl.a. 1 7 kap.
11 §, som ger mojlighet till dligganden om varningsinformation
och aterkallelse av produkter.

En underrittelse om att Arbetsmiljoverket ir marknads-
kontrollerande myndighet inom omridet ska limnas till kom-
missionen och &vriga medlemsstater.

De grundliggande bestimmelserna om krav som méste vara
uppfyllda fér att en maskin ska 3 slippas ut pd marknaden eller
tas 1 drift finns 1 artikel 5 1 direktivet, som 1 sin tur hinvisar till
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bilaga 1 vad avser de grundliggande hilso- och sikerhetskraven,
bilaga VII, avsnitt A, vad avser teknisk tillverkningsdokumenta-
tion, till artikel 12 sdvitt avser férfaranden f6r bedémning av
overensstimmelse, bilaga II, del 1 avsnitt A, vad avser EG-
forsikran om Gverensstimmelse samt artikel 16 svitt avser CE-
mirkningen. Aven artikel 7.1 och 7.2 om presumtion for
overensstimmelse tillhor dessa grundliggande bestimmelser.

De grundliggande kraven for att fi slippa ut en delvis
fullbordad maskin pd marknaden finns i artikel 13. Kraven
innebir att det ska upprittas a) en relevant teknisk
dokumentation 1 enlighet med bilaga VII, avsnitt B, b)
monteringsanvisningar som beskrivs 1 bilaga VI samt ¢) en
forsikran for inbyggnad i enlighet med bilaga 11, del 1, avsnitt B.

De grundliggande hilso- och sikerhetskraven 1 bilaga 1
(artikel 5 a)), som anger krav pd konstruktion och tillverkning av
maskiner, dvs. hur tekniska anordningar ska vara beskaffade for
att erbjuda betryggande sikerhet, kan genomféras genom
foreskrifter med stéd av 4 kap. 10 § arbetsmiljolagen. Dessa krav
anknyter till lagens 3 kap. 8 §.

Bestimmelserna om att uppritta och hilla tillginglig teknisk
tillverkningsdokumentation fér maskiner och relevant teknisk
dokumentation f6r delvis fullbordade maskiner (artikel 5 1. b)
jamte bilaga VII, avsnitt A samt artikel 12.2 jaimte bilagorna VIII
och VII, avsnitt A respektive artikel 13 jimte bilaga VII, avsnitt
B) ir av den karaktiren att de kan genomféras genom
foreskrifter med stdd av 4 kap. 1 § 1 och 2 arbetsmiljlagen. De
handlar om produktinformation.

Bestimmelserna i artikel 12 avser f6rfaranden for bedémning
av overensstimmelse, dvs. olika kontrollprocedurer. Det handlar
om interna kontroller av tillverkningen (bilaga VIII), EG-
typkontroll (bilaga IX) och fullstindig kvalitetssikring (bilaga
X). Foreskrifter om dessa kontrollprocedurer kan huvudsakligen
meddelas med st6d av 4 kap. 1 § 2. I bilagorna IX och X finns
dessutom bestimmelser om uppgifter fér anmilda organ i
samband med de kontrollformer som behandlas i dessa bilagor
(EG-typkontroll och Fullstindig kvalitetssikring). S3dana
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bestimmelser bér kunna genomféras genom féreskrifter med
stdd av férordningen (2005:894) om teknisk kontroll (se vidare
under artikel 14).

Bestimmelserna om upprittandet av en EG-férsikran om
overensstimmelse (artikel 5. 1 e) samt bilaga II, del 1, avsnitt A),
en forsikran for inbyggnad av en delvis fullbordad maskin
(artikel 13 1. ¢) och bilaga II, del 1, avsnitt B) samt om EG-typ-
kontrollintyg (bilaga IX punkt 4) avser bevis om dverensstim-
melse. Dessa bestimmelser kan dirmed genomféras med stéd av
4 kap. 2 § 2.

Bestimmelserna 1 artikel 7.1 och 7.2 om férutsittande av
overensstimmelse (presumtionsregler) riktar sig i férsta hand
mot medlemsstaternas myndigheter och behéver dirfoér inte
genomforas.

Bestimmelser om CE-mirkning (artikel 5 1. f) och artikel 16)
kan genomféras genom foreskrifter om mirkning med st6d av 4
kap. 1§ 1.

En annan grundliggande bestimmelse ir den om maskiners
fria rorlighet i artikel 6. Artikelns punkt 1 och 2 innebir att
medlemsstaterna inte fir foérbjuda, begrinsa eller hindra att
maskiner eller delvis fullbordade maskiner, vilka uppfyller kraven
1 direktivet slipps ut pd marknaden eller tas i1 drift. Dessa
bestimmelser anger restriktioner fér medlemsstaterna och ska
inte genomféras genom bestimmelser riktade till den som svarar
for att slippa ut en maskin pd marknaden. Nigra bestimmelser i
svensk lagstiftning som skulle strida mot bestimmelserna i
denna artikel finns inte.

Artikelns punkt 3 innehdller en specialregel f6r maskiner som
visas vid missor, utstillningar eller demonstrationer. Sidana
maskiner fir inte hindras frin att visas i sddana sammanhang
iven om de inte uppfyller kraven 1 direktivet, under
forutsittning att vissa villkor ir uppfyllda. Bestimmelsen ir
genomférd genom 3 kap. 8 § andra stycket arbetsmiljslagen.

Artikel 7 har nyss berérts vad avser punkterna 1 och 2. Artikel
7.3 riktar sig tll kommissionen. Artikel 7.4 anger att
medlemsstaterna ska vidta limpliga 8tgirder fér att arbets-
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marknadens parter pd nationell nivd ska kunna pdverka arbetet
med att utarbeta och &vervaka harmoniserade standarder. I
Sverige har regeringen avsatt medel pd 1,5 miljoner kronor
drligen som stéd till arbetsmarknadsparternas deltagande i
standardiseringsarbetet.

Artikel 8 riktar sig till kommissionen och anger med hinvis-
ning till artikel 22 beslut som kan fattas i enlighet med
kommittologiférfarandet i ridets beslut 1999/468/EG (se kapitel
2). Enligt artikel 8.1 kan beslut fattas om uppdatering av den
vigledande foérteckningen éver sikerhetskomponenter i bilaga V,
som det hinvisas till i artikel 2 ¢). Den vigledande f6rteckningen
kan genomforas genom Arbetsmiljoverkets féreskrifter med
stdd av 4 kap. 10 § arbetsmiljslagen eller allminna rid till sddana
foreskrifter. Forindringar av forteckningen kommer dirmed
ocksd att behova genomféras genom Arbetsmiljoverkets
torfattningar pd omradet.

Artikel 9 behandlas 1 nista avsnitt.

Artikel 10 anger férfarandet vid invindning mot en harmoni-
serad standard. Den riktar sig sdvil till kommissionen som
medlemsstaterna. Forfarandet avslutas med att kommissionen
beslutar om vad som ska ske med den aktuella harmoniserade
standarden. Bestimmelsen ska inte behéva genomféras i natio-
nell ritt. Det kan emellertid konstateras att det 1 férordningen
(1994:2035) om vissa skyldigheter fér myndigheter vid ett
medlemskap 1 Europeiska unionen finns bestimmelser som ger
forvaltningsmyndigheter under regeringen i1 uppgift att inom
sina verksamhetsomriden utéva befogenheter och uppfylla
skyldigheter som féljer av medlemskapet 1 unionen. Bl.a. anges
hur underrittelser, anmilningar och annan information som ska
stillas till kommissionen ska hanteras.

I artikel 11 finns direktivets skyddsklausul, som anger sivil en
skyldighet som en rittighet f6r medlemsstaterna att ingripa mot
bristfilliga maskiner, dvs. maskiner som kan dventyra hilsa och
sikerhet. Artikeln behandlas i f6ljande avsnitt.

Artiklarna 12 och 13 har behandlats tidigare 1 detta avsnitt (se
under artikel 5).
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Artikel 14 innehdller bestimmelser om kriterier f6r att utse
anmilda organ, anmilan av sidana organ, dtgirder nir ett intyg
eller godkinnande frin bedémning av 6verensstimmelse ska
upphivas eller dras tillbaka (punkt 6) samt &tertagande av
anmilan av ett anmilt organ nir kriterierna fér sidant organ inte
lingre uppfylls. Nirmare bestimmelser om minimikriterier som
ska beaktas av medlemsstaterna vid anmilan av organ finns i
bilaga XI. Bestimmelser om anmilda organs uppgifter finns dven
1 bilagorna IX och X (se vidare under artikel 5 vad giller artikel
12). Det giller de anmilda organens uppgifter 1 samband med
kontrollférfarandena EG-typkontroll och Fullstindig kvalitets-
sikring.

Bestimmelserna i artikel 14 om utseende av anmilda organ,
anmilan av sidana organ och om tillbakadragande av anmilan
(punkterna 1, 2, och 8) samt bestimmelser om minimikriterier
for utseende av anmilda organ (punkt 3) och bilaga XI kan
genomforas genom lagen (1992:1119) och férordningen
(2005:894) om teknisk kontroll samt genom foreskrifter som
meddelas av Styrelsen fér ackreditering och teknisk kontroll
(Swedac) med stéd av 7 § forsta stycket forordningen om
teknisk kontroll. Féreskrifter om de anmilda organens uppgifter
inom ramen foér kontrollférfarandena EG-typkontroll (i bilaga
IX) och Fullstindig kvalitetssikring (i bilaga X) fér maskiner
kan meddelas av Arbetsmiljoverket med stéd av 7 § andra
stycket férordningen om teknisk kontroll. Arbetsmiljoverket
bér med stéd av samma bemyndigande iven kunna meddela
foreskrifter om skyldigheter f6r de anmilda organen att upphiva
eller dra tillbaka utfirdade intyg och godkinnanden och dirige-
nom genomfora artikel 14.6.

Artikel 15 anger vad som giller om méjligheterna f6r med-
lemsstaterna att stilla anvindningskrav pi maskiner. Bestimmel-
sen ska inte genomféras.

Artikel 16 om CE-mirkning har behandlats tidigare i detta
avsnitt. Arttkel 17 om 4tgirder nir en mirkning inte uppfyller
kraven tas upp 1 ett féljande avsnitt.
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Artikel 18 om sekretess behandlas ocksd i ett foljande avsnitt
(4.4).

Artikel 19 handlar om samarbete mellan medlemsstaternas
marknadskontrollerande myndigheter. Artikeln innebir skyldig-
heter f6r medlemsstaterna att vidta limpliga dtgirder for att se
till att de marknadskontrollerande myndigheterna samarbetar
med varandra och med kommissionen samt &verfér nédvindig
information till varandra.

Nigon uttrycklig svensk bestimmelse om en svensk mark-
nadskontrollerande myndighets samarbete med marknadskon-
trollerande myndigheter i 6vriga medlemsstater finns inte. Dir-
emot finns det 1 3 § férordningen (1994:2035) om vissa skyldig-
heter f6r myndigheter vid ett medlemskap 1 Europeiska unionen
bestimmelser om att myndigheter som genomfér direktiv, i den
utstrickning som féljer av direktiven limnar uppgifter till
kommissionen och andra medlemsstater och 1 6vrigt uppfyller
skyldigheter som innebir samrid, rapporteringsskyldighet,
anmilningsskyldighet, limnande eller mottagande av uppgifter
eller liknande férfaranden. Denna bestimmelse fir anses ticka in
de skyldigheter som artikel 19 innehiller. Nigot ytterligare
genomférande kan inte anses nédvindigt. Vissa sekretessfrigor
som aktualiseras av informationsutbytet i enlighet med artikel 19
behandlas i avsnitt 4.4.

Artikel 20 handlar bl.a. om rittsmedel, dvs. om méjligheter att
overklaga beslut om att begrinsa utslippandet pd marknaden
och/eller idrifttagande av maskiner. Den stiller dven krav pd
utformning av besluten och att berérd part underrittas om
aktuellt beslut. Bestimmelser om &verklagande finns 1 9 kap.
arbetsmiljolagen samt 1 &vriga frigor i forvaltningslagen
(1986:223).

Artikel 21 avser spridande av information och riktar sig till
kommissionen.

Artikel 22, som handlar om den kommitté som ska bitrida
kommissionen vid vissa beslut, har berérts tidigare 1 detta
avsnitt.
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Artikel 23 stiller krav pd medlemsstaterna att faststilla
sanktioner f6r 6vertridelse av de nationella bestimmelser som
genomfor direktivet och att se till att de genomférs. Sanktio-
nerna ska vara effektiva, proportionella och avskrickande.
Kommissionen ska underrittas om bestimmelserna senast den
29 juni 2008, di direktivet ska vara genomfért i sin helhet i
enlighet med artikel 26.1.

Som har redovisats tidigare 1 detta avsnitt blir de foreskrifter
som meddelas med st6d av 4 kap. 1 och 2 §§ arbetsmiljélagen
direkt straffsanktionerade genom bestimmelser 1 8 kap. samma
lag, dvs. foreskrifter om bedémning och bevis om 6verensstim-
melse, mirkning m.m. Ovriga bestimmelser utfirdade med st6d
av arbetsmiljélagen dr sanktionerade med de indirekta sanktioner
som finns anvisade i1 7 kap. arbetsmiljolagen, dvs. féreligganden
och férbud i enlighet med 7 kap. 7 § samt ligganden att limna
varningsinformation eller att dterkalla en produkt i enlighet med
7 kap. 11 §. Sddana beslut ir i sin tur sanktionerade genom vite,
straffbestimmelser eller ~sanktionsavgifter enligt 8 kap.
arbetsmiljélagen. Sanktionsavgifter ir aktuella om féreskrifter
om sddana avgifter har meddelats. Straffbestimmelser finns
ocksd 1 lagen (1992:1534) om CE-mirkning samt sekretesslagen
(1980:100) (se vidare om dessa forfattningar i féljande avsnitt).

Artikel 24 indrar hissdirektivet, direktiv 95/16/EG ( se vidare
om detta direktiv i kapitel 2). Andringen genomférs genom
Boverkets foreskrifter (BFS 2006:26) om indring av féreskrifter
och allminna r8d om hissar och vissa andra motordrivna
anordningar, BFS 1994:25.

Sammanfattningsvis kan det konstateras att Arbetsmiljover-
ket har mojlighet att med st6d av befintliga féreskriftsbemyndi-
ganden 1 arbetsmiljlagen, vilka vidaredelegerats genom 18 §
arbetsmiljéférordningen (1977:1166), samt med stéd av ett
bemyndigande i lagen om teknisk kontroll, som vidaredelegerats
genom 7 § andra stycket férordningen om teknisk kontroll,
genomféra huvuddelen av direktivets bestimmelser. Genom
lagen och férordningen om teknisk kontroll samt foreskrifter
frin Swedac, med stod av 7 § forsta stycket férordningen om
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teknisk kontroll, kan évriga bestimmelser om anmilda organ i
artikel 14 i direktivet genomféras. Boverket har med stéd av
befintliga bemyndiganden 1 byggnadslagstiftningen genomfért
artikel 24 om dndring av hissdirektivet.

4.3 Ingripanden mot maskiner som inte uppfyller
kraven

4.3.1 Ingripanden i enlighet med sakerhetsklausulen mot
enstaka bristfalliga maskiner, som kan dventyra
personers halsa och sdkerhet

Bedomning: Ingripanden 1 enlighet med skyddsklausulen i
artikel 11 kan ske med st6d av bestimmelser i 7 kap. 7 och 11 §§
arbetsmiljolagen.

Skilen f6r bedomningen: Som anges 1 féregiende avsnitt finns 1
artikel 11 direktivets skyddsklausul, som anger sivil en
skyldighet som en rittighet f6r medlemsstaterna att ingripa mot
bristfilliga maskiner, dvs. maskiner som kan dventyra hilsa och
sikerhet for personer samt i férekommande fall husdjur och
egendom.

Arbetsmiljoverket har i 7 kap. 7 § arbetsmiljélagen fatt befo-
genheter att meddela de férbud som behévs for att denna lag och
foreskrifter som har meddelats med stdd av lagen ska efterlevas.
Vidare kan verket med st6d av 7 kap. 11 § arbetsmilj6lagen, om
det finns sirskild risk frin arbetsmiljésynpunkt, 3ligga den som
har skyddsansvar enligt bl.a. 3 kap. 8 § att limna varningsinfor-
mation eller att dterkalla en produkt.

Skyddsklausulen i det nya maskindirektivet kan dirmed
tillimpas med stdd av befintliga bestimmelser 1 arbetsmiljslagen.
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4.3.2 Ingripanden mot en grupp eller viss typ av maskiner

Forslag: Ett nytt bemyndigande att meddela féreskrifter om att
begrinsa eller forbjuda utslippandet pd marknaden av tekniska
anordningar och farliga dmnen, eller att meddela villkor foér
sddana anordningar och imnen, férs in 1 4 kap. 1 § arbetsmiljo-
lagen for att géra det mojligt att genomféra beslut av
kommissionen 1 enlighet med artikel 9 i det nya maskindirekti-
vet.

Skilen for forslaget: Som framgdr i kapitel 2 kan kommissionen
enligt artikel 9 1 direktivet 1 enlighet med ett kommittologiférfa-
rande besluta om dtgirder di det krivs att medlemsstaterna ska
forbjuda eller begrinsa utslippandet pd marknaden av maskiner
med tekniska egenskaper som kan innebira risker 1 tv3 fall. Detta
ir en ny bestimmelse i férhillande till det nu gillande
maskindirektivet.

Det ena fallet avser maskiner med tekniska egenskaper som
kan innebira risker pid grund av brister i en harmoniserad
standard, vilka konstaterats foreligga i enlighet med foérfarandet i
artikel 10 1 direktivet.

Det andra fallet avser maskiner som kan innebira samma risk,
pd grund av dess tekniska egenskaper, som en maskin som det
ingripits mot pd ett berittigat sitt enligt skyddsklausulen i
artikel 11.

Det handlar i de hir fallen om mer generella ingripanden in
enligt skyddsklausulen. Det kan vara friga om en viss typ av
maskin eller maskiner med vissa tekniska egenskaper. Krav kan
ocks3 stillas pd att det stills upp sirskilda villkor f6r maskiner 1
dessa fall.

Artikeln innebir som angivits att medlemsstaterna blir
skyldiga att genomféra kommissionens beslut nationellt. Det ir
inget som hindrar att detta 1 Sverige sker genom anvindande av
foreligganden och forbud i enskilda fall. I ménga fall kan det
emellertid 1 dessa situationer bli friga om ett stort antal
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produkter hos ett flertal leverantérer, vilket gor det opraktiskt
och ineffektivt att anvinda tvingsmedel i enskilda fall. Det
uppstdr dirmed ett behov av normgivning, dvs. att kunna
meddela foreskrifter om férbud eller villkor.

En liknande bestimmelse finns i artikel 13 i Europarlamentets
och ridets direktiv 2001/95/EG om allmin produktsikerhet'.
Denna bestimmelse ir genomférd genom 36 § produktsiker-
hetslagen (2004:451 senast indrad genom 2007:183). Enligt den
bestimmelsen fir regeringen meddela de féreskrifter som
behdovs.

I arbetsmiljolagen (AML) finns det inte ndgot sirskilt
bemyndigande att meddela foreskrifter om férbud mot eller
begrinsning av utslippandet pi marknaden av tekniska
anordningar. Ett bemyndigande finns i 4 kap. 4 § att meddela
foreskrifter om férbud mot att anvinda bla. tekniska
anordningar.

Det allminna bemyndigandet i 4 kap. 10 § AML om att med-
dela de ytterligare foreskrifter om arbetsmiljons beskaffenhet
och om allminna skyldigheter i friga om arbetsmiljén som be-
hovs for att férebygga ohilsa och olycksfall i arbetet bér 1 och
for sig kunna tillimpas 1 detta fall. Med hinsyn till att det finns
ett sirskilt bemyndigande att meddela féreskrifter bla. om
térbud mot att anvinda tekniska anordningar eller farliga imnen,
ir det emellertid limpligt, av bl.a. systematiska skil, att fora in
ett sirskilt bemyndigande i arbetsmiljélagen om att meddela
foreskrifter dven i de nu aktuella avseendena.

Aven om det inte behovs for att kunna genomféra det nya
maskindirektivet bor det féreslagna nya bemyndigandet, liksom
dvriga bemyndiganden i 4 kap. 1 och 4 §§, ocksd omfatta farliga
imnen. Det finns inte anledning att 1 det nu aktuella fallet géra
en 4tskillnad mellan tekniska anordningar och farliga imnen.

Det nya bemyndigandet bor féras in som ett tilligg i 4 kap. 1§
arbetsmiljolagen. De foreskrifter som meddelas med stéd av ett
sidant bemyndigande blir straffsanktionerade i enlighet med
8 kap. 2 § forsta stycket 2 arbetsmiljolagen.

® CELEX 320011.0095.
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Aven detta bemyndigande bér vidaredelegeras till
Arbetsmiljoverket. Detta féranleder inte ndgon indring 1 18 §
arbetsmiljoférordningen.
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4.3.3 Ingripanden mot felaktig markning

Forslag: Kravet i 7 kap. 11 § arbetsmiljélagen om att *det finns
sirskild risk frin arbetsmiljosynpunkt” for att bestimmelsen ska
kunna tillimpas tas bort for att méjliggéra ingripanden med
dterkallelse nir det endast foreligger felaktig mirkning i enlighet
med artikel 17 jimférd med artikel 11 1 det nya maskindirektivet.

Skilen for forslaget: Bestimmelser om CE-mirkning finns i
artikel 16 1 det nya maskindirektivet. Bestimmelser om mirkning
som inte uppfyller kraven finns i artikel 17. Enligt den
bestimmelsen ska CE-mirkning anses inte uppfylla kraven om

a) CE-mirkning enligt direktivet har anbringats pa

produkter som inte omfattas av direktivet,

b) CE-mirkning och/eller EG-férsikran om &verens-

stimmelse saknas fér en maskin,

¢) en annan mirkning in CE-mirkning har anbringats pa en

maskin och den mirkningen ir férbjuden enligt artikel
16.3, dvs. den kan troligen vilseleda tredje man i friga om
CE-mirkningens innebérd eller utformning eller
bidadera (artikel 17.1).

Om en mirkning inte &verensstimmer med kraven ska
tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant vara
skyldig att ”bringa produkten 1 éverensstimmelse samt se till att
overtridelsen upphér enligt de villkor som medlemsstaten har
faststillt” (artikel 17.2).

Om den bristande overensstimmelsen kvarstir ska med-
lemsstaten i enlighet med forfarandet i artikel 11 vidta alla
limpliga tgirder for att begrinsa eller forbjuda utslippandet pd
marknaden av produkten i friga eller se till att den &terkallas
(artikel 17.3).

P3 fallet a) ir lagen (1992:1534) om CE-mirkning tillimplig.
Den innehiller en straffbestimmelse som kan tillimpas pd en
sddan felaktig mirkning. Tvaingsitgirder i form av férbud mot
att slippa ut maskinen 1 friga pid marknaden i enlighet med
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artikel 17.3 kan meddelas med stéd av 7 kap. 7 § arbetsmiljo-
lagen, dock endast om Arbetsmiljoverkets féreskrifter om
mirkning anger att CE-mirkning endast fir anbringas pd en
maskin som uppfyller direktivets krav eller att CE-mirkning inte
far anbringas p4 en maskin som inte omfattas av direktivets krav.

Aven i fallet b) och ¢) kan férbud meddelas med stod av 7
kap. 7 § AML. I c)-fallet forutsitter det att bestimmelsen om
forbud for vilseledande mirkning fors in 1 verkets foreskrifter.
Bemyndigande f6r Arbetsmiljoverket att utfirda foreskrifter om
mirkning finns 1 18.1 arbetsmiljéférordningen (1977:1166)
jimford med 4 kap. 1 § 1 arbetsmiljolagen.

Mojlighet till terkallelse saknas emellertid om det endast
handlar om felaktig mirkning och produkten inte innebir en
?sirskild risk frin arbetsmiljésynpunkt”. Endast i det senare
fallet kan &tgirder, inklusive krav pd dterkallelse, vidtas med st6d
av 7 kap. 11 § arbetsmiljolagen. En bristande eller felaktig CE-
mirkning behdver inte innebira att det foreligger en sddan risk.
For att mojliggéra ingripanden med krav pd att dra tillbaka en
maskin frin marknaden (iterkallelse) i de angivna fallen bor
dirfor kravet pd att det foreligger en sirskild risk frin
arbetsmiljésynpunkt tas bort 17 kap. 11 §.
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4.4 Sekretess och foretagshemligheter

Bedomning: Bestimmelsen om sekretess 1 artikel 18 i det nya
maskindirektivet féranleder inte ndgra indringar i de svenska
bestimmelserna om sekretess och tystnadsplikt samt skydd for
foretagshemligheter.

Skilen for beddmningen:

Artikel 18 i direktivet

Enligt artikel 18.1 1 det nya maskindirektivet ska medlems-
staterna, “utan att det piverkar befintliga nationella
bestimmelser eller praxis f6r sekretess”, se till att “alla parter och
personer som berérs av genomférandet av direktivet dliggs att
behandla den information konfidentiellt som de fir vid
utférandet av sina uppgifter. Sirskilt information som omfattas
av foretags-, yrkes- och handelssekretess ska behandlas
konfidentiellt, sdvida det inte ir ndédvindigt att réja denna
information med hinsyn till skyddet for minniskors hilsa och
sikerhet.”

De sekretessgrunder som anges i andra meningen i punkt 1
har 6versatts till “foretags-, yrkes- och handelssekretess”. I den
engelska versionen av direktivet anvinds “business, professional
and trade secrets”. Med hinsyn till sammanhanget bor be-
greppen “foretagshemligheter” eller “affirs- och driftsférhallan-
den” ticka in vad som kan omfattas av de tre begreppen i den hir
delen av artikeln (se bla. férarbetena till lagen (1990:409) om
skydd for féretagshemligheter).

I artikeln finns infort tre olika slags undantag frin
sekretessen. Det forsta undantaget finns i artikel 18.1 dir det
anges att informationen ska behandlas konfidentiellt ”sdvida det
inte ir nédvindigt att réja denna information med hinsyn till
skyddet fér minniskors hilsa och sikerhet”. Det andra
undantaget finns 1 artikel 18.2 dir det anges att bestimmelserna i
punkt 1 inte ska ”piverka medlemsstaternas och de anmilda
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organens skyldigheter i friga om 6msesidigt informationsutbyte
och utfirdande av varningar”. Det tredje undantaget finns i
artikel 18.3 dir det anges att beslut som fattas av medlemssta-
terna och kommissionen 1 enlighet med artikel 9 och 11 ska
offentliggoras.

Uppgifter och situationer som omfattas av artikel 18

For att avgora vilka befintliga svenska bestimmelser om
tystnadsplikt och sekretess som ir tillimpliga pd de uppgifter
och det uppgiftsutbyte som artikel 18 tar sikte pd mdiste det
identifieras vilka uppgifter och vilket uppgiftsutbyte som kan bli
aktuellt vid det praktiska genomférandet av det nya maskin-
direktivet.

De uppgifter som bestimmelsen nirmast fir anses ta sikte pd
ir uppgifter om konstruktions- och utvecklingsverksamhet,
ritningar och annan teknisk dokumentation avseende maskiner,
marknadsféringsuppgifter m.m., dvs. all sddan information som
en tillverkare eller annan som slipper ut en maskin pd marknaden
kan vilja hilla hemlig frin framférallt konkurrenssynpunkt.

Huvuddelen av de avsedda uppgifterna kommer dirmed
inledningsvis att finnas hos tillverkaren eller dennes befullmikti-
gade representant (i fortsittningen av detta avsnitt avses med
tillverkaren dven den befullmiktigade representanten).

I samband med utférandet av sddan bedomning av
dverensstimmelse 1 vilken ett anmilt organ (se om sidana organ
1 artikel 14 samt bilaga IX, X och XTI i direktivet) medverkar kan
vissa av uppgifterna hos tillverkaren behéva limnas till det
anmilda organet. Ytterligare uppgifter som omfattas av skyddet i
artikel 18 kan bli resultatet av de 4tgirder som det anmilda
organet vidtar.

De myndigheter som har utsetts f6r att utse, anmila och
overvaka de anmilda organen skulle eventuellt behéva ta del av
skyddade uppgifter. I Sverige dr Styrelsen for ackreditering och
teknisk kontroll (Swedac) den myndighet som har de angivna
arbetsuppgifterna. Ett erfarenhetsutbyte ska ske mellan sddana
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myndigheter hos medlemsstaterna enligt artikel 14.7. Det kan
emellertid ifrigasittas om detta erfarenhetsutbyte i sig behover
innebira utbyte av sddan information som skyddas av artikel 18.

Arbetsmiljéverket dr marknadskontrollerande myndighet 1
enlighet med artikel 4.3 och 4 (se vidare sidan 22). Inom ramen
f6r marknadskontrollen kommer verket att behéva ta del av och
inhimta skyddade uppgifter hos tillverkaren eller ndgon annan
som slipper ut maskinen i friga pd marknaden. Det kan ocksd
uppstd ett behov f6r nigon utanfér myndigheten att limna
uppgifter till Arbetsmiljoverket for att t.ex. pitala brister hos en
maskin. Det kan tex. handla om nigon anstilld hos en
tillverkare eller ett skyddsombud.

Arbetsmiljoverket kan ocksi behéva inhimta uppgifter frin
ett anmilt organ. Det giller bl.a. i den situationen nir ett anmilt
organ upphiver eller drar tillbaka ett intyg eller godkinnande
eller det anmilda organet bedémer att verket behéver ingripa (se
artikel 14.6).

Med hinsyn till bestimmelserna i artikel 19 i direktivet kan
ett uppgiftsutbyte behéva ske inom ramen fér det samarbete
som ska dga rum mellan de marknadskontrollerande
myndigheterna 1 de olika medlemsstaterna. I artikel 19.1 anges
bla. att Atgirder ska vidtas foér att se tll att nédvindig
information dverfoérs mellan dessa myndigheter.

Med utgdngspunkt frin de angivna situationerna ska hirefter
redovisas tillimpliga svenska bestimmelser om tystnadsplikt och
sekretess. Redovisningen inleds med de tystnadsplikter som
giller for personer hos berérda privata rittssubjekt. Direfter
redovisas tillimpliga bestimmelser om sekretess hos berérda
myndigheter.

Svenska bestimmelser om tystnadsplikt

Tystnadsplikt giller for personer anstillda hos tillverkaren eller
andra foretag som ir involverade i att slippa ut maskiner pd
marknaden 1 enlighet med lagen (1990:409) om skydd for
foretagshemligheter.
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Med foretagshemlighet avses enligt 1 § denna lag sddan
information om affirs- eller driftférhillanden i en niringsidkares
rorelse som niringsidkaren hiller hemlig och vars réjande ir
dgnat att medfora skada f6r honom 1 konkurrenshinseende. Den
som med uppsidt olovligen bereder sig tllging ull en
foretagshemlighet ska enligt 3 § domas for féretagsspioneri till
boter eller fingelse i host tvd ar eller, om brottet ir grovt, till
fingelse i hogst sex ar. I lagen finns ocksd bestimmelser om
skadestind, vitesforbud och inlésen av handling eller foremal
som innefattar en foretagshemlighet.

Enligt 2 § giller lagen emellertid endast obehdriga angrepp péd
foretagshemligheter. Som ett obehérigt angrepp anses inte att
nidgon anskaffar, utnyttjar eller rojer en foretagshemlighet hos en
niringsidkare for att offentliggéra eller infor en myndighet eller
annat behérigt organ avsléja ndgot som skiligen kan misstinkas
utgora brott, pd vilket fingelse kan f6lja, eller som kan anses
utgora annat allvarligt missférhillande i niringsidkarens rorelse.
Som exempel pd allvarligt misstorhillande anges 1 férarbetena
(1989/90:LU37) &vertridelse av bestimmelserna i arbetsmiljola-
gen. Det innebir att uppgifter om en péstitt bristfillig maskin
skulle kunna limnas till eller inhimtas av Arbetsmiljéverket som
marknadskontrollerande tillsynsmyndighet utan hinder av det
skydd som lagen om skydd for féretagshemligheter innebir.

Som redan har nimnts har artikel 18 i direktivet ocksd
férutsatt att det i en situation som denna ska gdras undantag
frdn annars gillande sekretess. I den andra meningen 1 artikel
18.1 anges att informationen ska behandlas konfidentiellt ”sdvida
det inte dr nddvindigt att réja denna information med hinsyn till
skyddet f6r minniskors hilsa och sikerhet”.

Bestimmelser om tystnadsplikt {6r den som dr verksam inom
ett anmdlt organ, som genomfér bedémning av 6verensstim-
melse, finns 1 22 § lagen (1992:1119) om teknisk kontroll, i den
mén det inte dr friga om nigon inom det allminnas verksamhet
di sekretesslagen giller. Bestimmelsen innebir att den som har
tagit befattning med ett drende enligt den angivna lagen inte
obehirigen fir roja eller utnyttja vad denne har fitt veta om
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ndgons affirs- eller driftsférhdllanden. T princip ska myndigheter
inte kunna utses till anmilda organ, varfér det inte blir aktuellt
att tillimpa sekretesslagen 1 dessa fall.

Obehorighetsrekvisitet  f&r anses innebira att annars
sekretessbelagda uppgifter dven 1 dessa fall kan limnas till till-
synsmyndighet.

Bestimmelser om tystnadsplikt f6r skyddsombud, ledamot i
skyddskommitté och den som bar deltagit i arbetsanpassnings- och
rebabiliteringsverksambet inom enskild verksamhet finns 1 7 kap.
13 § arbetsmiljélagen. En sddan person fir inte obehdrigen roja
eller utnyttja vad han eller hon under uppdraget har erfarit om
yrkeshemlighet, arbetsférfarande, affirsforhillande, enskilds
personliga férhdllande eller férhdllande av betydelse for landets
forsvar. De som omfattas av tystnadsplikt enligt denna
bestimmelse fir fora uppgiften vidare till en styrelseledamot i
den organisation som utsett honom eller henne och till en
sakkunnig hos den centrala arbetstagarorganisation till vilken
organisationen hor. Tystnadsplikten férs vidare om den till
vilken uppgifterna limnas underrittas om den.

Med hinsyn till obehérighetsrekvisitet bor vidare ett skydds-
ombud eller ndgon av de 6vriga som omfattas av tystnadsplikt i
dessa fall kunna limna annars sekretessbelagd information om
bristfilliga maskiner vidare till tillsynsmyndigheten.

Svenska bestimmelser om sekretess

Befintliga svenska bestimmelser om sekretess som ir tillimpliga
1 myndigheternas verksambet, f6r nu aktuella uppgifter, finns i 8
kap. 2 § och 8 kap. 6 § sekretesslagen (1980:100). Sekretessen
enligt 8 kap. 2 § sekretesslagen i nu aktuellt avseende avser
irende enligt lagstiftning om arbetsmiljén. Den giller dirmed i
irenden hos Arbetsmiljoverket. Bestimmelser om sekretess i
annan myndighets tillsynsverksamhet finns 1 8 kap. 6 §
sekretesslagen. Bestimmelserna innebir att fér uppgifter om
enskilds affirs- eller driftsférhillanden giller sekretess om det
kan antas att den enskilde lider skada om uppgifterna réjs (ett
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s.k. rakt skaderekvisit). Som inledningsvis har sagts bor de
uppgifter som ska skyddas enligt artikel 18 anses vara av den
karaktiren att de omfattas av begreppet “enskilds affirs- och
driftstérhdllanden.

Bestimmelser om utlimnande av sekretessbelagd information
till skyddsombud eller annan foretridare for arbetstagarorganisa-
tion i det allminnas verksambet finns 1 14 kap. 7 § sekretesslagen.
Bestimmelsen innehdller undantag dels frin myndigheternas
sekretess vad giller information till skyddsombud m.fl., dels vad
giller vidarebefordran av information till styrelsemedlem i orga-
nisationens styrelse och till sakkunnig hos den central
arbetstagarorganisationen. Utan hinder av sekretessen fir
skyddsombudet m.fl. utnyttja informationen fér sitt uppdrag.

Ett skyddsombud i det allminnas verksamhet boér ocksd
kunna limna information vidare till tillsynsmyndighet, utan
hinder av sekretessen, i enlighet med 14 kap. 2 § forsta stycket 3.
Bestimmelsen innebidr att sekretess inte hindrar att uppgift
limnas till myndighet om uppgiften behovs dir f6r tillsyn 6ver
den myndighet dir uppgiften férekommer.

Bestimmelsen 1 artikel 18.3 om offentliggérande av beslut i
enlighet med artiklarna 9 och 11, dvs. beslut om forbud,
dterkallelse och om villkor f6r utslippande pd marknaden av
maskiner, fir nirmast ses som ett undantag frin sekretessen i
artikeln. Trots detta bér sddana beslut 1 regel kunna meddelas
utan att sekretessbelagda uppgifter behover réjas.

Som har redovisats tidigare detta avsnitt och i kapitel 2 ska
det mellan marknadskontrollerande myndigheter samt mellan
myndigheter med uppgift att évervaka anmilda organ i de olika
medlemsstaterna ske ett samarbete och informationsutbyte
respektive erfarenhetsutbyte. Ett exempel pd en situation d3 ett
informationsutbyte behéver ske dr i samband med handligg-
ningen av ett marknadskontrollirende dir tillverkaren finns i en
annan medlemsstat. I ett sidant fall kan informationsutbytet
behéva omfatta dven si3dana uppgifter som artikel 18 avses

skydda.
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Enligt 1 kap. 3 § tredje stycket sekretesslagen far uppgift for
vilken sekretess giller enligt denna lag inte réjas for utlindsk
myndighet eller mellanfolklig organisation annat in om
utlimnande sker i enlighet med sirskild foreskrift dirom i lag
eller férordning eller om uppgiften i motsvarande fall skulle i
limnas ut till svensk myndighet och det enligt den utlimnande
myndighetens prévning stdr klart att det dr férenligt med
svenska intressen att uppgiften limnas till den utlindska
myndigheten eller mellanfolkliga organisationen.

Uppgift som omfattas av sekretess hos Arbetsmiljoverket
enligt 8 kap. 2 § sekretesslagen eller hos Swedac enligt 8 kap. 6 §
sekretesslagen torde kunna limnas ut till en annan svensk
tillsynsmyndighet 1 enlighet med 14 kap. 3 § foérsta stycket
sekretesslagen. Enligt denna bestimmelse hindrar inte sekretess
att uppgift limnas mellan myndigheter om intresset av att
uppgiften limnas har féretride framfér det intresse som
sekretessen ska skydda.

Eftersom ett utlimnande av uppgifter i enlighet med
direktivet i stor utstrickning miste anses forenligt med svenska
intressen bor uppgifter hos Arbetsmiljoverket och Swedac i de
allra flesta fall kunna limnas vidare till utlindsk myndighet eller
kommissionen i enlighet med 1 kap. 3 § tredje stycket
sekretesslagen.

Sammanfattningsvis innebir vad som har tagits upp i detta
kapitel att befintliga svenska bestimmelser om tystnadsplikt och
sekretess samt skydd for foretagshemligheter torde motsvara
omfattningen av den sekretess som forutsitts 1 artikel 18 i det
nya maskindirektivet. Nigot behov av férfattningsindringar
foreligger inte.
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5 Konsekvenser

5.1 Effekter for sma foretag

Det kan inledningsvis erinras om att férslaget till ett nytt
maskindirektiv togs fram bl.a. med beaktande av f6rslag frén den
s.k. Molitorgruppen, vilken tillsattes av kommissionen 1994 med
uppgift att utvirdera gemenskapens och den nationella
lagstiftningens inverkan pd konkurrenskraft och sysselsittning.
Direktiviérslaget togs fram efter onskan om férenklingar,
uttryckta av de ekonomiska aktérerna. Dessutom har tillimp-
ningsomradet definierats om s& att det blivit tydligare och har
ocksd vissa produkter inkluderats. Syftet med omarbetningen
har, mot den hir bakgrunden, angivits vara att foérbittra de
juridiskt bindande delarna i texten, att anpassa och fértydliga
tillimpningsomridet samt att erhilla en si hég nivd f6r hilsa och
sikerhet som mojligt.

Genom det nya och omarbetade direktivet har det mot den
hir bakgrunden &stadkommits ett direktiv dir oklarheter om
tillimpningsomridet m.m. har undanréjts och definitionerna av
vissa begrepp forbittrats samt har det 1 dvrigt skapats ett mer
littillimpat direktiv. Det nya direktivet och de bestimmelser
som genomfor direktivet i svensk ritt kommer dirigenom att bli
littare att tillimpa inte minst for smd och medelstora foretag.
Initialt kommer det naturligtvis fér tillverkare och andra som
medverkar 1 att maskiner slipps ut pd marknaden innebira att de
méste sitta sig in i direktivets innehdll och de nyheter och
férindringar som féreligger 1 foérhallande till det nu gillande
maskindirektivet.
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I enligt med vad Europeiska kommissionen konstaterar i sin
konsekvensbeskrivning till forslaget till nytt maskindirektiv ir de
foretag som berdrs i stor utstrickning smi och medelstora
foretag och dessa foretag finns &verallt inom unionen. De
tillverkande foretagen torde redan tillimpa det nu gillande
maskindirektivet.

Det nya maskindirektivet innehiller inga bestimmelser som
sirskilt riktar sig till sm& och medelstora féretag. Bestimmel-
serna i direktivet innebir 1 ménga avseenden forenklingar i
forhillande till det nu gillande maskindirektivet. Som har redovi-
sats tidigare (se sidan 9) ir revideringen av maskindirektivet ett
resultat av den s.k. Molitorgruppens arbete, vars uppdrag
huvudsakligen var av férenklingskaraktir.

Antal foérfaranden for bedémning av dverensstimmelse har
minskats. For ca. 95 % av tillverkningen bestir den av en intern
kontroll av tillverkningen av en maskin eller maskinserie, vilken
tillverkaren goér utan inblandning av en tredje part. For
tillverkning av produkter som bedéms som mer riskfyllda,
fordras i vissa fall en EG-typkontroll i vilken ett tredjepartsorgan
(ett anmilt organ) deltar. For sddana mer riskfyllda maskiner,
som tillverkats 1 enlighet med harmoniserade standarder, kan
tillverkaren emellertid vilja vilket férfarande som ska tillimpas.
Forfarandena innehdller iven en mojlighet att anvinda
fullstindig kvalitetssikring, ett val som tillverkaren gor pd eget
ansvar men dir ocks3 ett anmilt organ medverkar.

Det ir inte uteslutet att konkurrenskraften for sivil de
maskintillverkande féretagen som de féretag som anvinder
maskiner 1 sin verksamhet (och dirmed utgér marknaden for
maskiner) kommer att kunna férbittras genom att tillimpningen
av direktivet blir enklare och tolkningsproblemen firre foér
berdrda parter.

5.2 Jamstalldhetskonsekvenser

Naigra sirskilda konsekvenser frin jimstilldhetssynpunkt fére-
ligger inte.
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5.3 Ekonomiska konsekvenser

Syftet med det nya maskindirektivet dr att sikerstilla den fria
rorligheten f6r varor och en garanterad hég skyddsniva for hilsa,
sikerhet och konsumentskydd. Som anges under avsnitt 4.1 ovan
kan konkurrenskraften for foéretagen komma att férbittras
genom att tillimpningen av direktivet blir enklare och tolknings-
problemen blir firre fér berérda parter.

Som anges 1 skilen till det nya maskindirektivet (skil 2) ir
maskinsektorn en viktig del av verkstadsindustrin och en av de
industriella hérnstenarna i gemenskapens ekonomi. Som framgér
under avsnitt 4.1 sysselsitts fler in 2,2 miljoner personer inom
denna sektor. Det anges vidare 1 skilen att de sociala kostnaderna
tor det stora antal olyckor som direkt orsakas vid anvindning av
maskiner kan minskas genom att sikerheten beaktas redan pd
konstruktions- och tillverkningsstadiet och genom korrekt
installation och underhill av maskinerna.

Sammanfattningsvis kan det konstateras att en vil fungerande
marknad f6r sikra maskiner innebir stora ekonomiska férdelar
tor sdvil niringslivet som enskilda individer och samhillet.

5.4 Statsfinansiella konsekvenser

I det nya maskindirektivet finns det bestimmelser om
marknadskontroll av maskiner. En sirskild bestimmelse om
samarbete mellan marknadskontrollerande myndigheter i de
olika medlemsstaterna och kommissionen samt informations-
och erfarenhetsutbyte dem emellan har forts in 1 direktivet. Som
anges 1 skilen (skil 10) innebir direktivet att medlemsstaterna
ska ha kapacitet att utféra en effektiv marknadskontroll i syfte
att se till att direktivet tillimpas korrekt och enhetligt.
Skyldigheterna att utéva erforderlig marknadskontroll och att
delta i det angivna samarbetet samt informations- och erfaren-
hetsutbytet utgér dligganden fér Sverige som medlemsstat i
Europeiska unionen. Arbetsmiljoverket har utpekats som
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marknadskontrollerande myndighet inom sitt verksamhetsom-
ride.

Mot den hir bakgrunden mdste Arbetsmiljoverket avsitta
tillrickliga resurser for att Overvaka marknaden och gora
nodvindiga ingripanden samt delta 1 samarbete och
informations- och erfarenhetsutbyte. En nirmare bedémning av
den omfattning av Arbetsmiljoverkets marknadskontroll och det
resursbehov som det féranleder, kommer att goéras i samband
med den &versyn av den framtida arbetsmiljépolitiken som nu
pigir. Det finns i det sammanhanget anledning att ocksi ta
hinsyn till resultatet av det arbete som fér nirvarande pigir
inom EU, som en del av éversynen av den s.k. nya metoden for
harmonisering av gemenskapslagstiftning, med att ta fram mer
preciserade bestimmelser om marknadskontrollen inom ramen
fér en EG-férordning.
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S} Forfattningskommentarer

6.1 Lag om andring i arbetsmiljolagen
(1977:1160)

4 kap. 1§

Regeringen eller, efter regeringens bestimmande, Arbetsmiljo-
verket fir, 1 friga om tekniska anordningar eller imnen som kan
foranleda ohilsa eller olycksfall, féreskriva om

4. villkor om tllverkning, anvindning samt mirkning eller
annan produktinformation,

5. provning eller kontroll av att féreskrivna krav eller villkor dr
uppfyllda,

6.  forbud mot eller begrinsning av utslippandet pa marknaden
eller uppstillandet av sirskilda villkor.

Punkt 3 i paragrafen ir ny. Den ska ge méjlighet till féreskrifter
om sidana ingripanden som Europeiska kommissionen har be-
slutat om 1 enlighet med artikel 9 i det nya maskindirektivet och
som dirmed ska genomféras nationellt. Arbetsmiljoverket
kommer genom indringen att ges mojlighet att meddela sddana
foreskrifter med st6d av  18.1 arbetsmiljéférordningen
(1977:1166). For en nirmare motivering till indringen se avsnitt
4.3.2.
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7 kap. 11 §

Den som har skyddsansvar enligt 3 kap. 8-10 §§ kan 8liggas att
limna varningsinformation eller att &terkalla en produkt.
Innehéllet i ett sidant dliggande ska motsvara vad som anges i
14-18 §§ produktsikerhetslagen (2004:451). Vad som dir sigs
om tillverkare ska dock i stillet avse den som har skyddsansvar
enligt 3 kap. 8-10 §8.

Aliggandet ska forenas med vite om det inte av sirskilda skil
ir obehovligt. Lag (2004:453).

I bestimmelsen har bisatsen ”om det finns sirskild risk frin
arbetsmiljésynpunkt” tagits bort. Dirigenom kan ingripanden
med stdd av bestimmelsen goras nir det foreligger en felaktig
CE-mirkning i enlighet med artikel 17 1 det nya maskindirekti-
vet, utan att den felaktiga mirkningen i sig innebir en sddan risk.
For en nirmare motivering till indringen se avsnitt 4.3.3.
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EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2006/42[EG
av den 17 maj 2006

om maskiner och om indring av direktiv 95/16/EG (omarbetning)

(Text av betydelse for EES)

EUROPAPARLAMENTET OCH EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR
ANTAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av férdraget om upprittandet av Europeiska
gemenskapen, sirskilt artikel 95,

med beaktande av kommissionens forslag (),

med beaktande av Europeiska ckonomiska och sociala kommit-
téns yttrande (3,

i enlighet med forfarandet i artikel 251 i fordraget (), och

av

1

()
0
0

O
0

foljande skil:

Europaparlamentets och rédets direktiv 98/37/EG av den
22 juni 1998 om tillndrmning av medlemsstaternas
lagstiftning om maskiner () utgjorde en kodifiering av
direktiv - 89/392[EEG (). Nu nir nya omfattande
dndringar av direktiv 98/37/EG gors, bor en omarbet-
ning av detta goras av tydlighetsskal.

Maskinsektorn dr en viktig del av verkstadsindustrin och
en av de industriella hornstenarna i gemenskapens
ekonomi. De sociala kostnaderna fér det stora antal
olyckor som direkt orsakas vid anviindning av maskiner
kan minskas genom att sikerheten beaktas redan pd
konstruktions- och tillverkningsstadiet och genom
korrekt installation och underhall av maskinerna.

Det éligger medlemsstaterna att inom sina respektive
territorier ansvara for befolkningens, i synnerhet arbets-
tagarnas och konsumenternas, och i férekommande fall
dven husdjurens, hilsa och sikerhet samt sikerheten for
egendom, med avseende pa de risker som uppstar i
samband med anvindning av maskiner.

EGT C 154 E, 29.5.2001, s. 164.

EGT C 311, 7.11.2001, s. 1.

Europaparlamentets yttrande av den 4 juli 2002 (EGT C 271 E,
12.11.2003, s. 491), ridets gemensamma standpunkt av den 18 juli
2005 (EUT C 251 E, 11.10.2005, s. 1) och Europaparlamentets
stindpunkt av den 15 december 2005 (innu ¢j offentliggjord i
EUT). Rédets beslut av den 25 april 2006.

EGT L 207, 23.7.1998, s. 1. Direktivet dndrat genom direktiv
98/79[EG (EGT L 331, 7.12.1998, 5. 1).

Rédets direktiv 89/392/EEG av den 14 juni 1989 om tillndrmning
av medlemsstaternas lagstiftning om maskiner (EGT L 183,
29.6.1989, 5. 9).

)

(6)

)

For att garantera rttssikerheten for anvindarna bor
direktivets tillimpningsomrade och de begrepp som
giller tillimpningen av direktivet preciseras sd noggrant
som mojligt.

Medlemsstaternas tvingande bestimmelser for bygghissar
som dr avsedda for lyft av personer eller personer och
gods, vilka ofta kompletteras av i praktiken bindande
tekniska specifikationer och/eller frivilliga standarder,
leder inte nodvindigtvis till olika hilso- och sikerhetsni-
vder, men utgdr dndd genom sina olikheter hinder fér
handeln inom gemenskapen. Dessutom rader det avse-
virda skillnader mellan de nationella systemen for
bedémning av overensstimmelse och certifiering av
dessa maskiner. Det dr dirfor 6nskvirt att bygghissar
som dr avsedda for lyft av personer eller personer och
gods inte undantas fran direktivets tillimpningsomrade.

Det ér lampligt att frin direktivets tillimpningsomrdde
undanta vapen, inbegripet skjutvapen som omfattas av
radets direktiv 91/477[EEG av den 18 juni 1991 om
kontroll av férvirv och innehav av vapen (). Undantaget
for vapen bér inte gilla bultpistoler och andra barbara
slagmaskiner, som drivs av en drivladdning, avsedda
enbart for industriellt eller tekniskt bruk. Det dr nodvin-
digt att faststilla 6vergangsregler som gor det mojligt for
medlemsstaterna att godkdnna utslippande pd mark-
naden eller idrifttagande av maskiner som dr tillverkade i
enlighet med de nationella bestimmelser som géller nir
detta direktiv antas, inklusive bestimmelser fér genomfo-
rande av konventionen av den 1 juli 1969 om Smsesi-
digt erkidnnande av kontrollmirkning av handeldvapen.
Sadana o6vergingsregler kommer ocksd att gora det
méjligt for de europeiska standardiseringsorganisatio-
nerna att utarbeta standarder som garanterar den siker-
hetsniva som ér baserad pa den aktuella tekniska utveck-
lingsnivén.

Detta direktiv omfattar inte lyft av personer med hjilp
av maskiner som inte ar avsedda for detta. Detta
paverkar emellertid inte medlemsstaternas ratt att i
enlighet med fordraget vidta nationella dtgarder betrif-
fande sddana maskiner i syfte att genomféra ridets
direktiv 89/655/EEG av den 30 november 1989 om
minimikrav for sikerhet och hilsa vid arbetstagares
anvindning av arbetsutrustning i arbetet (andra sirdi-
rektivet enligt artikel 16.1 i direktiv 89/391/EEG) (7).

() EGT L 256, 13.9.1991, 5. 51.

() EGT L 393, 30.12.1989, s. 13. Direktivet senast dndrat genom

Europaparlamentets och rédets direktiv 2001/45/EG (EGT L 195,

19.7.2001, s. 46).
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®)

Nir det giller jordbruks- och skogsbrukstraktorer bor de
bestimmelser i det hir direktivet som giller risker som
for narvarande inte omfattas av Europaparlamentets och
rddets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj 2003 om
typgodkdnnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer,
av slipvagnar och utbytbara dragna maskiner till sidana
traktorer samt av system, komponenter och separata
tekniska enheter till dessa fordon (') inte lingre tillimpas
sd snart sidana risker kommer att omfattas av direktiv
2003/37/EG.

Marknadskontroll 4r ett viktigt verktyg, eftersom korrekt
och enhetlig tillimpning av direktiven dirigenom kan
sikerstillas. En rittslig ram bor dirfor skapas, inom
vilken en vil avvigd marknadskontroll kan genomforas.

(10)  Medlemsstaterna ansvarar inom sitt territorium for att

detta direktiv faktiskt tillimpas och att sikerheten hos de
berorda maskinerna sd ldngt det dr méjligt forbittras i
enlighet med bestimmelserna i detta direktiv. Medlems-
staterna bor se till att de har kapacitet att utfora effektiv
marknadskontroll, med beaktande av de riktlinjer som
utarbetas av kommissionen, i syfte att se till att direktivet
tillimpas korrekt och enhetligt.

(11)  Inom ramen fér marknadskontroll bér tydlig dtskillnad

goras mellan en invindning mot en harmoniserad stan-
dard, vilken innebir att en maskin forutsitts overens-
stimma med kraven, och skyddsklausulen for maskiner.

(12) I detta direktiv avses med uttrycket "ta maskiner i drift”

endast anvindning av maskinerna i sig for det avsedda
eller rimligen forutsebara &ndamadlet. Detta utesluter
dock inte att man anger anvindningsvillkor som inte
avser maskinerna, forutsatt att dessa inte medfér forind-
ringar av maskinerna pa sitt som inte anges i detta
direktiv.

(13)  Det ir dven nodvindigt att infora en limplig mekanism

0

som gor det mojligt att besluta om siirskilda dtgéirder pd
gemenskapsniva dar det krévs att medlemsstaterna skall
forbjuda eller begrinsa utslippandet pd marknaden av
vissa typer av maskiner som innebar samma risker for
personers hilsa och sikerhet, antingen pd grund av
brister i de relevanta harmoniserade standarderna eller
pd grund av deras tekniska egenskaper, eller stilla upp
sarskilda villkor for sddana maskiner. For att sikerstilla
en lamplig bedémning av behovet av sidana dtgirder
bor de antas av kommissionen, bitridd av en kommitté,
efter samrdd med medlemsstaterna och andra berorda
parter. Eftersom atgirderna inte ar direkt tillimpliga
gentemot ekonomiska aktorer bor medlemsstaterna vidta
alla nodvindiga dtgarder for att genomfora dem.

EUT L 171, 9.7.2003, s. 1. Direktivet senast dndrat genom kommis-

sionens direktiv 2005/67/EG (EUT L 273, 19.10.2005, 5. 17).

50

(14)

(16)

17)

(19)

De grundliggande hilso- och sikerhetskraven bér
uppfyllas, for att sikerstilla att maskinerna ar sikra, och
dessa krav bor tillimpas med omdéme med hinsyn till
den tekniska utvecklingsnivin vid tillverkningstillfallet
och till tekniska och ekonomiska krav.

Om maskinerna kan anvindas av en konsument, dvs. en
icke-professionell anvindare, bor tillverkaren ta hinsyn
tll detta vid konstruktionen och tillverkningen.
Detsamma giller om maskinerna normalt anvinds for
att tillhandahilla en tjanst at en konsument.

Aven om kraven i detta direktiv inte ar tillimpliga till
fullo pa delvis fullbordade maskiner, dr det icke desto
mindre viktigt att den fria rorligheten for sidana
maskiner sikerstills genom ett specifikt forfarande.

Vid missor, utstillningar osv. bor det vara méjligt att
visa maskiner som inte uppfyller bestimmelserna i detta
direktiv. Intressenter bor dock pa limpligt sitt upplysas
om att maskinerna inte uppfyller bestimmelserna och
inte kan anskaffas i det aktuella utfrandet.

Detta direktiv anger endast de grundliggande och
allmént tillimpliga hilso- och sikerhetskraven, vilka
kompletteras med ett antal mer specifika krav for vissa
slag av maskiner. For att underlitta for tillverkarna att
styrka att maskinerna 6verensstimmer med de grundldg-
gande kraven och for att mojliggora kontroller av over-
ensstimmelsen med dessa krav, dr det énskvirt att pd
gemenskapsnivd ha harmoniserade standarder for att
forebygga sddana risker som kan uppstd tll foljid av
konstruktion och tillverkning av maskiner. Dessa stan-
darder utarbetas av privatrittsliga organ och bér dven i
fortsittningen vara icke-bindande.

Med tanke pd karaktiren av riskerna med att anvinda
maskiner som omfattas av detta direktiv, bor det fast-
stillas forfaranden for bedomning av Gverensstimmelse
med de grundliggande hilso- och sikerhetskraven. Dessa
forfaranden bér utformas med hinsyn tll hur farliga
dessa maskiner ir. Foljaktligen bér varje maskinkategori
omfattas av ett limpligt forfarande som overensstimmer
med radets beslut 93/465/EEG av den 22 juli 1993 om
moduler for olika stadier i forfaranden vid bedémning
av overensstimmelse samt regler for anbringande och
anvindning av CE-mirkning om overensstimmelse,
avsedda att anvindas i tekniska harmoniseringsdi-
rektiv (), med beaktande av det slags bestyrkande som
krivs for dessa maskiner.

(%) EGT L 220, 30.8.1993, s. 23.
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(20)  Tillverkarna bor ha det fulla ansvaret for att certifiera att avgrinsning av de produkter som omfattas av detta

(1)

(22)

24

(25)

(26)

deras maskiner uppfyller bestimmelserna i detta direktiv.
For vissa typer av maskiner som medfér storre risker dr
dock ett stringare certifieringsforfarande onskvirt.

CE-mirkning bér erkiinnas som den enda mirkning som
garanterar maskinernas ¢verensstimmelse med kraven i
detta direktiv. All annan mirkning som troligen kan
vilseleda tredje man i friga om CE-mirkningens inne-
bord eller utformning eller bdda delarna samtidigt, bor
forbjudas.

For att samma kvalitet pd CE-miérkningen som pa tillver-
karens mirke skall kunna sikerstillas, dr det viktigt att
mirkningen gors med samma tekniska metod. For att
det skall vara majligt att skilja mellan CE-mirkningen av
vissa komponenter och CE-mirkningen av sjilva
maskinen, dr det viktigt att den senare mirkningen
anbringas bredvid namnet pd den person som har
ansvaret for den, dvs. tillverkaren eller dennes befullmik-
tigade representant.

Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant
bor ocksd sikerstilla att en riskbedomning gérs for den
maskin som han/hon vill slippa ut pd marknaden. For
detta dndamal bor hanfhon ta reda pd vilka grundliag-
gande hilso- och sikerhetskrav som ar tillimpliga pd
denna maskin och vilka dtgérder som mdste vidtas for
att uppfylla dem.

Innan en EG-forsikran om overensstimmelse utarbetas,
ar det visentligt att tillverkaren eller dennes i gemen-
skapen etablerade befullmiktigade representant utarbetar
en teknisk tillverkningsdokumentation. All dokumenta-
tion behover inte nédvindigtvis finnas materiellt till-
gdnglig permanent, men maste kunna tillhandahdllas pa
begiran. Den behéver inte innehélla detaljuppgifter om
de olika montage som anvinds vid tillverkningen av en
maskin, sdvida inte denna information dr visentlig for
att faststilla Gverensstimmelse med de grundliggande
hilso- och sikerhetskraven.

De som berdrs av beslut som fattas i enlighet med detta
direktiv bér informeras om skilen for beslutet samt om
de mojligheter till rittslig provning som foreligger.

Medlemsstaterna bor foreskriva om sanktioner vid 6ver-
tridelser av bestimmelserna i detta direktiv. Dessa sank-
tioner bor vara effektiva, proportionella och avskrack-
ande.

Tillimpningen av detta direktiv pd vissa maskiner som
ar avsedda for lyft av personer nodvindiggor bittre

direktiv i forhéllande till de produkter som omfattas av
Europaparlamentets och ridets direktiv 95/16/EG av den
29 juni 1995 om tillnirmning av medlemsstaternas
lagstiftning om hissar (). En ny avgrinsning av tillimp-
ningsomradet for det direktivet har ansetts erforderlig
och direktiv 95/16/EG bor dirfor dndras i enlighet
dédrmed.

(28)  Eftersom malet for detta direktiv, ndmligen att uppstilla

grundliggande krav pa hilsa och sikerhet nir det giller
konstruktion och tillverkning for att oka sikerheten for
maskiner som slipps ut pd marknaden, inte i tillricklig
utstrickning kan uppnds av medlemsstaterna och det
dirfor bittre kan uppnds pd gemenskapsnivd, kan
gemenskapen vidta dtgirder i enlighet med subsidiaritets-
principen i artikel 5 i fordraget. I enlighet med propor-
tionalitetsprincipen i samma artikel gar detta direktiv
inte utdver vad som ér nodvandigt for att uppnd dessa
mal.

(29) I enlighet med punkt 34 i det interinstitutionella avtalet

om bittre lagstiftning (’) uppmuntras medlemsstaterna
att for egen del och i gemenskapens intresse uppritta
egna tabeller som sd ldngt det dr majligt visar dverens-
stimmelsen mellan detta direktiv och inforlivandedtgr-
derna samt att offentliggora dessa tabeller.

(30)  De atgirder som dr nodvindiga for att genomfora detta

direktiv bor vidtas i enlighet med rddets beslut
1999/468EG av den 28 juni 1999 om de forfaranden
som skall tillimpas vid utovandet av kommissionens
genomfdrandebefogenheter (7).

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

Tillimpningsomrade

1. Detta direktiv skall tillimpas pa foljande produkter:
a) Maskiner.

b) Utbytbar utrustning.

¢) Sikerhetskomponenter.

d) Lyftredskap.

¢) Kedjor, kittingar, linor och vivband.

f) Avtagbara mekaniska kraftoverféringsanordningar.

g) Delvis fullbordade maskiner.

(') EGT L 213, 7.9.1995, s. 1. Direktivet dndrat genom férordning (EG)

nr 18822003 (EUT L 284, 31.10.2003, s. 1).
(%) EUT C 321, 31.12.2003, s. 1.
() EGTL 184,17.7.1999, s. 23.
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2. Direktivet omfattar inte foljande:

a) Sikerhetskomponenter som ér avsedda att anvindas som
reservdelar for att ersitta identiska komponenter och som
tillhandahdlls av tillverkaren av den ursprungliga maskinen.

b) Specialutrustning for anvindning pa marknadsplatser och/
eller nojesfilt.

¢) Maskiner som speciellt konstruerats eller tagits i drift for
kirntekniska tillimpningar och som vid fel kan ge upphov
till radioaktivt utslipp.

d) Vapen, inklusive skjutvapen.
e) Foljande transportmedel:

— Jordbruks- och skogsbrukstraktorer, for de risker som
omfattas av direktiv 2003/37/EG, med undantag av
maskiner monterade pd dessa fordon.

— Motorfordon och slipvagnar till dessa fordon som
omfattas av radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari
1970 om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning
om typgodkinnande av motorfordon och slipvagnar till
dessa fordon ('), med undantag av maskiner monterade
pé dessa fordon.

— Fordon som omfattas av Europaparlamentets och radets
direktiv 2002/24/EG av den 18 mars 2002 om typgod-
kinnande av tvd- och trehjuliga motorfordon (), med
undantag av maskiner monterade pa dessa fordon.

— Motorfordon uteslutande avsedda for tivling.

— Transportmedel for luftbefordran, transport pa vatten
eller jirnvig, med undantag av maskiner monterade pa
essa.

f) Havsgdende fartyg och mobila offshore-enheter samt
maskiner installerade ombord pd sidana fartyg och/eller
enheter.

g) Maskiner som ir sirskilt konstruerade och tillverkade for
militira eller polisidra indamal.

h) Maskiner som &r sirskilt konstruerade och tillverkade for
forskningsandamal for tillfalligt bruk i laboratorier.

i) Gruvhissar med linspel.

j) Maskiner for forflyttning av aktérer vid artistiska framtré-
danden.

(') EGT L 42, 23.2.1970, s. 1. Direktivet senast dndrat genom kommis-
sionens direktiv 2006/28/EG (EUT L 65, 7.3.2006, s. 27).

(*) EGT L 124, 9.5.2002, s. 1. Direktivet senast dndrat genom kommis-
sionens direktiv 2005/30/EG (EUT L 106, 27.4.2005, s. 17).
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k) Elektriska och elektroniska produkter av féljande slag, i den
mén som de omfattas av radets direktiv 73/23/EEG av den
19 februari 1973 om harmonisering av medlemsstaternas
lagstiftning om elektrisk utrustning avsedd fér anvindning
inom vissa spanningsgranser (*):

— Hushdllsapparater avsedda for privat bruk.
— Ljud- och bildutrustning.

— Informationsteknisk utrustning.

— Ordindra kontorsmaskiner.

— Kopplingsutrustning fér ligspinning.

Elektriska motorer.

1) Féljande typer av elektrisk hogspanningsutrustning:
— Kopplingsapparater och kopplingsutrustning.

— Transformatorer.

Artikel 2
Definitioner

I detta direktiv avses med “maskin” de produkter som ir
fortecknade i artikel 1.1 a-f.

Foljande definitioner skall gélla:
a) maskin:

— en sammansatt enhet som ér utrustad med eller avsedd
att utrustas med ett drivsystem som inte utgérs av direkt
drivkraft frin ménniska eller djur och som bestir av
inbordes forbundna delar eller komponenter, varav
minst en rorlig, som dr sammansatta for ett sirskilt
indamal,

— en sammansatt enhet enligt forsta strecksatsen och som
endast saknar komponenter for anslutning pa anvind-
ningsstllet eller for anslutning till en energi- eller rorel-
sekilla,

— en sammansatt enhet enligt forsta och andra strecksat-
serna som dr fardig for installation och som kan fungera
endast om den dr monterad pa ett transportmedel eller
installerad i en byggnad eller i en anliggning,

— sammansatta maskiner enligt forsta, andra och tredje
strecksatserna eller delvis fullbordade maskiner enligt g
som for ett gemensamt syfte stills upp och styrs sa att
de fungerar som en enhet,

— en sammansatt enhet av inbordes férbundna delar eller
komponenter, varav minst en ar rorlig, som ir forenade
i syfte att lyfta laster och dir den enda energikillan ar
direkt manuellt arbete.

() EGT L 77, 26.3.1973, s. 29. Direktivet dndrat genom direktiv
93/68[EEG (EGT L 220, 30.8.1993,s. 1).



Ds 2007:44

L157/28

Europeiska unionens officiella tidning

Bilaga 1

9.6.2006

b) utbytbar utrustning: anordning som operatoren, sedan en
maskin eller en traktor tagits i drift, sjilv monterar ihop
med maskinen eller traktorn for att éndra dess funktion eller
for att ge den en ny funktion, sdvida denna utrustning inte
ar ett verktyg eller redskap.

o

sikerhetskomponent: en komponent

— som fullgér en sikerhetsfunktion,

— som sldpps ut pd marknaden separat,

— som om den inte fungerar eller fungerar déligt utgér risk
for personers sikerhet, och

— som inte dr nodvindig for att maskinen skall fungera
eller som kan ersittas med normala komponenter for att
maskinen skall fungera.

I bilaga V finns en vigledande forteckning éver sikerhets-
komponenter, som fir uppdateras i enlighet med artikel 8.1
a.

&

Iyftredskap:  komponent eller utrustning, som inte 4r
monterad pa en lyftande maskin, vilken méjliggér hllande
av lasten och ar placerad antingen mellan maskinen och
lasten eller pa sjilva lasten eller dr avsedd att utgéra en
integrerad del av lasten, och som slipps ut pa marknaden
separat; sling och komponenter till sidana betraktas ocksa
som lyftredskap.

o

kedjor, kdttingar, linor och vivband: kedjor, kittingar, linor
och vivband konstruerade och tillverkade for lyftindamal
som delar av lyftande maskiner eller lyftredskap.

1

=

avtagbar k kraftoverfori : avtagbar kompo-
nent som dr avsedd for kraftoverforing mellan en sjilv-
gdende maskin eller en traktor och en annan maskin genom
sammanlinkning vid den forsta fasta lagringen. Nir den
slipps ut pd marknaden med sitt skydd skall den betraktas
som en produkt.

delvis fullbordad maskin: sammansatt enhet som nistan utgér
en maskin men som inte ensam kan anvindas for nigot
sarskilt @ndamdl. Ett drivsystem dr en delvis fullbordad
maskin. En delvis fullbordad maskin ér endast avsedd att
byggas in i eller monteras ihop med andra maskiner eller
med andra delvis fullbordade maskiner eller annan utrust-
ning, si att de bildar en maskin som detta direktiv ar till-
dmpligt pa.

©

=

utsldppande pd marknaden: det forsta tillhandahéllandet i
gemenskapen av en maskin eller en delvis fullbordad maskin
for distribution eller anvindning, antingen mot ersittning
eller kostnadsfritt.

tillverkare: en fysisk eller juridisk person som konstruerar
ochfeller tillverkar maskiner eller delvis fullbordade
maskiner som omfattas av detta direktiv och som ansvarar

for att sidana maskiner eller delvis fullbordade maskiner
overensstimmer med detta direktiv i syfte att slippa ut dem
pd marknaden, i eget namn eller under eget varumérke eller
anvinda for eget bruk. I avsaknad av en tillverkare enligt
definitionen ovan skall varje fysisk eller juridisk person som
pd marknaden slipper ut sddana maskiner eller delvis full-
bordade maskiner som omfattas av detta direktiv betraktas
som tillverkare.

befullmaktigad representant: en fysisk eller juridisk person som
dr etablerad i gemenskapen och som erhallit skriftlig full-
makt av tillverkaren att i dennes namn uppfylla samtliga
eller en del av de skyldigheter och formalia som féljer av
detta direktiv.

=

ta i drift: ndr en maskin som omfattas av detta direktiv for
forsta gangen anvinds pa avsett sitt i gemenskapen.

harmoniserad standard: en icke bindande teknisk specifikation
som antagits av ett standardiseringsorgan, nirmare bestimt
Europeiska standardiseringsorganisationen (CEN), Europe-
iska  standardiseringsorganisationen  inom  elomradet
(Cenelec) eller Europeiska institutet for telekommunikations-
studier (ETSI), inom ramen for ett mandat frén kommis-
sionen enligt de forfaranden som anges i Europaparlamen-
tets och radets direktiv 98/34/EG av den 22 juni 1998 om
ett informationsforfarande betriffande tekniska standarder
och foreskrifter och betriffande foreskrifter for informa-
tionssambhillets tjanster (').

Attikel 3
Sirdirektiv

Om de riskkillor som det hanvisas till i bilaga I avseende
maskiner helt eller delvis behandlas mer specifikt av andra
gemenskapsdirektiv, skall detta direktiv inte gilla eller upphéra
att gilla for en sddan maskin med avseende pd dessa riskkillor
frin och med tidpunkten foér genomfbrandet av dessa andra
direktiv.

Attikel 4
Marknadskontroll

1. Medlemsstaterna skall vidta alla lampliga atgirder for att
sakerstilla att endast sidana maskiner fir slippas ut pd mark-
naden ochleller tas i drift som uppfyller de tillimpliga bestim-
melserna i detta direktiv och inte @ventyrar hilsa och sikerhet
for personer samt i forekommande fall husdjur eller egendom,
nir de har installerats och underhdlls pa riktigt sdtt samt
anvinds for avsett dndamal eller under rimligen forutsebara
villkor.

(') EGT L 204, 21.7.1998, s. 37. Direktivet senast @ndrat genom 2003
&rs anslutningsakt.
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2. Medlemsstaterna skall vidta alla limpliga dtgarder for att
sikerstilla att delvis fullbordade maskiner slipps ut pd mark-
naden endast om de uppfyller tillimpliga delar av bestimmel-
serna i direktivet.

3. Medlemsstaterna skall inritta eller utse myndigheter behé-
riga att dvervaka att maskiner och delvis fullbordade maskiner
overensstimmer med bestimmelserna i punkterna 1 och 2.

4. Medlemsstaterna skall faststilla uppgifter, organisation
och befogenheter for de behoriga myndigheterna enligt punkt 3
och meddela kommissionen och de andra medlemsstaterna
detta samt varje senare gjord dndring.

Artikel 5
Utslippande pi marknaden och idrifttagande

1. Innan en maskin slipps ut pd marknaden och/eller tas i
drift skall tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant

a) sikerstilla att den uppfyller de tillimpliga grundliggande
hilso- och sikerhetskrav som anges i bilaga I,

b) sikerstilla att den tekniska dokumentation som anges i
avsnitt A i bilaga VII ar tillganglig,

¢) sirskilt tillhandahélla all nodvindig information, t.ex. bruks-
anvisning,

d) genomfora passande forfaranden fér beddmning av overens-
stimmelse i enlighet med artikel 12,

¢) uppritta en EG-forsikran om overensstimmelse i enlighet
med avsnitt A i del 1 i bilaga Il och sikerstilla att denna
forsikran medféljer maskinen,

f) anbringa CE-mirkning i enlighet med artikel 16.

2. Innan tillverkaren eller dennes befullmiktigade represen-
tant slipper ut delvis fullbordade maskiner pd marknaden, skall
denne forsikra sig om att forfarandet i artikel 13 har fullgjorts.

3. Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant
skall, vid tillimpning av de forfaranden som avses i artikel 12,
forfoga dver eller ha tillgang till de resurser som dr nodvindiga
for att sikerstilla att maskinen 6verensstimmer med de grund-
liggande hilso- och sikerhetskraven i bilaga 1.

4. Om en maskin dven omfattas av andra direktiv som ror
andra aspekter och som féreskriver CE-mirkning, skall denna
mirkning ange att maskinen dven Overensstimmer med
bestimmelserna i dessa andra direktiv.

Om ett eller flera av dessa direktiv tilliter tillverkaren eller
dennes befullmiktigade representant att under en overgangspe-
riod vilja vilka bestimmelser som skall tillimpas, skall
CE-mirkningen emellertid ange att maskinen endast overens-
stimmer med bestimmelserna i de direktiv som tillverkaren
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eller dennes befullméktigade representant tillimpar. Uppgifter
om tillimpade direktiv som offentliggjorts i Europeiska unionens
officiella tidning skall finnas i EG-forsikran om overensstim-
melse.

Artikel 6

Fri rorlighet

1. Medlemsstaterna fir inte inom sina territorier forbjuda,
begrinsa eller hindra att maskiner som uppfyller bestimmel-
serna i detta direktiv slipps ut pd marknaden och/eller tas i

drift.

2. Medlemsstaterna fir inte forbjuda, begrinsa eller hindra
att delvis fullbordade maskiner slidpps ut pd marknaden, om till-
verkaren eller dennes befullmiktigade representant genom en
forsikran om inbyggnad i enlighet med avsnitt B i del 1 i
bilaga Il uppger att maskinen skall ingd i en annan maskin eller
byggas ihop med en delvis fullbordad maskin fér att bli en
maskin.

3. Medlemsstaterna far inte hindra att sidana maskiner eller
delvis fullbordade maskiner som inte uppfyller bestimmelserna
i detta direktiv visas vid méssor, utstillningar, demonstrationer
m.m., férutsatt att det klart framgdr av en synlig skylt att
maskinerna inte uppfyller kraven och inte gors tillgingliga
forrian kraven ar uppfyllda. Vid demonstrationer av maskiner
eller delvis fullbordade maskiner som inte uppfyller kraven,
skall tillrackliga skyddsatgarder dessutom vidtas for att siker-
stilla skydd for personer.

Artikel 7

1

Forutsittande om o6ver och har

standarder

1. Medlemsstaterna skall anse att maskiner med CE-mirk-
ning och 4tféljda av EG-forsikran om 6verensstimmelse med
det innehdll som foreskrivs i avsnitt A i del 1 i bilaga II
uppfyller bestimmelserna i detta direktiv.

2. En maskin som har tillverkats enligt en harmoniserad
standard, vars referens har offentliggjorts i Europeiska unionens
officiella tidning, skall forutsittas 6verensstimma med de grund-
laggande hilso- och sikerhetskrav som omfattas av en sidan
harmoniserad standard.

3. Kommissionen skall i Europeiska unionens officiella tidning
offentliggora referenserna till de harmoniserade standarderna.

4. Medlemsstaterna skall vidta limpliga dtgirder for att
arbetsmarknadens parter pd nationell nivd skall kunna paverka
arbetet med att utarbeta och 6vervaka harmoniserade stan-
darder.
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Artikel 8

Sirskilda dtgirder

1. Kommissionen fdr i enlighet med férfarandet i artikel 22.3
vidta limpliga dtgirder for att genomfora de bestimmelser som
giller foljande punkter:

a) Uppdatering av den vigledande forteckning over sikerhets-
komponenter i bilaga V som avses i artikel 2 c.

b) Begrinsning av utslippande pd marknaden av de maskiner
som avses i artikel 9.

2. Kommissionen fir i enlighet med férfarandet i artikel 22.2
vidta limpliga atgirder for att genomféra och i praktiken
tillimpa bestimmelserna i detta direktiv, inbegripet nédvindiga
atgirder for att sikerstilla medlemsstaternas samarbete med
varandra och med kommissionen enligt artikel 19.1.

Artikel 9

Sirskilda dtgirder avseende potentiellt riskfyllda maskiner

1. Nir kommissionen, i enlighet med forfarandet i artikel 10,
anser att en harmoniserad standard inte fullstindigt tillgodoser
de grundliggande hilso- och sikerhetskrav som den omfattar
och som anges i bilaga I, fir kommissionen, i enlighet med
punkt 3 i denna artikel, besluta om atgarder dir det krivs att
medlemsstaterna skall forbjuda eller begrinsa utslippandet pd
marknaden av maskiner med tekniska egenskaper som kan
innebira risker pd grund av brister i standarden, eller stilla upp
sirskilda villkor for sadana maskiner.

Nir kommissionen, i enlighet med férfarandet i artikel 11,
anser att en dtgird som vidtagits av en medlemsstat dr berit-
tigad, far kommissionen, i enlighet med punkt 3 i den hir arti-
keln, besluta om &tgirder dir det krivs att medlemsstaterna
skall forbjuda eller begrinsa utslippandet pd marknaden av
maskiner som kan innebira samma risk pa grund av dess
tekniska egenskaper, eller stilla upp sirskilda villkor for sidana
maskiner.

2. En medlemsstat fir begira att kommissionen undersoker
behovet av att vidta de dtgirder som avses i punkt 1.

3. Ide fall som avses i punkt 1 skall kommissionen samrida
med medlemsstaterna och andra berérda parter och ange vilka
atgirder den har for avsikt att vidta for att, pa gemenskapsnivd,
sikerstilla hog niva pi skyddet for personers hilsa och
sakerhet.

Kommissionen skall ta vederborlig hinsyn till detta samrad och
besluta om nédvindiga dtgirder i enlighet med forfarandet i
artikel 22.3.

Artikel 10

Forfarande for att invinda mot en harmoniserad standard

Om en medlemsstat eller kommissionen anser att en harmoni-
serad standard inte helt tillgodoser de grundliggande hilso-
och sikerhetskrav som den omfattar och som ingdr i bilaga I,
skall kommissionen eller medlemsstaten lyfta frigan till den
kommitté som inrittats enligt direktiv 98/34/EG och ange
skilen till detta. Kommittén skall snarast avge ett yttrande.
Kommissionen skall pd grundval av kommitténs yttrande
besluta att offentliggora, att inte offentliggora, att offentliggora
med begrinsningar, att bibehalla, att bibehilla med begrins-
ningar eller att dterkalla de referenser till den aktuella harmoni-
serade standarden som offentliggjorts i Europeiska unionens offici-
ella tidning.

Artikel 11

Skyddsklausul

1. Om en medlemsstat konstaterar att en CE-markt maskin
som omfattas av detta direktiv och som atf6ljs av en EG-for-
sikran om Gverensstimmelse och som anvinds pa avsett sitt
och under rimligen férutsebara villkor, kan dventyra hilsa och
sikerhet for personer samt i férekommande fall husdjur och
egendom, skall den vidta alla limpliga tgérder for att se till att
denna maskin dras tillbaka frin marknaden, inte slipps ut pd
marknaden ochfeller tas i drift eller att dess fria rorlighet
begriinsas.

2. Medlemsstaten skall omedelbart underritta kommissionen
och 6vriga medlemsstater om varje sidan dtgird och om skilen
for beslutet, och sirskilt meddela om den bristande &verens-
stimmelsen beror pa

a) att de grundliggande krav som avses i artikel 5.1a inte

uppfyllts,

b) att de harmoniserade standarder som avses i artikel 7.2
tillimpats felaktigt, eller

¢) att det finns brister i de harmoniserade standarder som avses
i artikel 7.2.

3. Kommissionen skall utan drojsmal samrida med de
berorda parterna.

Efter detta samrdd skall kommissionen bedéma huruvida
medlemsstaternas dtgarder dr befogade eller inte och underritta
den medlemsstat som tog initiativet, vriga medlemsstater och
tillverkaren eller dennes befullméiktigade representant om sitt
beslut.
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4. Om étgirderna i enlighet med punkt 1 grundar sig pa en
brist i de harmoniserade standarderna och om den medlemsstat
som vidtagit dtgirderna vidhaller sin instillning, skall kommis-
sionen eller medlemsstaten inleda det forfarande som anges i
artikel 10.

5. Om en maskin inte overensstimmer med kraven och ir
forsedd med CE-mirkning, skall den behoriga medlemsstaten
vidta limpliga tgirder mot den som har utfért mérkningen
och underritta kommissionen om detta. Kommissionen skall
underritta dvriga medlemsstater.

6.  Kommissionen skall se till att medlemsstaterna halls
underrittade om hur forfarandet framskrider och om dess
resultat.

Artikel 12

Forfaranden for bedomning av Overensstimmelse for
maskiner

1. For att intyga overensstimmelse med bestimmelserna i
detta direktiv for maskinerna skall tillverkaren eller dennes
befullmiktigade representant tillimpa ndgot av de forfaranden
for bedomning av Gverensstimmelse som anges i punkterna 2,
3 och 4.

2. Om maskinen inte dr upptagen i bilaga IV, skall tillver-
karen eller dennes befullmiktigade representant tillimpa det
forfarande for bedémning av dverensstimmelse genom intern
kontroll av tillverkningen av en maskin som anges i bilaga VIIL.

3. Om maskinen édr upptagen i bilaga IV och har tillverkats i
enlighet med de harmoniserade standarder som avses i
artikel 7.2 och dessa standarder omfattar alla tillimpliga grund-
liggande hilso- och sikerhetskrav, skall tillverkaren eller
dennes befullmiktigade representant tillimpa nagot av féljande
forfaranden:

a) Forfarandet for bedémning av overensstimmelsen genom
interna kontroller av tillverkningen av en maskin enligt
bilaga VIIL

b) Forfarandet med EG-typkontroll enligt bilaga IX samt
interna kontroller av tillverkningen av en maskin enligt
bilaga VIII punkt 3.

¢) Forfarandet for fullstindig kvalitetssikring enligt bilaga X.

4. Om maskinen dr upptagen i bilaga IV men inte eller
endast delvis har tillverkats i enlighet med de harmoniserade
standarder som avses i artikel 7.2 eller om de harmoniserade
standarderna inte omfattar alla grundliggande hilso- och siker-
hetskrav eller inga harmoniserade standarder finns for den
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berorda maskinen, skall tillverkaren eller dennes befullmakti-
gade representant tillimpa nagot av foljande forfaranden:

a) Forfarandet med EG-typkontroll enligt bilaga IX samt
interna kontroller av tillverkningen av en maskin enligt
bilaga VIII punkt 3.

b) Forfarandet for fullstindig kvalitetssikring enligt bilaga X.

Artikel 13

Forfarande for delvis fullbordade maskiner

1. Innan en delvis fullbordad maskin slipps ut pd mark-
naden skall tillverkaren eller dennes befullmiktigade represen-
tant se till att

a) den relevanta tekniska dokumentation som beskrivs i avsnitt
B i bilaga VII dr upprittad,

b) de monteringsanvisningar som beskrivs i bilaga VI ir
upprittade,

¢) en forsikran fér inbyggnad i enlighet med vad som beskrivs
i avsnitt B i del 1 i bilaga II har upprittats.

2. Monteringsanvisningarna och férsikran for inbyggnad
skall atfolja en delvis fullbordad maskin tills den har byggts
ihop till en fullstindig maskin och direfter ingé i den tekniska
tillverkningsdokumentationen for den fullstindiga maskinen.

Artikel 14

Anmilda organ

1. Medlemsstaterna skall till kommissionen och 6vriga
medlemsstater anméla vilka organ de har utsett for att genom-
fora den bedomning av Gverensstimmelse infor utslippandet
pd marknaden som avses i artikel 12.3 och 12.4, tillsammans
med de sirskilda forfaranden for bedémning av overensstim-
melse och de maskinkategorier for vilka dessa organ har utsetts
samt de identifikationsnummer kommissionen pa forhand har
tilldelat dem. Medlemsstaterna skall anmila eventuella
dndringar till kommissionen och 6vriga medlemsstater.

2. Medlemsstaterna skall se till att de anmalda organen 6ver-
vakas regelbundet i syfte att kontrollera att de alltid uppfyller
de kriterier som anges i bilaga XI. Det anmélda organet skall pd
begiran tillhandahdlla all relevant information, inklusive
budgethandlingar, si att medlemsstaterna kan férsikra sig om
att kraven i bilaga XI r uppfyllda.

3. Medlemsstaterna skall tillimpa de kriterier som anges i
bilaga XI vid bedémningen av de organ som skall anmilas och
redan anmilda organ.
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4. Kommissionen skall i Europeiska unionens officiella tidning
for information offentliggora en férteckning éver de anmilda
organen med identifikationsnummer och de uppgifter for vilka
de har anmilts. Kommissionen skall sikerstilla att denna
forteckning halls aktuell.

5. Organ som uppfyller de bedémningskriterier som fast-
stills i tillimpliga harmoniserade standarder, vilkas referens-
nummer skall offentliggéras i Furopeiska unionens officiella
tidning, skall anses uppfylla de tillimpliga kriterierna.

6. Om ett anmilt organ finner att de tillimpliga kraven i
direktivet inte har uppfyllts eller inte lingre uppfylls av tillver-
karen eller att ett EG-typgodkinnandeintyg eller godkdnnandet
av ett system for kvalitetssikring inte borde ha utfirdats, skall
det med beaktande av proportionalitetsprincipen upphiva eller
dra tillbaka det utfirdade intyget eller godkidnnandet eller
utfarda restriktioner for det och dirvid ge en detaljerad moti-
vering, sdvida inte uppfyllandet av sidana krav garanteras
genom att tillverkaren vidtar limpliga korrigeringsdtgirder. Om
ett intyg eller ett godkdnnande upphivs eller dras tillbaka eller
begrinsas, eller om det visar sig nédvindigt for den behoriga
myndigheten att ingripa, skall det anmilda organet underritta
den behériga myndigheten enligt artikel 4. Medlemsstaten skall
utan drojsmdl underritta de Gvriga medlemsstaterna och
kommissionen. Det skall finnas ett forfarande for 6verklagande.

7. Kommissionen skall sorja for att erfarenhetsutbyte organi-
seras mellan de myndigheter som ir ansvariga for att utse,
anmila och 6vervaka anmilda organ i medlemsstaterna och de
anmilda organen, i syfte att samordna en enhetlig tillimpning
av detta direktiv.

8. En medlemsstat som har anmilt ett organ skall omedel-
bart dra tillbaka sin anmélan, om den finner

a) att organet i friga inte lingre uppfyller de kriterier som
anges i bilaga XI, eller

b) att organet grovt underlater att uppfylla sina skyldigheter.

Medlemsstaten skall utan dréjsmédl underritta kommissionen
och 6vriga medlemsstater om detta.

Artikel 15

T 1

ion och anvindning av

Detta direktiv skall inte paverka medlemsstaternas ritt att, med
vederborligt beaktande av gemenskapsritten, faststilla sidana
krav som de anser vara nédvindiga for att sikerstilla att

personer, sirskilt arbetstagare, skyddas nir de anvinder maskin-
erna, under forutsittning att detta inte innebér att maskinerna
dndras pd ndgot sitt som inte anges i detta direktiv.

Artikel 16

CE-miirkning

1. CE-mirkning om 6verensstimmelse skall bestd av boksti-
verna "CE” enligt modellen i bilaga IIL.

2. CE-mirkningen skall vara tydligt, lasligt och outplinligt
anbringad pa maskinen i enlighet med bilaga III.

3. Det skall vara forbjudet att pad maskiner anbringa mirk-
ning, symboler och inskriptioner som troligen kan vilseleda
tredje man i friga om CE-mirkningens innebérd eller utform-
ning eller bada delarna samtidigt. Annan mirkning far
anbringas pd maskinerna, forutsatt att den inte forsimrar
CE-mirkningens synlighet eller lisbarhet eller @ndrar dess inne-
bord.

Artikel 17

Mirkning som inte uppfyller kraven

1. En medlemsstat skall anse att mirkningen inte uppfyller
kraven, om

a) CE-mirkning enligt detta direktiv har anbringats pa
produkter som inte omfattas av direktivet,

b) CE-mirkning saknas ochfeller EG-forsikran om &verens-
stimmelse saknas for en maskin,

¢) en annan mirkning dn CE-mérkning har anbringats pa en
maskin och den miérkningen 4r forbjuden enligt artikel 16.3.

2. Om en medlemsstat konstaterar att en mirkning inte
overensstimmer med tillimpliga bestimmelser i detta direktiv,
skall tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant vara
skyldig att bringa produkten i dverensstimmelse samt se till att
dvertridelsen upphor enligt de villkor som medlemsstaten har
faststallt.

3. Om den bristande Overensstimmelsen kvarstir, skall
medlemsstaten i enlighet med forfarandet i artikel 11 vidta alla
lampliga dtgirder for att begrinsa eller forbjuda utslippandet
pd marknaden av produkten i friga eller se till att den dter-
kallas.
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Artikel 18
Sekretess

1. Utan att det paverkar befintliga nationella bestimmelser
eller praxis for sekretess, skall medlemsstaterna se till att alla
parter och personer som berérs av genomférandet av detta
direktiv 4ldggs att behandla den information konfidentiellt som
de far vid utforandet av sina uppgifter. Sirskilt information
som omfattas av foretags-, yrkes- och handelssekretess skall
behandlas konfidentiellt, sdvida det inte dr nodvindigt att réja
denna information med hinsyn till skyddet for minniskors
hilsa och sikerhet.

2. Bestimmelserna i punkt 1 skall inte pdverka medlemssta-
ternas och de anmilda organens skyldigheter i friga om 6mse-
sidigt informationsutbyte och utfirdande av varningar.

3. Beslut som fattas av medlemsstaterna och kommissionen
i enlighet med artiklarna 9 och 11 skall offentliggoras.

Artikel 19
Samarbete mellan medlemsstaterna

1. Medlemsstaterna skall vidta limpliga atgirder for att se till
att de behoriga myndigheter som avses i artikel 4.3 samarbetar
med varandra och med kommissionen samt 6verfér nodvindig
information till varandra, sd att detta direktiv kan tillimpas pd
ett enhetligt satt.

2. Kommissionen skall sorja for att utbyte av erfarenheter
anordnas mellan de behériga myndigheter som ansvarar for
marknadskontrollen, i syfte att samordna en enhetlig tillimp-
ning av direktivet.

Attikel 20
Rittsmedel

I alla beslut enligt detta direktiv om att begrinsa utslippandet
pd marknaden och/eller idrifttagandet av en maskin som
omfattas av detta direktiv skall de exakta grunderna for beslutet
anges. Ett sddant beslut skall sd snart som majligt anmilas till
berord part, som samtidigt skall informeras om de rattsmedel
som star till buds enligt medlemsstatens gillande lagstiftning
samt om de tidsfrister som giller for dessa.

Artikel 21

Spridning av information

Kommissionen skall vidta nédvindiga atgarder for att se till att
relevant information om genomférandet av detta direktiv gors
tillgénglig.
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Artikel 22
Kommitté

1. Kommissionen skall bitridas av en kommitté, nedan
kallad "kommittén”.

2. Nir det hinvisas till denna punkt skall artiklarna 3 och 7
i beslut 1999/468/EG tillimpas, med beaktande av bestimmel-
serna i artikel 8 i det beslutet.

3. Nir det hinvisas till denna punkt skall artiklarna 5 och 7
i beslut 1999/468/EG tillimpas, med beaktande av bestimmel-
serna i artikel 8 i det beslutet.

Den tid som avses i artikel 5.6 i beslut 1999/468/[EG skall vara
tre ménader.

4. Kommittén skall sjilv anta sin arbetsordning.

Artikel 23
Sanktioner

Medlemsstaterna skall faststilla bestimmelser om sanktioner
for overtrddelser av de nationella bestimmelser som har anta-
gits i enlighet med detta direktiv och vidta alla nodvindiga
atgirder for att se till att de genomfors. Sanktionerna skall vara
effektiva, proportionella och avskriickande. Medlemsstaterna
skall underritta kommissionen om dessa bestimmelser senast
den 29 juni 2008 samt utan drojsmal anmila alla senare
dndringar som paverkar dem.

Artikel 24
Andring av direktiv 95/16/EG

Direktiv 95/16/EG éndras pa foljande sitt:
1. I artikel 1 skall punkterna 2 och 3 ersittas med féljande:

2. "I detta direktiv avses med ‘hiss’ en lyftanordning som
betjinar fasta stannplan och som har en lastbarare som styrs
langs fasta gejdrar med en lutning stérre dn 15 grader mot
horisontalplanet och som ir avsedd for transport av

— personer,
— personer och gods,

— enbart gods om lastbiraren dr betridbar, dvs. utan
svérighet kan betridas av en person, och utrustad med
manéverknappar inne i lastbiraren eller inom rickhall
for en person som befinner sig i lastbararen.

Lyftanordningar som ror sig lings en fast rérelsebana trots
att de inte ir styrda lings fasta gejdrar skall betraktas som
hissar vilka omfattas av detta direktiv.
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Med ‘lastbdrare’ avses den del av hissen som uppbir
personer och/eller gods, for att lyfta eller sinka dessa.

3. Direktivet dr inte tillimpligt pa

— lyftanordningar vars hastighet inte 6verstiger 0,15 m/s,
— bygghissar,

— linbanor och slapliftar, inklusive bergbanor,

— hissar sirskilt konstruerade och tillverkade for militira
eller polisidra dndamal,

— lyftanordningar frén vilka arbete kan utféras,
— gruvhissar med linspel,

— lyftanordningar for lyft av aktérer under artistiska fram-
tridanden,

— lyftanordningar installerade i transportmedel,

— lyftanordningar i anslutning till en maskin och uteslu-
tande avsedda for tilltride till arbetsplatser, inbegripet
underhalls- och inspektionsplatser pd maskinen,

— kuggstingsdrivna tag,
— rulltrappor och rullramper.”

2. I bilaga I skall punkt 1.2 ersittas med foljande:

1.2 Lastbirare

Lastbéraren i varje hiss skall utgdras av en hisskorg.
Denna hisskorg skall vara konstruerad och tillverkad
for att erbjuda utrymme och barformaga i relation till
det storsta antal personer och den mirklast som fast-
stillts av installatoren.

Om en hiss dr avsedd for transport av personer och
dess storlek sd tilliter, skall hisskorgen vara
konstruerad och tillverkad pd sd sitt att den inte pa
grund av sina strukturella egenskaper forsvérar eller
forhindrar tillgang till och anvindning av hissen for
personer med funktionshinder samt méjliggéra limp-
liga anpassningar avsedda att underlitta deras anvind-
ning av hissen.”

Artikel 25
Upphivande
Direktiv 98/37[EG skall upphoéra att gilla.

Hanvisningar till det upphivda direktivet skall anses som
hinvisningar till detta direktiv och skall lisas i enlighet med
jamforelsetabellen i bilaga XIL

Artikel 26
Inférlivande

1. Medlemsstaterna skall anta och offentliggéra de bestim-
melser som ar nédvindiga for att félja detta direktiv senast den
29 juni 2008. De skall genast underritta kommissionen om
detta.

De skall tillimpa dessa bestimmelser frin och med den 29
december 2009.

Nir en medlemsstat antar dessa bestimmelser skall de innehélla
en hanvisning till detta direktiv eller atfoljas av en sidan
hinvisning nir de offentliggors. Narmare foreskrifter om hur
hinvisningen skall goras skall varje medlemsstat sjilv utfirda.

2. Medlemsstaterna skall till kommissionen 6verlimna texten
till de bestimmelser i nationell lagstiftning som de antar inom
det omrdde som omfattas av detta direktiv samt en jimforelse-
tabell 6ver bestimmelserna i detta direktiv och de nationella
bestimmelser som antagits.

Artikel 27

Avvikelse

Fram till den 29 juni 2011 fir medlemsstaterna tillata att bult-
pistoler och andra birbara slagmaskiner som drivs av en driv-
laddning och som uppfyller de gillande nationella bestimmel-
serna vid antagandet av detta direktiv slipps ut pd marknaden
och tas i drift.

Artikel 28

Ikrafttridande

Detta direktiv trider i kraft den tjugonde dagen efter det att det
har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Artikel 29

Adressater

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.

Utfardat i Strasbourg den 17 maj 2006.

Pd Europaparlamentets vignar
J. BORRELL FONTELLES
Ordférande

Pd radets vignar
H. WINKLER
Ordférande
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BILAGA T

Grundliggande hilso- och sikerhetskrav pd konstruktion och tillverkning av maskiner

ALLMANNA PRINCIPER

1. Maskintillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall sikerstilla att en riskbedémning gérs for att
faststilla de hélso- och sikerhetskrav som ér tillimpliga pd maskinen. Maskinen skall dérefter konstrueras och
tillverkas med hinsyn till resultatet av denna riskbedémning.

Genom den upprepande processen for riskbedsmningen och riskreduceringen enligt ovan skall tillverkaren
eller dennes befullmaktigade representant

— faststélla maskinernas grénser, bland annat avsedd anviindning och rimligen forutsebar felaktig anviind-
ning,

— identifiera de riskkillor som maskinerna kan ge upphov till och risksituationerna i anslutning till dessa,

— beddma riskerna med beaktande av hur allvarlig eventuell skada eller ohilsa kan bli och sannolikheten for
att sddan skall uppkomma,

— utvdrdera riskerna i syfte att faststélla om det kravs riskreducering i enlighet med direktivets ml,

— eliminera riskkéllorna eller minska riskerna relaterade till dessa genom skyddsétgirder enligt prioriteringen

i punkt 1.1.2 b.
2. De skyldigheter som anges i de grundliggande hilso- och sikerhetskraven giller bara nir maskinen i friga
ger upphov till riskkllor vid anvindning under sidana omstindigheter som tillverkaren eller dennes befull-
miktigade representant forutsett, eller under sidana onormala omstindigheter som kan forutses. Principerna

for integration av sikerheten enligt punkt 1.1.2 och skyldigheterna rérande mirkning av maskiner och till-
handahillande av bruksanvisning enligt punkt 1.7.3 och 1.7.4 skall gilla under alla omstindigheter.

3. De grundliggande hilso- och sikerhetskrav som faststills i denna bilaga ér tvingande. Det kan dock pa grund
av radande teknisk utvecklingsnivd vara oméjligt att uppfylla de médl som anges i kraven. Under sidana
omstéindigheter skall maskinen sd lingt méjligt konstrueras och tillverkas for att néirma sig dessa mal.

4. Denna bilaga bestar av flera delar. Den forsta har en allmin omfattning och giller samtliga maskintyper. De
andra delarna behandlar vissa mer specifika riskkéllor. For att med sikerhet uppfylla samtliga tillimpliga
grundliggande krav mdste man dock ta hela denna bilaga i beaktande. Nir maskinerna konstrueras skall
kraven i den allminna delen och kraven i en eller flera av de andra delarna beaktas, beroende pa resultatet av
riskbedémningen i enlighet med punkt 1 i dessa allménna principer.

1. GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV
1.1 ALLMANT
1.1.1 Definitioner

I denna bilaga avses med
a) riskkdlla: en potentiell killa till skada eller ohilsa,

b) riskomride: varje omrdde inom och/eller omkring en maskin dér en persons hilsa eller sikerhet kan utsittas
for risk,

) utsatt person: en person som helt eller delvis befinner sig inom ett riskomrade,

d) operator: den eller de personer som installerar, anvinder, stiller in, underhaller, rengér, reparerar eller
forflyttar en maskin,

€) risk: kombinationen av hur sannolik och hur allvarlig en skada eller ohilsa som kan uppsté vid en risksitua-
tion dr,

f) skydd: del av maskinen som sirskilt anviinds for att ge skydd genom ett fysiskt hinder,

g) skyddsanordning: annan anordning én ett skydd som antingen ensam eller i forening med ett skydd minskar
risken,

h) avsedd anvindning: anvindning av en maskin i enlighet med informationen i bruksanvisningen,

i) rimligen forutsebar felaktig anvindning: anvindning av en maskin pd ett i bruksanvisningen icke avsett sitt
men som kan félja av litt forutsebart ménskligt beteende.
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a) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att de kan fungera pd avsett vis och anviindas, stillas in
och underhillas utan att medféra risk for personer, nir dessa uppgifter utfors under omstindigheter som
forutsetts och dven med beaktande av rimligen forutsebar felaktig anvindning.

Syftet med de édtgérder som vidtas skall vara att undanrdja alla risker under maskinens forvintade livslingd,
i vilken ingdr transport, montering, demontering, tgirder for att gora den oanviandbar samt skrotning.

b) Vid valet av limpligaste metoder skall tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant tillimpa
foljande principer i nedan angiven ordning:

— Risker skall sd langt méjligt undanréjas eller minskas (sikerheten integreras redan pa konstruktions-
och tillverkningsstadierna).

— Nodvindiga skyddsatgarder skall vidtas for sidana risker som inte kan undanrjas.
— Information skall ges till anvindarna om kvarstiende risker som beror pd otillricklighet i de skyddsat-

girder som vidtagits samt ange om sirskild utbildning krivs och om personlig skyddsutrustning
behover tillhandahillas.

o

Vid konstruktion och tillverkning av en maskin samt vid utarbetande av bruksanvisningar till denna skall
tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant inte endast beakta den avsedda anvindningen av
maskinen utan dven rimligen forutsebar felaktig anvindning.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad s att onormal anvindning forhindras om sidan anvindning
ger upphov till risker. I férekommande fall skall anvindaren i bruksanvisningen goras uppmirksam pa
sddana oldmpliga anvindningssitt som erfarenhetsmissigt kan tinkas uppstd.

&

En maskin skall konstrueras och tillverkas s att hansyn tas till de begrénsningar for vilka operatéren utsiitts
pé grund av nodvindigt eller forutsebart bruk av personlig skyddsutrustning.

¢) En maskin skall levereras tillsammans med all sidan specialutrustning och alla sidana tillbehor som kravs
for att mojliggora instillning, underhdll och anvindning pé ett sikert sitt.

Material och produkter

De material som anvénds for att tillverka en maskin eller produkter som anvinds eller framstills vid anvind-
ningen av en maskin fir inte medfora risker for personers hilsa eller sikerhet. I synnerhet nir vitskor eller
gaser anvinds, skall maskinen konstrueras och tillverkas sa att riskerna i samband med péfyllning, anviindning,
uppsamling eller témning forebyggs.

Belysning

En maskin skall vara forsedd med inbyggd belysning som &r limplig for avsett arbete, om avsaknaden av sddan
sannolikt skulle kunna innebira en risk dven om den omgivande belysningen ér av normal styrka.

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att belysningen inte ger upphov till omrdden med besvi-
rande skuggor, inte ger blandningseffekter och inte ger farliga stroboskopiska effekter pd rérliga komponenter.

Invindiga delar som kriver tita kontroller samt omréden dar justering och underhdll utfors skall vara forsedda
med limplig belysning.

Konstruktion av en maskin i syfte att underlitta hanteringen

En maskin eller i denna ingdende delar skall

— kunna hanteras och transporteras pa ett sikert stt,

— vara forpackad eller konstruerad sd att den kan forvaras sikert och utan att ta skada.

Vid transport av maskinen och/eller dess delar fir det inte finnas nigon méjlighet till plotsliga rorelser eller
riskkllor som beror pa instabilitet sd linge som maskinen och/eller delar av den hanteras enligt bruksanvis-
ningen.

Om maskinens eller dess ingdende delars vikt, storlek eller utformning utgér ett hinder for att forflytta den
eller dem for hand skall maskinen eller varje ingdende del

— forses med fastanordningar for lyftutrustning, eller
— konstrueras sa att den eller de kan férses med sddana anordningar, eller

— utformas s att lyftutrustning av standardtyp litt kan anslutas.
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Om en maskin eller ndgon av dess ingéende delar skall flyttas for hand skall den
— kunna flyttas litt, eller
— férses med anordningar for att kunna lyftas och flyttas pé ett sikert sitt.

Speciella dtgirder skall vidtas for hantering dven av verktyg och/eller maskindelar som kan utgéra en risk, dven
om de har ldg vikt.

1.1.6 Ergonomi

Obehag, trotthet och fysisk och psykisk pdverkan som operatoren kan utsittas for under avsedda anvindnings-
forhallanden skall reduceras till ett minimum med hénsyn till ergonomiska principer som exempelvis

— att hénsyn tas till variationer i kroppsbyggnad, styrka och uthallighet hos operatérer,

— att operatoren far tillrickligt rorelseutrymme, sd att hanfhon kan rora alla delar av kroppen,
— att undvika att arbetstakten bestims av maskinen,

— att undvika 6vervakning som kriver lang koncentration,

— att anpassa grinssnittet mellan ménniska och maskin till operatdrernas forutsebara egenskaper.

1.1.7 Arbetsstationer

En arbetsstation skall vara konstruerad och tillverkad sa att risker pd grund av avgaser ochfeller syrebrist
undviks.

Om maskinen 4r avsedd att anvindas i en riskfylld miljé som kan innebira hilso- och sikerhetsrisker for
operatdren eller om maskinen i sig utgér en riskfylld miljo, skall tillrickliga dtgérder vidtas for att sikerstélla
att operatorens arbetsforhdllanden dr goda och att han/hon ér skyddad mot varje forutsebar riskkalla.

Arbetsstationen skall i férekommande fall vara utrustad med en limplig hytt, som dr konstruerad, tillverkad
ochfeller utrustad for att uppfylla ovanstiende krav. Utgéngen skall medge snabb evakuering. Dessutom skall
det om majligt finnas en nodutgéng i en annan riktning dn den ordinarie utgdngen.

1.1.8 Saten

Nir sd ar lampligt och nir arbetsforhallandena si medger, skall arbetsstationer som utgér en integrerad del av
maskinen vara utformade s att siten kan installeras.

Om operatoren skall sitta under handhavandet och operatérens plats utgér en integrerad del av maskinen,
skall sitet medfélja maskinen.

Operatérens site skall gora det méjligt for honom/henne att sitta stadigt. Dessutom skall det vara mjligt att
anpassa siitet och avstandet till man6verdonen efter operatoren.

Om maskinen ar utsatt for vibrationer, skall sitet vara konstruerat och tillverkat s att det dimpar de vibra-
tioner som overfors till operatoren, till den lagsta mojliga niva som rimligen kan uppnds. Fastena for satet skall
kunna st emot alla pafrestningar de kan utsittas for. Om det saknas golv under operatorens fotter, skall det
finnas fotstod forsedda med halkskydd for foraren.

1.2 STYRSYSTEM

1.2.1 Ett styrsystems sikerhet och tillférlitlighet

Ett styrsystem skall vara konstruerat och tillverkat s att riskfyllda situationer inte skall kunna uppstd. Framfér
allt skall det vara konstruerat och tillverkat s att

— det kan tdla avsedda péfrestningar under drift och yttre pverkan,

— fel i sty maskinvara eller pro inte leder till riskfyllda situationer,
— fel i styrsystemets logik inte leder till riskfyllda situationer,

— rimligen forutsebara ménskliga misstag under handhavandet inte leder till riskfyllda situationer.
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Sirskild uppmirksamhet skall dgnas foljande punkter:
— Maskinen fér inte starta ovintat.

— Maskinens parametrar fir inte dndras pd ett okontrollerat sitt; om en dndring kan ge upphov till riskfyllda
situationer.

— Maskinen fr inte hindras fran att stanna om stoppkommandot redan har givits.

— Ingen rérlig del av maskinen eller del som hills av maskinen fir falla eller kastas ut.

— Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som helst skall kunna géras obehindrat.
— Skyddsanordningarna skall fortsitta att vara effektiva fullt ut eller utlosa stoppkommando.

— De sikerhetsrelaterade delarna av styrsystemet skall fungera pa ett sammanhingande sitt for en hel grupp
av maskiner och/eller delvis fullbordade maskiner.

For trddlos styrning skall ett automatiskt stopp géras nir korrekta styrsignaler inte gdr fram, inklusive kommu-
nikationsbortfall.

Mangverdon

Ett manoverdon skall vara

— klart synligt och identifierbart, i tillimpliga fall med piktogram,

— placerat sa att maskinen kan handhas sikert, utan tveksamhet, tidsspillan eller risk for missforstand,
— konstruerat sd att mandverdonets rorelse Gverensstimmer med dess verkan,

— placerat utanfér riskomraden, med undantag for visst manéverdon dir sd krivs, tex. nodstoppdon eller
programmeringskonsol,

— placerat s att anvindningen av det inte ger upphov till ytterligare risker,

— konstruerat eller skyddat sd att avsedd verkan, om denna kan utgdra en riskkilla, endast kan uppnds
genom en avsiktlig handling,

— utfort s att det tal forutsebara pafrestningar. Nodstoppsdon som kan utsittas for avsevirda péfrestningar
skall beaktas sirskilt.

Nir ett manoverdon ér konstruerat och tillverkat for att utfora flera olika funktioner, dvs. nir dess funktion
inte dr entydig, skall den begirda funktionen visas tydligt och om nédvandigt kriva bekriftelse.

Ett manoverdon skall utformas med beaktande av ergonomiska principer och pa si sitt att dess placering,
rérelse och manovermotstdnd ér forenligt med det arbete som skall utforas.

En maskin skall vara forsedd med de indikeringsanordningar som kravs for siker anvindning. Operatoren skall
kunna lisa av anordningarna frin manéverplatsen.

Operatéren skall frin varje manéverplats kunna forsikra sig om att inga personer befinner sig inom riskomra-
dena, eller ocksd skall styrsystemet vara konstruerat och utformat si att maskinen inte kan startas si linge
som ndgon befinner sig i riskomradet.

Om inte nagot av dessa alternativ gdr att tillimpa, skall en ljudsignal och/eller optisk varningssignal ges innan
maskinen startar. De utsatta personerna skall dd ha tid att limna riskomradet eller forhindra maskinen frén att
siitta igang.

.

Om nodvindigt skall det finnas dni som gor att
beligna inom vissa i forvig faststillda omriden eller pd sirskilda platser.

bara kan styras frin manoverplatser

Finns det mer dn en manéverplats skall styrsystemet vara konstruerat si att anvindning av en manéverplats
utesluter anvindning av de évriga, utom nér det géller mandverdon for stopp och nédstopp.

Om en maskin har tvi eller fler manoverplatser, skall varje plats vara utrustad med alla nédvindiga man-
éverdon utan att detta medfor att operatdrerna hindrar varandra eller utsitter varandra for riskfyllda situa-
tioner.
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1.2.3 Start

En maskin skall kunna startas endast genom avsiktlig paverkan pa en for detta d&ndamdl sirskilt avsett man-
Gverdon.

Samma krav gller

— vid dterstart av maskiner efter stopp, oavsett orsaken drtill, och

— vid avsevird forindring av driftforhéllandena.

Under forutsittning att sddan dterstart eller ndring av driftférhallandena kan genomféras utan att detta leder

till en riskfylld situation, fir den géras genom avsiktlig paverkan pa ett annat mandverdon &n det som 4r
avsett for detta.

Aterstart efter stopp eller dndring av driftforhallanden nér en maskin &r i automatisk drift far vara méjlig utan
ingrepp, om detta inte leder till en riskfylld situation.

Om en maskin har flera manoverdon for start och operatdrerna dirfor kan utsitta varandra for fara, skall
kompletterande utrustning vara installerad for att eliminera sddana risker. Om sikerheten kraver att start och/
eller stopp skall goras i en viss ordning, skall det finnas anordningar som sikerstiller att dessa operationer
utfors korrekt.

1.2.4 Stopp
1.2.41 Normalt stopp

En maskin skall vara forsedd med ett manoverdon som gér det méjligt att pa ett sikert sitt stoppa maskinen
fullstindigt.

Varje arbetsstation skall vara forsedd med ett manoverdon som gér det mojligt att, beroende pa befintliga risk-
killor, stoppa ndgra eller samtliga funktioner i maskinen s att den intar ett sakert tillstind.

Maskinens stoppanordning skall vara 6verordnad dess startanordning.

Nir maskinen eller dess riskfyllda funktioner har stoppat, skall kraftférsorjningen till de berérda drivorganen
vara bruten.

1.2.42  Stopp under driften

Nir det av driftsskil krévs att en stoppanordning inte bryter kraftforsérjningen till drivorganen, skall stopptill-
stindet 6vervakas och uppritthillas.

1.2.43 Nodstopp

En maskin skall vara forsedd med en eller flera nodstoppsanordningar som gor det mojligt att avvérja over-
hiingande fara eller fara som redan uppstatt.

Detta krav giller dock inte for

— en maskin i vilken en nédstoppsanordning inte skulle minska risken, antingen beroende pé att den inte
skulle forkorta stopptiden eller beroende pa att anordningen skulle géra det oméjligt att vidta de sirskilda
dtgirder som den aktuella risken kréver, samt

— birbara handhillna och/eller handstyrda maskiner.

Nédstoppsanordningen skall

— ha klart identifierbara, klart synliga och littatkomliga manéverdon,

— stoppa det farliga forloppet sa snabbt som mojligt, utan att dirmed ge upphov till ytterligare risk, och

— vid behov utlésa eller méjliggéra utlsning av vissa rorelser av skyddskaraktér.
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1.2.4.4

1.2.5

1.2.6

Nir aktiv paverkan av nodstoppsanordningen har upphort efter ett stoppkommando, skall detta kommando
kvarstd tills nddstoppsanordningen aterstallts; mandverdonet far inte kunna spérras utan att stoppkommando
ges; dterstillning av anordningen far endast vara mojlig genom en for dndamalet limplig &tgérd och dterstall-
ning av anordningen fir inte starta maskinen pd nytt utan endast mojliggora aterstart.

Nodstoppsfunktionen skall alltid vara tillginglig och i drift oberoende av driftsitt.

Nédstoppsanordningar skall vara ett komplement till andra sikerhetsétgirder och inte en ersittning for dem.

Montering av maskiner

Maskiner eller maskindelar som ér konstruerade for att arbeta tillsammans skall vara konstruerade och tillver-
kade sa att stopp dningar, inklusive nédstopp dningar, inte bara kan stoppa sjilva maskinen, utan
dven all ansluten utrustning, om fortsatt drift av denna kan vara farlig.

Val av styr- och funktionssitt

Det styrsitt eller funktionssitt som valts skall vara 6verordnat alla andra styrsiitt eller funktionssiitt, forutom
nodstoppet.

Om en maskin har konstruerats och tillverkats for att kunna styras eller fungera pd olika sitt med krav pa
olika skyddsatgirder och/eller arbetsrutiner, skall den vara forsedd med en viljare for styrsitt eller funktions-
siitt som kan ldsas i varje enskilt lage. Varje lige pa viljaren skall vara tydligt angivet och endast motsvara ett
styr- eller funktionssitt.

Viljaren kan ersittas av annan anordning som gor det méjligt att begrénsa anvindningen av vissa maskinfunk-
tioner till sarskilda operatorskategorier.

Om maskinen fér vissa funktioner skall kunna anvindas med ett skydd flyttat eller avligsnat och/eller med en
skyddsanordning satt ur funktion, skall viljaren for styr- eller funktionssitt samtidigt

— omaojliggora alla andra styr- eller funktionssiitt,
— tillata drift av riskfyllda funktioner endast med hilldonsmanéveranordning,

— tilldta drift av riskfyllda funktioner endast under forhdllanden dér riskerna &r begréinsade, samtidigt som
riskkillor som kan uppstd till foljd av sekventiella forlopp forhindras,

— forhindra att riskfyllda funktioner uppkommer genom avsiktlig eller oavsiktlig paverkan pa maskinens
givare.

Om dessa fyra villkor inte kan sikerstillas samtidigt, skall viljaren av styrsitt eller funktionssitt aktivera andra
skyddsétgirder som dr konstruerade och tillverkade s att ett sikert arbetsomrade garanteras.

Dessutom skall operatoren frin det stille dir han/hon utfor arbete kunna styra driften av de delar han/hon
arbetar med.

Fel i kraftforsrjningen

Avbrott, dterstillning efter avbrott eller variationer i kraftfors
situationer.

ningen till maskinen fér inte leda till riskfyllda

Sirskild uppmirksamhet skall dgnas foljande punkter:
— Maskinen fir inte starta ovéntat.

— Maskinens parametrar far inte dndras pd ett okontrollerat sitt, om en sddan dndring kan ge upphov till
riskfyllda situationer.

— Maskinen far inte hindras frén att stoppa om stoppkommandot redan har givits.

65



Bilaga 1

9.6.2006

Ds 2007:44

Europeiska unionens officiella tidning

L 157/41

66

1.3.1

1.3.2

1.3.3

13.4

1.3.5

1.3.6

— Ingen rorlig del av maskinen eller del som hills av maskinen fir falla eller kastas ut.
— Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som helst skall kunna ske utan hinder.

— Skyddsanordningarna skall fortsitta att vara effektiva fullt ut eller utlosa stoppkommando.

SKYDD MOT MEKANISKA RISKKALLOR
Risk for forlust av stabilitet

En maskin, dess komponenter och tillbehor skall vara sa stabila att de inte vélter, faller eller gor okontrollerade
rorelser under transport, montering, demontering och varje annan atgéird som ror maskinen.

Om formen pé sjilva maskinen eller den avsedda installationen inte erbjuder tillricklig stabilitet, skall limpliga
forankringsanordningar finnas och beskrivas i bruksanvisningen.

Risk for brott under drift

De olika delarna i en maskin och dess férbindningar skall tila den péfrestning de utsits for nir de anvinds.
De ingdende materialens hallfasthet skall vara tillricklig med hinsyn till forhillandena pi den plats dir de
anvinds i enlighet med tillverkarens eller dennes befullmiktigade representants avsikter, i synnerhet betraf-
fande utmattning, ildring, korrosion och notning.

I bruksanvisningen skall det anges vilken typ av underhdll och kontroll som krévs av sikerhetsskal samt hur
ofta detta skall utforas. Det skall i forekommande fall anges vilka delar som ar utsatta for slitage och vilka
kriterierna for utbyte ér.

Nir risk for brott eller sénderfall kvarstar trots de atgirder som vidtagits, skall de berérda delarna vara monte-
rade, beligna och/eller skyddade pa ett sidant sitt att brottstycken inte sprids, s att riskfyllda situationer
forhindras.

Savil styva som bojliga ror som leder vitskor eller gaser, i synnerhet under hogt tryck, skall tala forutsedda
inre och yttre pafrestningar. De skall vara ordentligt fistade och/eller skyddade, sa att eventuella brott inte ger
upphov till risker.

Nir det material som skall bearbetas matas fram till verktyget automatiskt, skall foljande villkor vara uppfyllda
for att risker for personer skall kunna undvikas:

— Nir arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget, skall detta ha uppnitt normala driftforhallanden.

— Nir verktyget startar och/eller stannar (avsiktligt eller oavsiktligt), skall matningsrorelsen och verktygets
rorelse vara samordnade.

Risker orsakade av fallande eller utkastade foremdl

Atgiirder skall vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade foremdl ger upphov till risker.

Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar

Sa langt det 4r majligt med hansyn till funktionen, skall maskinens tillgingliga delar vara fria frin vassa kanter,
skarpa vinklar och ojimna ytor som kan orsaka skada.

Risker med kombinerade maskiner

Nir maskinen ér avsedd att utfora flera olika operationer och arbetsstycket avldgsnas manuellt mellan de olika
operationerna (kombinerad maskin), skall den vara konstruerad och tillverkad sd att de ingdende delarna kan
anvindas var for sig, utan att 6vriga delar utgor en risk for utsatta personer.

Det skall dirfor vara méjligt att starta och stoppa eventuella oskyddade delar var for sig.

Risker i samband med variationer i funktionssitt

Om maskinen utfor arbete under olika anvindningsférhallanden, skall den vara konstruerad och tillverkad s&
att forhallandena kan viljas och stillas in pa ett sikert och tillférlitligt satt.
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1.3.7  Risker i samband med rorliga delar

13.8

1.3.8.1

1.3.8.2

139

1.4.1

En maskins rorliga delar skall vara konstruerade och tillverkade sa att risk for kontakt som kan leda till olyckor
forhindras eller, i de fall da risker nda finns, vara férsedda med skydd eller skyddsanordningar.

Alla nédvindiga dtgirder skall vidtas for att forhindra oavsiktlig blockering av rérliga delar som ingdr i arbetet.
1 fall dé det finns risk f6r blockering trots att dtgérder vidtagits for att forebygga detta, bor i forekommande fall
tillverkaren tillhandahilla nédvindiga sirskilda skyddsanordningar och verktyg, for att majliggora att blocker-
ingen sikert kan hévas.

Bruksanvisningen och om méjligt en skylt pd maskinen skall ange de sirskilda skyddsanordningarna och hur
dessa skall anvindas.

Val av skyddsdtgird mot risker som orsakas av rorliga delar

Skydd eller skyddsanordningar som konstruerats for att skydda mot de riskkallor som kan fororsakas av rorliga
delar skall viljas med hénsyn till riskens karaktar. Foljande riktlinjer skall tillimpas som hjalp vid valet.

Rérliga transmissionsdelar

Skydd som dr avsedda att skydda personer mot risker som orsakas av rérliga transmissionsdelar skall
— vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller
— vara forreglande 6ppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2.

Forreglande 6ppningsbara skydd bér anvindas nar det kan forutses att tilltrade till delarna kommer att behévas
ofta.

Rorliga delar som ingdr i sjilva anvindningen

Skydd eller skyddsanordningar som ér avsedda att skydda personer mot riskkillor som orsakas av de rorliga
delar som ingar i sjilva anvandningen skall

— vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller

— vara forreglande 6ppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2, eller
— vara skyddsutrustning enligt punkt 1.4.3, eller

— vara en kombination av ovanstiende.

Om vissa rorliga delar som ingdr i sjilva anvindningen inte kan goras helt odtkomliga under drift pd grund av
att vissa operationer kraver operatorens ingrepp, skall dessa delar forses med

— fasta skydd eller forreglande 8ppningsbara skydd som forhindrar tilltréde till de delar som inte ingdr i sjdlva
anvindningen, och

— instéllbara skydd enligt 1.4.2.3, vilka begrinsar tilltridet till de komponenter av de rérliga delarna till vilka
tilltride dr nodvindigt.

Risk for okontrollerade rorelser

Nir en del av en maskin har stoppats, skall varje rorelse frin stoppliget av nigot annat skil @n paverkan pa
manéverdonen forhindras eller vara av sddant slag att det inte utgor nigon riskkilla.

KRAV PA EGENSKAPER HOS SKYDD OCH SKYDDSANORDNINGAR

Allminna krav

Skydd och skyddsanordningar skall
— vara robust tillverkade,
— sitta stadigt pd plats,

— inte ge upphov till ndgon ytterligare riskkilla,
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— inte litt kunna kringgds eller sittas ur funktion,

— placeras pé tillrickligt avstdnd fran riskomradet,

— i minsta méjliga mn begrinsa overblicken 6ver produktionsprocessen, och

— mbjliggéra att nddvindiga arbeten for installation och/eller utbyte av verktyg samt for underhdll kan
utféras, genom att begrinsa tilltréde till det omrade dir arbetet skall utféras, om méjligt utan att skyddet

maste avligsnas eller skyddsanordningen sittas ur funktion.

Dessutom skall skydd om méjligt skydda mot att material eller féremdl Kastas ut eller faller samt mot utslipp
som alstras av maskinen.

1.4.2 Speciella krav for skydd

1.4.2.1 Fasta skydd
Fasta skydd skall vara fistade s att de inte kan oppnas eller avlidgsnas utan verktyg.
Fistanordningarna skall forbli kvar pd skydden eller pd maskinen nér skydden demonterats.

Om mdjligt skall skydden inte kunna forbli pd plats utan att vara féstade.

1.42.2 Forreglande 6ppningsbara skydd

Forreglande 6ppningsbara skydd skall

— sa langt mojligt forbli kvar pa maskinen nir de dr 6ppna,

— vara konstruerade och tillverkade sd att de kan stillas in endast genom avsiktlig paverkan.

Forreglande dppningsbara skydd skall vara férsedda med en forreglingsanordning som

— forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skydden ér stingda, och

— ger ett stoppkommando nir skyddet inte 4r stingt.

Om en operator kan nd riskomridet innan den risk som uppkommit genom riskfyllda maskinfunktioner har
upphort, skall 6ppningsbara skydd vara forsedda med en lisanordning for skyddet férutom en forreglingsan-
ordning som

— forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skyddet har stingts, och

— haller skyddet stingt och last till dess risken for skada fran riskfyllda maskinfunktioner har upphért.

Forreglande Gppningsbara skydd skall vara konstruerade s att avsaknad av eller fel pd nigon komponent
forhindrar start av eller stoppar de riskfyllda maskinfunktionerna.
1.4.2.3 Instillbara skydd som begrinsar dtkomlighet

Instllbara skydd som begrénsar dtkomlighet till de rérliga delar som dr absolut nédvéndiga for arbetet skall
— kunna stillas in manuellt eller automatiskt, beroende pé arbetets art,

— latt kunna stéllas in utan verktyg.

1.4.3 Speciella krav for skyddsanordningar

Skyddsanordningar skall vara konstruerade och integrerade i styrsystemet, sd att

— rorliga delar inte kan starta nir de kan nds av operatoren,
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1.5.2

153

1.5.4

— personer inte kan nd rorliga delar nir dessa ir i rorelse,
— avsaknad av eller fel pd ndgon av komponenterna hindrar start av eller stoppar de rorliga delarna.

Skyddsanordningar skall endast kunna stillas in genom avsiktlig paverkan.

RISKER PA GRUND AV ANDRA RISKKALLOR
Elektrisk matning

En maskin som dr elektriskt matad skall vara konstruerad, tillverkad och utrustad s att alla riskkéllor av elek-
trisk natur forebyggs eller kan forebyggas.

De sikerhetsmél som anges i direktiv 73/23/EEG skall gilla for maskiner. Skyldigheterna i friga om bedém-
ning av dverensstimmelse och utslippande pd marknaden och/eller tagande i drift av maskiner med hansyn till
riskkillor forknippade med elektricitet regleras enbart av det hir direktivet.

Statisk elektricitet

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att uppkomst av potentiellt farliga elektrostatiska laddningar
forhindras eller begrinsas, och/eller vara forsedd med ett urladdningssystem.

Kraftforsorjning med annat in elektricitet

Nir maskiner drivs med annan kraft dn elektricitet, skall maskinen vara konstruerad, tillverkad och utrustad s&
att alla potentiella risker i samband med dessa energislag undviks.

Monteringsfel

Fel som kan begds vid montering eller termontering av vissa delar och som kan ge upphov till risker skall
undanrdjas genom delarnas konstruktion och tillverkning eller, om detta inte dr méjligt, genom att informa-
tion anbringas pd sjilva delarna och/eller deras holjen. Samma information skall ges pd rorliga delar och/eller
deras héljen, nar rorelsens riktning méste vara kiind for att en risk skall kunna undvikas.

Om det ar nodvandigt skall kompletterande upplysningar om sidana risker limnas i bruksanvisningen.

Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risker, skall oriktiga anslutningar géras oméjliga genom sjilva
konstruktionen eller, om detta inte dr méjligt, genom att information anbringas pa de element som skall
anslutas och i forekommande fall pd anslutningsdonen.

Extrema temperaturer

Atgarder skall vidtas for att undanrja varje risk for skada till folid av kontakt med eller nérhet till maskindelar
eller material med hég eller mycket ldg temperatur.

Nodvindiga atgirder skall ocksd vidtas for att undvika eller skydda mot risken for att mycket hett eller mycket
kallt material Kastas ut.
Brand

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad s att varje risk for brand eller 6verhettning orsakad av
maskinen sjilv eller av gaser, vitskor, damm, dnga eller andra @mnen som maskinen frambringar eller
anvinder undviks.

Explosioner

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att varje explosionsrisk orsakad av maskinen sjilv eller av
gaser, vitskor, damm, dnga eller andra 4mnen som maskinen frambringar eller anvinder undviks.

Nir det giller explosionsrisk pa grund av anvindning av en maskin i en potentiellt explosiv atmosfar, skall
maskinen uppfylla kraven i gemenskapens sirdirektiv.
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1.5.8

159

1.5.10

1.5.11

1.5.12

1.5.13

1.5.14

Buller

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sé att risker till foljd av emission av luftburet buller minskas
till ligsta mojliga nivd, med hinsyn till tekniska framsteg och tillgéng till anordningar for att reducera buller,
framférallt vid kallan.

Bulleremissionsnivéin kan bedémas med hénvisning till jimforbara emissionsdata fér liknande maskiner.

Vibrationer

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att risker till foljd av vibrationer som orsakas av maskinen
minskas till ldgsta méjliga nivd, med hansyn till tekniska framsteg och tillgng till anordningar for att reducera
vibrationer, framforallt vid kallan.

Vibrationsnivan kan bedomas med hénvisning till jimforbara data for liknande maskiner.

Strdlning

Obnskade utslipp av strélning frin maskinen skall elimineras eller minskas till nivder som inte har ndgra skad-
liga effekter pd personer.

Alla funktionella utslipp av joniserande stralning skall begrinsas till den ligsta nivd som ér tillracklig for att
maskinen skall fungera pd ett riktigt sitt under installation, drift och rengdring. Om det foreligger ngra risker
skall nédvindiga skyddsatgirder vidtas.

Alla funktionella utslipp av icke-joniserande strilning under installation, drift och rengéring skall begrénsas till
nivéer som inte har skadliga effekter pa personer.

Yttre strilning

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att yttre strilning inte stor driften.

Laserstrdlning

Nir laserutrustning anvinds bor foljande foreskrifter beaktas:

— Laserutrustning i maskiner skall vara konstruerad och tillverkad s att strilning av en olyckshindelse
forhindras.

— Laserutrustning i en maskin skall vara skyddad s att direktstralning, strdlning framkallad av reflektion eller
spridning och sekundir strdlning inte skadar hilsan.

— Optisk utrustning fér observation eller instéllning av laserutrustning i maskiner skall vara av sidant slag att
laserstrélningen inte ger upphov till hilsorisker.

Utslipp av riskfyllda material och imnen

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att risker for inandning, inmundigande, kontakt med hud,
6gon och slemhinnor samt intringning genom huden av riskfyllda material och dmnen som maskinen fram-
stiller kan undvikas.

Om en riskkilla inte kan elimineras, skall maskinen vara utrustad s att riskfyllda material och dmnen kan
inneslutas, avligsnas, spolas bort med vatten, filtreras eller behandlas med ngon lika effektiv metod.

Om processen inte ar fullt sluten i normal drift av maskinen, skall anordningar for inneslutning och/eller bort-
forande vara placerade sd att de far maximal effekt.
Risk for att bli instiingd i en maskin

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad eller utrustad med anordningar sd att det forhindras att en person
blir instingd i den, eller om det dr omdjligt, med en anordning for att kalla pd hjalp.
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1.5.15  Risk for att halka, snubbla eller falla

1.5.16

1.6.2

1.6.3

1.6.5

De delar av maskinen dir personer kan tinkas forflytta sig eller std skall vara konstruerade och tillverkade sd
att det forhindras att personer halkar, snubblar eller faller pa eller frin dessa delar.

Dir sa dr lampligt skall dessa delar forses med handtag eller ledstinger som ér fasta i forhallande till anvén-
daren och som gor att denne kan ha kvar stabiliteten.

Blixtnedslag

En maskin i behov av skydd mot effekterna av blixtnedslag under anvindning skall vara forsedd med ett
system som leder den elektriska laddningen till jord.

UNDERHALL

Underhdll av maskiner

Instéllnings- och underhallsstillen skall vara placerade utanfor riskomraden. Det skall vara mojligt att géra
justeringar, underhdlla, reparera, rengéra och utféra service nar maskinen ér stilla.

Om ett eller flera av ovanstdende villkor av tekniska skél inte kan uppfyllas, skall atgirder vidtas for att siker-
stilla att dessa arbeten kan utféras sakert (se punkt 1.2.5).

P4 automatiserade maskiner och dér det 4r nédvindigt pa andra maskiner skall anslutningspunkter for diagno-
stisk felsokningsutrustning finnas.

Automatiserade maskindelar som méste bytas ofta skall litt och sikert kunna avligsnas och bytas. Tilltrides-
mojligheterna till delarna skall vara sadana att dessa uppgifter kan utforas med de nédvindiga tekniska hjalp-
medlen, i enlighet med en foreskriven arbetsmetod.

Tilltride till arbetsstationer och servicestiillen som anvinds for underhall

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad si att man sikert kan né alla omrdden som &r nodvindiga i
samband med produktion, instillning och underhall.

Frankoppling av kraftkillor

En maskin skall vara forsedd med anordningar for frinkoppling av alla kraftkillor. Dessa frankopplingsanord-
ningar skall vara Klart identifierade. De skall kunna lisas om aterinkoppling kan medfora fara fr personer.
Frinkopplingsanordningen skall &ven kunna ldsas d en operatdr inte har méjlighet att kontrollera om krafttill-
forseln ar frankopplad frén nigon av de platser till vilka han/hon har tilltride.

Nir det giller en maskin som kan anslutas till ett elnit, ricker det att man kan dra ur stickproppen, under
forutsittning att operatoren frin ndgon av de platser han/hon har tilltrédde till kan kontrollera att stickproppen
4r urdragen.

Nar krafttillforseln ar frankopplad, skall det vara méjligt att pd normalt vis avlasta all energi som kvarstdr eller
som ackumulerats i maskinens kretsar utan risk for personer.

Undantagna frin kravet i de foregdende styckena dr vissa kretsar som kan forbli anslutna till sina kraftkallor,
tex. for att hlla delar pé plats, skydda information, lysa upp interidrer osv. I dessa fall skall sirskilda dtgérder
vidtas for att garantera operatérens sikerhet.

Operatorsingripanden

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad och utrustad sd att behovet for operatoren att ingripa begransas.
Om operatorsingripanden inte kan undvikas, skall de kunna utforas enkelt och sikert.

Rengéring av inre delar

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sd att det & mojligt att rengdra de inre delar som har inne-
hillit farliga dmnen eller preparat utan att det &r nodvindigt att gd in i den; om det &r nodvindigt skall varje

blockering kunna avhjilpas frin utsidan. Om det dr omajligt att undvika att gd in i maskinen, skall den vara
konstruerad och tillverkad s att rengéring kan ske sikert.
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1.7.1.1

1.7.1.2

1.7.2

1.7.3

1.7.4

INFORMATION

Information och varningar pd maskinen

Information och varningar pd maskinen bér foretridesvis tillhandahéllas genom lattforsteliga symboler och
piktogram. Alla skriftliga eller muntliga upplysningar och varningar skall ges pd det eller de officiella gemen-
skapsspraken som fr faststéllas i enlighet med férdraget av den medlemsstat dir maskinen slipps ut pa mark-

naden och/eller tas i drift och som pé begéran fir dtfoljas av en version pa ndgot annat officiellt gemenskaps-
sprik som forstds av operatdrerna.

Information och informationsanordningar

Den information som krévs for att styra en maskin skall vara entydig och littbegriplig. Den far inte vara sd
omfattande att den dverbelastar operatdren.

Datorskirmar eller andra interaktiva kommunikationsmedel mellan operatéren och maskinen skall vara latt-
forstdeliga och anvindarvinliga.
Varningsanordningar

Nir personers hilsa och sikerhet kan dventyras genom funktionsfel hos en maskin som arbetar utan tillsyn,
skall maskinen vara utrustad s att den avger limplig ljud- eller ljussignal som varning.

Om en maskin ar utrustad med varningsanordningar, skall dessa vara entydiga och littfattliga. Operatéren
skall standigt ha mojlighet att kontrollera att varningssignalerna fungerar.

Kraven i gemenskapens sirdirektiv om férger och sikerhetssignaler skall uppfyllas.

Varning for kvarstdende risker

Om risker kvarstdr trots de inbyggda sikerhetsitgirderna och de vidtagna kompletterande skyddsatgirderna,
skall nodvéndiga varningar, bland annat varningsanordningar, finnas.

Miirkning av maskiner

Alla maskiner skall vara forsedda med en fullt synlig, lisbar och varaktig mirkning, som innehéller minst
foljande uppgifter:

— Tillverkarens foretagsnamn och fullstindiga adress och i férekommande fall dennes representant.

— Maskinens beteckning.

CE-miirkningen (se bilaga I1I).

— Serie- eller typbeteckning.

— Eventuellt serienummer.

— Tillverkningsér, dvs. dret dé tillverkningsprocessen avslutades.

Det dr forbjudet antedatera eller postdatera maskinen dd CE-mérkningen anbringas.

Om maskinen ér konstruerad och tillverkad for anvindning i potentiellt explosiva atmosfirer, skall dven detta
anges pd maskinen.

Maskinen skall dessutom férses med all information som ér relevant for maskintypen i friga och som ir
visentligt for att den skall kunna anvindas pd ett sikert sitt. Sddan information omfattas av bestimmelserna i
punkt 1.7.1.

Nir en maskindel vid anvindningen mdste hanteras med lyftanordning, skall dess vikt anges pd ett lisligt,
varaktigt och entydigt sitt.

Bruksanvisning

11

Med alla maskiner skall folja en bruksanvisning pa det eller de officiella dken i den n

dér maskinen slipps ut pd marknaden och/eller tas i drift.

Den medféljande bruksanvisningen skall antingen vara "Bruksanvisning i original” eller "Oversittning av bruks-
anvisning i original”. Limnas en oversattning av bruk isningen skall "Brul isning i original” medfélja.
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1.7.4.1

1.7.4.2

Undantaget frin detta krav dr underhdllsinstruktioner avsedda att anvindas av specialiserad personal som
anlitas av tillverkaren eller av dennes befullmiktigade representant, vilka kan avfattas pa endast ett gemen-
skapssprék, som den personalen forstdr.

Bruksanvisningen skall utformas efter principerna nedan.

Allminna principer for utfor

av bruksanvisningen

a) Bruksanvisningen skall vara avfattad pd ett eller flera av gemenskapens officiella sprik. Beteckningen
"Bruksanvisning i original” skall anges pd den eller de sprékversion(er) tillverkaren eller dennes befullmakti-
gade representant dr ansvarig for.

b) Om det inte finns ndgon "Bruksanvisning i original” pa det officiella spraket eller de officiella spriken i det
land dir maskinen skall anvindas, skall en éversittning till detta eller dessa sprak tillhandahallas av tillver-
karen eller dennes befullmiktigade representant eller av den som for in maskinen i sprikomrédet i friga.
Dessa oversittningar skall vara markta med texten "Oversdttning av bruksanvisning i original”.

¢) Innehdllet i bruksanvisningen skall inte endast omfatta den avsedda anvindningen av maskinen utan dven
beakta rimligen forutsebar felaktig anvindning.

d) Vid formulering och utformning av bruksanvisningar fér maskiner som dven kan komma att anvindas av

operatdrer som inte yrkesmissigt arbetar med maskinerna, skall hénsyn tas till den allménna utbildnings-
nivan och till den insikt som sddana operatérer rimligtvis kan forvintas ha.

Bruksanvisningens innehall

Varje bruksanvisning skall i tillimpliga fall innehélla minst féljande information:
a) Namn pa och fullstindig adress till bade tillverkaren och dennes befullmiktigade representant.
b) Maskinens beteckning s& som den ér angiven pa sjilva maskinen, utom serienumret (se punkt 1.7.3).

¢) EG-forsikran om overensstimmelse eller ett dokument som anger innehéllet i EG-férsikran om 6verens-
staimmelse och uppgifter om maskinen, men inte nédvandigtvis serienummer och underskriften.

d) En allmin beskrivning av maskinen.

¢) De ritningar, diagram, beskrivningar och férklaringar som ér nédvandiga for drift, underhdll och repara-
tioner av maskinen och for att kontrollera om den fungerar korrekt.

f) En beskrivning av arbetsstation(er) som sannolikt kommer att bemannas av operatérer.
9) En beskrivning av hur maskinen ér tinkt att anvindas.

h) Varningar fér hur maskinen inte fir anvindas men som erfarenheten visar kan forekomma.

i) Monterings-, installations- och anslutni isningar for maskinen, inklusive ritningar, diagram och fist-
anordningar samt uppgift om det chassi eller den anliggning som maskinen skall monteras pa.

j) Anvisningar om installation och montering for att minska buller eller vibrationer.

k) Anvisningar fér idrifttagande och anvindning av maskinen och, om nédvindigt, instruktioner for utbild-
ning av operatorer.

1) Information om kvarstdende risker trots de inbyggda skyddsitgirderna och de vidtagna kompletterande
skyddsdtgirderna.

m) Instruktioner om vilka skyddsdtgirder anvindaren skall vidta, i férekommande fall inbegripet vilken
personlig skyddsutrustning som skall tillhandahéllas.

n) De grundliggande egenskaperna hos de verktyg som far monteras i maskinen.

o) Under vilka betingelser maskinen uppfyller kraven pa stabilitet vid anvindning, transport, montering,
demontering, urdrifttagande, testning och forutsebart haveri.

p) Anvisningar sd att transport, hantering och lagring kan genomféras sikert med angivande av maskinens
och de ingdende delarnas massa, om dessa regelbundet kommer att transporteras separat.

q) Den arbetsmetod som skall foljas vid missode eller haveri. Om en blockering kan uppstd, skall det framga
vilken arbetsmetod som skall foljas for att héva den utan risk.
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1) Hur anvindaren skall genomféra instillningar och underhdll och vilka forebyggande underhallsatgirder
som skall vidtas.

s) Anvisningar om hur instillningar och underhall kan genomforas pa ett sikert sitt, inbegripet vilka skydds-
dtgirder som bér vidtas under dessa operationer.

Specifikation av vilka reservdelar som skall anvindas, nér dessa paverkar operatérers hilsa och sikerhet.

Féljande information om emission av luftburet buller:

£

— A-vigd emissionsljudtrycksnivéd vid arbetsstationerna, om denna 6verstiger 70 dB (A). Om nivén inte
verstiger 70 dB (A) skall detta anges.

— Momentant C-vigt toppvirde for emissionsljudtrycket vid arbetsstationerna, om detta dverstiger 63 Pa
(130 dB relaterat till 20 pPa).

— A-viigd ljudeffektnivd frdn maskinen om A-viigd emissionsljudtrycksnivd vid arbetsstationerna over-
stiger 80 dB (A).

Dessa virden skall antingen vara det faktiska virdet for den maskin som avses eller baseras pd mitningar
utférda pd tekniskt jamforbara maskiner som motsvarar den maskin som skall tillverkas.

For mycket stora maskiner kan A-vigd -emissionsljudtrycksnivd pd bestimda stillen omkring maskinen
anges i stillet for A-vigd ljudeffektniva.

Nir de harmoniserade standarderna inte tillimpas, skall ljudnivierna matas med den fér maskinen limpli-
gaste metoden. Nér bullerviirden anges skall osikerheten betriffande dessa virden specificeras. Maskinens
driftforhallanden under métning samt vilka mitmetoder som anvénts skall anges.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gir att ange, skall A-vigda ljudtrycksnivier mitas pa ett
avstdnd av 1 meter frin maskinens yta och 1,60 meter frin golvet eller tilltridesplattformen. Lige och
virde for maximal ljudtrycksnivé skall anges.

Nir andra krav for métning av ljudtrycksnivé eller ljudeffektniva anges i gemenskapens sirdirektiv, skall
dessa direktiv tillimpas och motsvarande krav i denna punkt inte tillimpas.

Upplysningar om den strdlning som avges till operatoren och utsatta personer, nir maskinen kan avge
icke-joniserande strélning som kan skada personer, sirskilt personer som bir aktiva eller icke-aktiva medi-
cintekniska produkter fér implantation.

=

1.7.43  Siljstodsmaterial

Saljstodsmaterial som beskriver maskinen fir inte innehalla uppgifter som strider mot bruksanvisningarna i
friga om hilso- och sikerl pekterna. Siljstod ial med beskrivning av maskinens prestanda skall inne-
hélla samma information om utslipp som bruksanvisningarna.

2. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR VISSA MASKINKATEGORIER

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel, maskiner avsedda for kosmetiska och hygieniska
produkter eller likemedel, handhéllna och/eller handstyrda maskiner, bultpistoler och andra bérbara slagma-
skiner samt maskiner for bearbetning av tréd och material med liknande fysiska egenskaper skall uppfylla samt-
liga grundlidggande hilso- och sikerhetskrav som anges i detta kapitel (se allménna principer, punkt 4).

21 MASKINER FOR BEARBETNING OCH HANTERING AV LIVSMEDEL OCH MASKINER AVSEDDA FOR

KOSMETISKA OCH HYGIENISKA PRODUKTER ELLER LAKEMEDEL

2.1.1 Allmiint

Maskiner avsedda for anvindning tillsammans med livsmedel, kosmetiska och hygieniska produkter eller like-
medel skall vara konstruerade och tillverkade sa att risker for infektioner, sjukdom eller smitta inte uppstér.
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2.1.2

221

2.2.1.1

Foljande bestimmelser skall iakttas:

a) Material som kommer eller avses komma i kontakt med livsmedel, kosmetiska och hygieniska produkter
eller likemedel skall uppfylla de villkor som anges i tillimpliga direktiv. Maskinen skall vara konstruerad
och tillverkad s att dessa material kan rengdras fore varje anvindningstillfille, och néir detta inte dr méjligt
skall engdngsdelar anvindas.

b) Alla ytor som kommer i kontakt med livsmedel, kosmetiska och hygieniska produkter eller likemedel skall,
bortsett frin engangsdelar,

— vara slita och far varken ha nigra upphéjningar eller sprickor dir organiskt material kan fastna; samma
sak giller for fogar mellan tvé ytor,

— vara konstruerade och tillverkade sd att utstiende delar, kanter och forsinkningar ar sé fi som méjligt,

— litt kunna rengoras och desinficeras, dir s dr nodvindigt efter avligsnande av litt demonterbara delar.
Inre ytor skall ha tillricklig rundningsradie for att medge noggrann rengoring.

Rl

Viitskor, gaser och aerosoler fran livsmedel, kosmetiska produkter eller likemedel samt frin rengdrings-,
desinfektions- och skéljningsvitskor bér utan hinder kunna avligsnas helt ur maskinen (om méjligt i
“rengoringslige”).

&

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade si att substanser eller levande varelser, i synnerhet
insekter, inte kan tringa in i maskinen, eller sd att organiskt material inte ansamlas pa stillen som inte kan
rengoras.

&

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sd att inga hilsofarliga bisubstanser, diribland de smorj-
medel som anvinds, kommer i kontakt med livsmedel, kosmetiska och hygieniska produkter eller like-
medel. Dir sd kravs skall maskiner vara konstruerade och tillverkade sa att det fortlspande kan kontrolleras
att detta krav uppfylls.

Bruksanvisning

Bruksanvisningen for en maskin for bearbetning och hantering av livsmedel och maskiner avsedda fér kosme-
tiska och hygieniska produkter eller likemedel skall ange vilka produkter och metoder fér rengéring, desinfek-
tion och skoljning som rekommenderas, inte enbart for littitkomliga omraden utan dven for omriden till vilka
tkomst dr omdjlig eller olamplig.

BARBARA HANDHALLNA OCH/ELLER HANDSTYRDA MASKINER
Allmiint

Birbara handhéllna och/eller handstyrda maskiner skall

— beroende pa typ av maskin ha en stédyta med tillricklig storlek samt tillrickligt antal handtag och stod
med limplig storlek samt vara placerade s& att maskinens stabilitet sikerstills under de avsedda anvénd-
ningsforhallandena,

— om de har handtag som inte kan slippas utan risk, vara forsedd med start-stoppdon, som ir placerade si
att operatdren kan manévrera dem utan att slippa handtagen, utom nir det ér tekniskt oméjligt eller dar

det finns separata manéverdon,

— inte forete ndgon risk for oavsiktlig igdngsittning och/eller fortsatt drift efter det att operatéren har slappt
handtagen; likvirdiga atgirder skall vidtas om detta krav inte kan uppfyllas av tekniska skil,

— om nédvindigt tilldta visuell kontroll av riskomréidet och av verktygets kontakt med det material som bear-
betas.

Handtagen pé barbara maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att maskinerna enkelt kan startas
och stoppas.

Bruksanvisning

Bruksanvisningen skall ge foljande information om vibrationer som 6verfors av bérbara handhéllna och hand-
styrda maskiner:

— Det totala vibrationsvirdet som hand-arm-systemet utsitts for, om detta Gverstiger 2,5 m/s%. Om virdet
inte Gverstiger 2,5 m/s? skall detta anges.

— Mitosdkerheten.
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2222

23

Dessa virden skall vara antingen det faktiskt uppmitta virdet for den maskin som avses eller baserade pd
mitningar utférda pa en tekniskt jamforbar maskin, vilken motsvarar den maskin som skall tillverkas.

Nir harmoniserade standarder inte tillimpas, skall vibrationerna métas med den metod som limpar sig bist
for maskinen i friga.

Maskinens driftfrhillanden under mitning samt vilka matmetoder som anvénts skall beskrivas eller referens

till den harmoniserade standard som tillimpats skall anges.
Biirbara maskiner for fastsittning och andra sl ki
Allmint

Bérbara maskiner for fastsittning och andra slagmaskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att

— kraften 6verfors till det paverkade arbetselementet via en mellanliggande komponent som inte limnar
anordningen,

— en aktiveringsanordning férhindrar slag, om maskinen inte befinner sig i ritt lige och ligger an med till-
rdckligt tryck motunderlaget,

— oavsiktlig utlosning forhindras; nir sé dr nodvindigt skall det krivas en limplig sekvens av dtgirder pd
aktiveringsanordningen och manéverdonet for att utlosa ett slag,

— oavsiktlig utldsning forhindras under hantering eller vid stot,
— laddning och tomning kan utféras enkelt och sikert.

Nir det ar nédvindigt skall det vara mojligt att utrusta anordningen med splitterskydd och de limpliga
skydden skall tillhandahéllas av maskintillverkaren.

Bruksanvisning

I bruksanvisni skall nédvindi isni ges om
— vilka tillbehér och vilken utbytbar utrustning som kan anvindas med maskinen,

— vilka passande fastsittningsanordningar eller andra paverkade anordningar som kan anvindas tillsammans
med maskinen,

— i forekommande fall, vilka drivladdningar som skall anvindas.

MASKINER FOR BEARBETNING AV TRA OCH MATERIAL MED LIKNANDE FYSISKA EGENSKAPER

En maskin for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper skall uppfylla foljande krav:

a) Maskinen skall vara konstruerad, tillverkad eller utrustad s att det arbetsstycke som bearbetas kan placeras
och styras pa ett sikert sitt. Om arbetsstycket hélls for hand péd en arbetsbink, skall denna vara tillrickligt
stabil under arbetets utforande och far inte hindra arbetsstyckets rorelse.

b) Nar maskinen sannolikt kommer att anvindas under forhallanden dir risk finns for utkast av arbetsstycken
eller delar av dessa skall den vara konstruerad, tillverkad och utrustad s att sddana utkast férhindras eller,
om detta inte 4r mojligt, s att utkast inte medfor risk for operatoren och/eller utsatta personer.

¢) Maskinen skall vara forsedd med automatisk broms som stoppar verktyget pa tillréckligt kort tid, om det
finns risk f6r kontakt med verktyget medan det loper ut.

d) Om verktyget r inbyggt i en inte helt automatiserad maskin, skall denna vara konstruerad och tillverkad
sd att risken for p kada genom olyckshindelse elimineras eller minskas.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE I‘{ALSQf OCH SAKERHETSKRAV FOR ATT FORHINDRA DE
SARSKILDA RISKKALLOR SOM UPPSTAR PA GRUND AV MASKINERS MOBILITET

Maskiner som utgér riskkillor pd grund av mobilitet skall uppfylla samtliga grundliggande hilso- och siker-
hetskrav som anges i detta kapitel (se allminna principer, punkt 4).
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3.1 ALLMANT
3.1.1 Definitioner

a) maskin som utgor en riskkdlla pa grund av sin mobilitet:

— en maskin vars anvindning kréver antingen mobilitet under arbetet eller kontinuerlig eller delvis konti-
nuerlig forflyttning mellan en f6ljd av fasta arbetsstationer, eller

— en maskin som inte flyttas under anvindningen, men som kan vara utrustad pd sidant sitt att den
lattare skall kunna flyttas frin en plats till en annan;

b) forare: operatér som ansvarar fér en maskins forflyttning. Foraren kan sitta pd maskinen eller g4 till fots i
anslutning till maskinen eller styra maskinen via fjarrkontroll.

3.2 ARBETSSTATIONER
3.21 Forarplats

Sikten fran forarplatsen skall vara sidan att foraren, i fullstindig sikerhet for sig sjilv och de utsatta perso-
nerna, kan mangvrera maskinen och dess redskap under de forutsebara anvindningsforhillandena. Om det ir
nodvindigt skall det finnas limpliga anordningar for att avhjilpa riskkéllor som uppstdr pa grund av att den
direkta sikten ér otillrécklig.

En maskin pd vilken foraren dker skall vara konstruerad och tillverkad péd ett sidant sitt att det inte finns
ndgon risk att foraren frén forarplatsen oavsiktligt kan komma i kontakt med hjul eller band.

Om utrymmet s tilldter skall forarplatsen for dkande forare vara konstruerad och tillverkad pé ett sddant sitt
att den kan utrustas med en férarhytt, under forutsittning att detta inte 6kar risken. I hytten skall det i sidana
fall finnas plats for bruksanvisningar som foraren behéver.

322 Siten

Om det finns risk for att operatoren eller andra personer som transporteras pa maskinen kan krossas mellan
delar av maskinen och marken, om maskinen vilter eller slar runt, srskilt maskiner som ér utrustade med en
skyddande konstruktion enligt punkterna 3.4.3 eller 3.4.4, skall sitena vara konstruerade eller utrustade med
en fasthdllningsanordning som héller kvar personerna pé siitena, utan att hindra de rorelser som ar nédvindiga
for mancvreringen eller de rérelser som fororsakas av sitets fjadring i forhallande till den skyddande konstruk-
tionen. Sidana fasthllningsanordningar bor inte finnas om de ckar risken.

3.2.3  Platser for 6vriga personer

Om anvéndningsomradet innebar att andra personer &n foraren tillfélligt eller regelbundet transporteras av
maskinen eller arbetar pd den, skall det finnas limpliga platser dir de kan transporteras eller arbeta utan risk.

Andra och tredje styckena i punkt 3.2.1 giller dven platser for andra personer dn forare.

33 STYRSYSTEM

Om det dr nédvindigt skall dtgarder vidtas for att forhindra obehérig anviindning av manéverdon.

For maskiner med fjirrstyrning skall det vid varje manoverenhet entydigt anges vilken maskin som styrs frin
enheten i friga.

Fjirrstyrningssystemet skall vara konstruerat och tillverkat sd att det endast paverkar
— den maskin som berdrs, och
— de funktioner som berérs.

En fjdrrstyrd maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att den bara reagerar pa signaler frin de avsedda
man('jverenhelema.
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3.3.1 Mandgverdon

Foraren skall kunna péverka alla manéverdon som behvs for att manovrera maskinen fran forarplatsen, med
undantag for de funktioner som bara kan aktiveras sikert genom anvindning av manéverdon som dr place-
rade pa annan plats. Detta giller dven for sidana funktioner som andra operatorer dn foraren ansvarar for eller
déir foraren mdste limna forarplatsen for att kunna manévrera dem pé ett betryggande siitt.

Om det finns pedaler, skall de vara konstruerade, tillverkade och monterade pd s siitt att foraren kan arbeta
pé ett betryggande sitt och sa att risken for felmanévrering minimeras. De skall vara forsedda med halkskydd
och vara litta att rengdra.

Nir manévreringen av manéverdonen kan utgora riskkallor, t.ex. farliga rorelser, skall dessa aterga till neutral-
ldge sd snart som operatdren slipper dem, med undantag for manéverdon med forinstillda ligen.

P4 hjulforsedda maskiner skall styrningen vara konstruerad och tillverkad s att kraften, vid plotsliga ratt- eller
styrstingsrorelser pd grund av stotar mot styrhjulen, reduceras.

Alla reglage som laser differentialen skall vara sd konstruerade och arrangerade att de tillater att differentialen
frigors nér maskinen ér i rorelse.

Det sjitte stycket i punkt 1.2.2 om ljud- och/eller visuella varningssignaler giller endast vid backning.

3.3.2 Start och forflyttning
En sjilvgdende maskin med dkande forare skall bara kunna forflyttas nér foraren finns vid reglagen.

Nir maskinen for arbetets utforande ar forsedd med utrustning som stricker sig utanfér maskinens normala
arbetsomride (t.ex. stabilisatorer, jib), skall foraren ha méjlighet att innan maskinen sitts i rorelse pa ett enkelt
sitt kontrollera att utrustningen befinner sig i ett visst lige som mojliggor forflyttning pa ett sikert sitt.

Detta giller dven alla andra delar som maste befinna sig i vissa ligen, eventuellt lasta, for att forflyttningen
skall kunna dga rum pd ett sikert sitt.

Om det inte ger upphov till andra risker, skall maskinen bara kunna férflyttas om ovannimnda delar befinner
sig i sikert lige.

Maskinen far inte kunna bérja forflytta sig oavsiktligt i samband med att motorn startas.

3.3.3  Forflyttningsfunktion

Utan att det hindrar tillimpningen av gillande vigtrafikregler giller att sjilvgéende maskiner och dirtill
horande slip skall uppfylla kraven betriffande fartminskning, stopp, bromsning och uppstillning for att siker-
stiilla sikerheten under alla tillitna arbets-, lastnings-, hastighets-, mark- och lutningsforhallanden.

Foéraren mdste kunna sakta ned och stanna en sjilvgdende maskin med hjilp av ett huvudreglage. Om siker-
heten sé krdver, om huvudreglaget (firdbromsen) inte fungerar eller om det saknas tillrickligt med energi for
att aktivera huvudreglaget, skall en nédstoppsanordning med helt oberoende och litt tillgangligt manéverdon
finnas, sd att maskinen kan bromsas och stoppas.

Om si erfordras av sikerhetsskal, skall det finnas en parkeringsanordning (broms) som hindrar en stillastiende
maskin frén att komma i rorelse. Denna anordning (broms) kan vara kombinerad med en av de anordningar
som avses i andra stycket, forutsatt att den ér helt mekanisk.

En maskin som fjirrstyrs skall vara forsedd med anordningar si att maskinen automatiskt och omedelbart
stannar och s att drift som kan vara farlig forhindras,

— om foraren forlorar kontakten,

— vid mottagande av en stoppsignal,

— niir ett fel detekteras i en sikerhetsrelaterad del av systemet, och
— nir en kontrollsignal inte detekteras inom angiven tid.

Punkt 1.2.4 giller inte forflyttningsfunktionen.
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3.3.4

335

3.4.1

3.4.2

3.43

3.4.4

3.4.5

Forflyttning av sjilvgdende maskin for gdende forare

En sjilvgdende maskin for gdende forare far bara kunna forflyttas genom att foraren hela tiden paverkar aktu-
ellt manoverdon. Framfor allt fir maskinen inte kunna sittas i rorelse i samband med att motorn startas.

Manoversystemen for en maskin som manévreras av gdende forare skall vara konstruerade pa sd sitt att de
risker som uppstdr om maskinen oavsiktligt skulle komma i rorelse mot foraren minimeras. Har avses sirskilt
risk for

— krossning, och

— skador av roterande verktyg.

Maskinens hastighet vid forflyttning skall stimma 6verens med forarens ganghastighet.

P4 maskiner som kan forses med roterande verktyg far det inte vara mojligt att aktivera verktyget niir back-
funktionen ar inkopplad, utom d& maskinens rorelse framkallas av verktygets rérelse. I det senare fallet skall
backningshastigheten vara s ldg att det inte medfér fara for foraren.

Fel i styrkrets

Ett fel i kraftforsorjningen till servostyrningen, dar sidan finns, fér inte medféra att maskinen inte kan styras
under den tid som krivs for att stoppa den.

SKYDD MOT MEKANISKA RISKKALLOR

Okontrollerade rirelser

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad och i forekommande fall placerad pa sitt mobila underrede pd si
sitt att det sikerstills att okontrollerade svingningar av tyngdpunkten under forflyttning inte pdverkar
maskinens stabilitet eller utsitter dess birande delar for alltfor stor belastning.

Rorliga kraftoverforingsdelar

Trots vad som sigs i punkt 1.3.8.1 behover, nir det giller motorer, ppningsbara skydd som hindrar tilltride
till de rérliga delarna i motorrummet inte vara forsedda med forreglingsanordningar, om de méiste dppnas
med hjilp av antingen ett verktyg eller en nyckel eller med ett mandverdon placerat vid forarplatsen, forutsatt
att denna finns i en sluten hytt med las for att forhindra tilltrade for obehoriga.

Overrullning och valtning

Om det finns risk for att en sjilvgiende maskin med dkande forare, operatorer eller andra personer kan sld
runt eller vilta, skall maskinen vara utrustad med limplig skyddsanordning, savida detta inte okar risken.

Denna skyddsanordning skall vara av sddan beskaffenhet att de personer som befinner sig pi maskinen om
den sldr runt eller vilter garanteras ett tillfredsstillande deformationssikert utrymme.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket skall tillverkaren eller dennes befullmékti-
gade representant for varje typ av skyddsanordning genomf6ra limpliga provningar eller lita genomféra
sddana provningar.

Fallande foremal
Om det finns risk for att foremdl eller material faller ned pd dkande forare, operatérer eller andra personer,
skall en sjilvgdende maskin vara konstruerad och tillverkad med hinsyn tagen till denna risk och, om dess

storlek medger, vara forsedd med en limplig skyddsanordning.

Denna skyddsanordning skall vara sddan att den sikerstiller tillfredsstillande deformationssikert utrymme fér
dkande personer om foremal eller material faller ned.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket skall tillverkaren eller dennes befullmékti-
gade representant for varje typ av skyddsanordning genomfora limpliga provningar eller lita genomfora
sddana provningar.

Tilltridesvigar

Handtag och fotsteg skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pd ett sidant sitt att operatorerna
anvinder dem instinktivt och inte anvinder manéverdonen for detta dndamal.
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3.4.6 Bogseringsanordningar

Alla maskiner som anvénds for att bogsera eller som skall bli bogserade skall vara utrustade med bogserings-
eller kopplingsanordningar som ir konstruerade, tillverkade och placerade pd sddant sitt att de sdkerstéller
enkel och siker till- och frinkoppling och forhindrar oavsiktlig frankoppling under anvindning.

Om det behovs med tanke pa belastningen i dragstingen, skall en sidan maskin vara utrustad med ett stod
med en biryta som dr anpassad till lasten och underlaget.

3.47  Kraftoverforing mellan en sjilvgdende maskin (eller traktor) och en driven maskin

En avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning som kopplar ihop en sjilvgdende maskin (eller traktor) med
en dragen maskins nirmaste fasta lagring skall vara konstruerad och tillverkad sd att alla delar som ér rérliga
under drift &r skyddade i hela sin lingd.

Pa den sjilvgdende maskinen (eller traktorn) skall det kraftuttag som den avtagbara mekaniska kraftoverfo-
ringsanordningen kopplats till vara forsett med ett skydd, antingen i form av en skiirm monterad pa den sjilv-
gdende maskinen (eller traktorn) eller ndgon annan anordning som ger ett likvirdigt skydd.

Det skall vara méjligt att Sppna detta skydd for att f4 tillgdng till den avtagbara mekaniska kraftéverforings-
anordningen. Nar det dr pd plats skall det finnas tillrickligt utrymme for att forhindra att kardanaxeln skadar
skyddet nér maskinen (eller traktorn) ér i rorelse.

P4 den drivna maskinen skall den ingdende axeln vara omsluten av ett skydd som &r monterat pi maskinen.

En momentbegransare eller ett frihjul far anslutas till en kraftéverforing med kardanknut endast i den dnda
som dr vind mot den drivna maskinen. Den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen skall vara
mirkt i enlighet hirmed.

Alla drivna maskiner som fér sin funktion kraver anslutning med en avtagbar mekanisk kraftoverféringsanord-
ning till en sjilvgdende maskin (eller traktor), skall ha ett system for att fista den avtagbara mekaniska kraft-
6verforingsanordningen, s att denna anordning och dess skydd, nir maskinen inte ér ansluten, inte tar skada
genom berdring med marken eller ndgon maskindel.

Skyddets yttre delar skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pd sddant sitt att de inte kan rotera med
den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen. Skyddet skall ticka kraftoverforingsanordningen till
andarna pd de inre gafflarna nar det giller enkla kardanknutar och minst till mitten av den/de yttre knuten/
knutarna nér det gller "vidvinkel”-kardanknutar.

Om det finns tilltrddesvigar till arbetsstationer som ligger néira en avtagbar mekanisk kraftéverféringsanord-
ning, skall dessa vara konstruerade och tillverkade sa att skydden Gver kraftéverforingsanordningarna inte kan
anvindas som fotsteg, sdvida de inte ir konstruerade och byggda for detta dndamal.

3.5 SKYDD MOT OVRIGA RISKKALLOR

3.5.1 Batterier
Batterilidan skall vara konstruerad och tillverkad for att forhindra att elektrolyt stinker pa operatoren, om
maskinen skulle sl& runt eller vilta, och for att forhindra att &ngor samlas pd de stéllen dir operatorer befinner
sig.
Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pé ett sidant sitt att batteriet kan kopplas ifrin med hjilp av
en lattillginglig anordning avsedd for detta dndamal.

3.5.2 Brand

Beroende pé de av tillverkaren forutsedda riskkallorna skall maskinen, om dess storlek sd medger,
— antingen medge montering av littatkomliga brandslickare, eller

— utrustas med inbyggda brandslickningssystem.
3.5.3 Utslipp av farliga dmnen

Andra och tredje stycket i punkt 1.5.13 skall inte tillimpas nir maskinens huvudsakliga funktion ir att
bespruta produkter. Dock skall operatéren skyddas mot risken att exponeras for sidana farliga utslipp.
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3.6.2

3.6.3

3.6.3.1

INFORMATION OCH INDIKATIONER
Skyltar, signal- och varningsanordningar

Alla maskiner skall vara forsedda skyltar ochleller platar med instruktioner om anvindning, justering och
underhll ndr det dr nédvindigt for att sikerstilla personers hilsa och sikerhet. De skall viljas, konstrueras
och tillverkas pd ett sddant sétt att de dr tydliga och of6rstérbara.

Utan att det paverkar tillimpningen av gillande vigtrafikregler skall maskiner med dkande forare vara forsedda
med foljande utrustning:

— En akustisk signalanordning fér att varna personer.

— Ett system av ljussignaler som ar limpliga for avsedda anvindningsforhallanden. Det sistnimnda kravet
giller inte maskiner som endast dr avsedda for arbete under jord och inte dr forsedda med elkraft.

— Det skall om nédvindigt finnas ett limpligt anslutningssystem mellan en slipvagn och maskinen for drift
av signalerna.

Fjarrstyrda maskiner som under normala anvindningsforhdllanden kan medfora att personer utsitts for stot-
eller krossningsrisker skall vara utrustade med limpliga anordningar som varnar fér maskinernas rérelser eller
med utrustning som skyddar personer mot sidana risker. Detsamma giller maskiner som under anvindning

kontinuerligt upprepar rorelser framdt och bakit i lingsled, och dir féraren inte direkt kan se omridet bakom
maskinen.

En maskin skall vara tillverkad sd att varnings- och signalanordningar inte oavsiktligt kan sittas ur funktion.
Nir det ar viktigt for sikerheten skall det kunna kontrolleras att sidana anordningar ér i gott och funktions-
dugligt skick och operatoren skall kunna uppfatta om anordningarna upphor att fungera.

Nir forflyttningen av en maskin eller dess redskap ér sarskilt riskfylld, skall maskinen vara forsedd med skyltar
eller liknande som varnar en for att nirma sig maskinen medan den ar i arbete; skyltarna skall kunna lisas pd
tillrdckligt stort avstind for att sikerheten for de personer som vistas i dess nérhet skall vara garanterad.

Miirkning

Foljande skall anges fullt lasbart och varaktigt pé alla maskiner:

— Markeffekt uttryckt i kilowatt (kW).

— Det vanligaste maskinutférandets vikt i kilo (kg).

Samt i forekommande fall féljande:

— Maximal dragkraft i dragstingens kopplingsanordning uttryckt i Newton (N).

— Kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i Newton (N).

Bruksanvisning
Vibrationer

Bruksanvisningen skall innehdlla féljande information om vibrationer som overfors av maskinen till
hand-arm-systemet eller till hela kroppen:

— Det totala vibrationsvirdet, som hand-arm-systemet utsiitts for, om detta dverstiger 2,5 m/s%. Om det inte
overstiger 2,5 m/s? skall detta anges.

— Det hogsta rms-virdet for den vigda acceleration som hela kroppen utsitts for, om det overstiger 0,5
m/s2. Om det inte Gverstiger 0,5 m/s? skall detta anges.

— Matosikerheten.

Dessa virden skall vara antingen det faktiskt uppmitta virdet for den maskin som avses eller baserade pd
miitningar utfrda pa en tekniskt jamforbar maskin, vilken motsvarar den maskin som skall tillverkas.
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Nir harmoniserade standarder inte tillimpas, skall vibrationerna mitas med den metod som lampar sig bast
for maskinen i friga.

Maskinens driftfrhallanden under mitning samt vilka métmetoder som anvénts skall beskrivas.

3.6.3.2  Flera anvindningsomriden

Bruksanvisningen fér en maskin som kan anvindas for flera dndamél beroende pd vilken utrustning som
anvinds och bruksanvisningen foér den utbytbara utrustningen skall innehédlla den information som ar
nodvindig for anvindning av basmaskinen och den utbytbara utrustningen som kan anslutas.

4. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR ATT FORHINDRA RISKKALLOR
I SAMBAND MED LYFT

Maskiner som kan utgéra riskkillor pd grund av lyft skall uppfylla samtliga tillimpliga grundliggande hilso-
och sikerhetskrav som anges i detta kapitel (se punkt 4, Allmanna principer).

4.1 ALLMANT
411  Definitioner

a) lyft: forflyttning av enhetslaster bestdende av gods och/eller personer och som vid ett givet tillfille innebar
en nivaforindring.

b) styrd last: last vars hela rorelse sker lings fasta eller flexibla gejdrar, vars lige bestims av fasta punkter.
) nyttjandefaktor: det aritmetiska forhllandet mellan den hogsta last som tillverkaren eller dennes befullmikti-

gade representant garanterar att en komponent forméar halla och den hogsta lasten (maxlasten) som anges
pé komponenten.

&

testfaktor: det aritmetiska forhallandet mellan den last som anvinds for att utfora de statiska eller dynamiska
proven pd en lyftande maskin eller ett lyftredskap och den hogsta lasten (maxlasten) som anges pa
maskinen eller lyftredskapet.

<o

statisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin eller ett lyftredskap férst kontrolleras och utsits for en
kraft motsvarande den hogsta lasten (maxlasten) multiplicerad med limplig testfaktor for statisk provning
och sedan kontrolleras pa nytt, efter det att lasten i friga har avligsnats i syfte att konstatera att ingen
skada har uppstatt.

=

dynamisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin manévreras i alla tinkbara konfigurationer med
hogsta last (maxlasten) multiplicerad med limplig testfaktor for dynamisk provning och dir hinsyn tas till
maskinens dynamiska upptradande i syfte att kontrollera att den fungerar korrekt.

@) lastbérare: en del av maskinen p4, eller i vilken, personer och/eller gods befinner sig for att lyftas.

4.1.2  Skydd mot mekaniska riskkdllor
4.1.2.1 Risker pa grund av bristande stabilitet

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad s att den stabilitet som kriivs enligt punkt 1.3.1 uppratthalls,
bide nir maskinen dr i drift och nir den inte ar i drift inklusive alla stadier av transport, montering och
demontering, vid forutsebara komponentfel och dven under de prov som utférs i enlighet med bruksanvis-
ningen. Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall anvinda limpliga metoder for att kontrol-
lera detta.

4.1.2.2  Maskiner som ror sig lings gejdrar eller rils

En maskin skall vara utrustad med anordningar som verkar pd gejdrar eller rals i syfte att forhindra urspar-
ning.

Om det trots sidana anordningar kvarstdr risk for urspirning eller haveri pd gejder eller rils eller nigon
styrande komponent, skall det finnas anordningar for att forhindra att utrustningen, komponenter eller last
faller ned eller maskinen vilter.
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4.1.23

4.1.24

4.1.25

Mekanisk hillfasthet

Maskiner, lyftredskap och deras komponenter skall tila de pafrestningar de utsitts for, bide under anvindning
och i férekommande fall dd de inte dr i drift och under angivna installations- och arbetsforhdllanden och i alla
tillimpliga konfigurationer, i forekommande fall med vederborlig hénsyn tagen till inflytande fran atmosfiriska
faktorer och kraft som utévas av personer. Detta krav skall ocksd vara uppfyllt under transport, montering
och demontering.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade s att fel till foljd av materialutmattning och
slitage forhindras, varvid vederbérlig hénsyn skall tas till deras avsedda anvéindning.

De material som anvinds skall vilias med utgingspunkt i deras avsedda arbetsforhillanden med sirskild
héinsyn till korrosion, ndtning, slag, extrema temperaturer, materialutmattning, sprodhet och &ldring.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade si att de til 6verbelastning i de statiska
proven utan bestdende deformationer eller tydliga defekter. Hallfasthetsberikningar skall ta hinsyn till det
virde pa testfaktorn for statisk provning som valts for att garantera en tillrickligt hog sikerhetsnivd; denna
faktor har i regel féljande vérden:

a) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5.
b) Ovriga maskiner: 1,25.

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sd att de felfritt klarar de dynamiska prov som utfors med
hogsta lasten (maxlasten) multiplicerad med testfaktorn for dynamisk provning. Denna testfaktor for dynamisk
provning skall viljas si att den garanterar en tillricklig sikerhetsniva; virdet ar i regel lika med 1,1. I regel
skall proven utforas vid de nominella hastigheterna . Om maskinens manoversystem medger flera rorelser
samtidigt, skall proven utforas under de minst gynnsamma forhallandena, i regel vid en kombination av de
aktuella rorelserna.

Brytskivor, trummor, hjul, linor, kedjor och kiittingar

Brytskivor, trummor och hjul skall ha en diameter som ér forenlig med storleken péd de linor, kedjor eller
kittingar som kan monteras.

Trummor och hjul skall vara konstruerade, tillverkade och monterade pa ett sidant sitt att de linor, kedjor
eller kittingar med vilka de dr utrustade kan rullas upp utan att falla av.

Linor som anvinds direkt for att lyfta eller halla lasten far inte ha ndgra splitsar annat &n i dndarna. Splitsar
godtas dock vid installationer som genom sin konstruktion dr avsedda att regelbundet modifieras alltefter
anvindningsbehov.

For kompletta linor och deras dndar skall viljas en nyttjandefaktor som kan garantera en tillréicklig sikerhets-
nivd. Detta virde ér i regel lika med 5.

For lyftkedjor och lyftkittingar skall vljas en nyttjandefaktor som garanterar en tillréickligt hog sikerhetsniva.
Detta virde ir i regel lika med 4.

For att styrka att en tillricklig nyttjandefaktor har uppnitts, skall tillverkaren eller dennes befullmiktigade
representant for varje typ av kedja, kitting eller lina som anviinds direkt for lyftning av lasten samt for lindn-
darna genomféra limpliga prov eller ombesérja att sidana prov gors.

Lyftredskap och deras k

P

Lyftredskap och deras ingdende komponenter skall vara dimensionerade med vederbérlig hénsyn tagen till
materialutmattnings- och ldringsprocesser for ett antal arbetscykler, som 6verensstimmer med den férvintade
livslingden som specificerats i driftforutsittningarna for en given tillimpning.

Dessutom giller foljande:

a) Nyttjandefaktorn for metallinor med andbeslag skall viljas si att den garanterar tillricklig sikerhetsniva;
detta virde ir i regel lika med 5. Linorna fér inte innehélla ndgra splitsar eller 6glor annat én i dndarna.

b) Nir kedjor och kittingar med svetsade linkar anvinds skall dessa vara av kortlinkstyp. Nyttjandefaktorn
for kedjor och kiittingar skall viljas sa att tillricklig sikerhetsnivd kan garanteras; detta virde ér i regel lika
med 4.
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4.1.2.6

4.1.27

4.1.2.8

4.1.2.8.1

4.1.2.8.2

¢) Nyttjandefaktorn for linor eller sling av fibermaterial dr beroende av material, tillverkningsmetod, dimen-
sioner och anvindning. Virdet skall véljas sd att tillréickligt hog sikerhetsnivd kan garanteras; i regel ar
detta virde lika med 7, forutsatt att det material som anviinds dr av mycket hog kvalitet och tillverknings-
metoden ér limplig for avsedd anvindning. Om sa inte ér fallet sitts i regel en hogre nyttjandefaktor for
att sakerstilla likvirdig sikerhetsnivd. Linor och sling av fibermaterial far inte uppvisa nigra andra knutar,
skarvar eller splitsar 4n de som finns i slingets dndar, med undantag for om det ror sig om ett dndlost
sling.

&

For alla metallkomponenter som ingér i eller anvinds tillsammans med ett sling skall viljas en nyttjande-
faktor som garanterar en tillricklig sikerhetsnivd; detta virde dr i regel lika med 4.

¢) Den hogsta arbetslasten hos ett flerpartigt sling bestims med utgéngspunkt frin nyttjandefaktorn hos den
svagaste parten, antalet parter och en reduktionsfaktor som ir beroende av slingets uppbyggnad.

f) For att kunna styrka att tillréicklig nyttjandefaktor har uppnatts skall tillverkaren eller dennes befullmakti-

gade representant for varje typ av komponent som avses i led a, b, ¢ och d sjilv genomféra limpliga prov
eller lita genomfora sidana prov.

Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser skall fungera pa ett sidant sitt att de maskiner som de ir installerade pd
forblir sikra.

a) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade eller férsedda med anordningar sa att deras komponenters
rorelser héller sig inom de specificerade grinserna. Innan sidana anordningar trader i funktion skall vid
behov en varningssignal ges.

b) Nir flera fast monterade eller spirgdende maskiner kan manovreras samtidigt inom samma omride med
risk for kollision, skall sddana maskiner vara konstruerade och tillverkade s att de kan forses med system
som gor det méjligt att undvika sddana risker.

¢) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att lasterna inte kan krypa pé ett farligt sitt eller falla
fritt och ovéntat, inte ens om det skulle intriffa ett partiellt eller totalt energibortfall eller nir operatéren

slutar manévrera maskinen.

d) Det far inte vara mojligt att under normala arbetsforhdllanden sinka lasten enbart med friktionsbroms,
utom nér det géller maskiner som med hénsyn till deras funktion maste arbeta pd det séttet.

¢) Fasthillningsdon skall vara konstruerade och tillverkade for att undvika att last tappas oavsiktligt.

Rorelser hos laster under hantering

Manéverplatsen pa maskiner skall vara placerad pé ett sidant sitt att den ger bista majliga sikt 6ver de rorliga
delarnas arbetsomréde i syfte att undvika eventuella kollisioner med personer, utrustning eller andra maskiner
som kan vara i drift samtidigt och kan utgéra en riskkélla.

Maskiner med styrda laster skall vara konstruerade och tillverkade for att forhindra att personer skadas av
rorelser hos lasten, lastbiraren eller eventuella motvikter.

Maskiner som betjinar fasta stannplan

Lastbdrarens rorelser

Lastbararens rorelser pd maskiner som betjdnar fasta stannplan skall ha fast styrning till och vid stannplanen.
System med saxarmar skall ocksd anses som fast styrning.

Tilltréde till lastbéraren

Om personer har tilltréde till lastbéraren, skall maskinerna vara konstruerade och tillverkade s att lastbéraren
star still vid tilltrade, srskilt vid lastning och lossning.

Maskinerna skall vara konstruerade och tillverkade s att nivaskillnaden mellan lastbararen och det stannplan
vid vilken den stannat inte utgor nigon snubbelrisk.
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4.2

4.2.1

4.2.2

4.23

Risker pd grund av kontakt med lastbdrare i rrelse

Dir det dr nodvéndigt for att uppfylla kravet i punkt 4.1.2.7 andra stycket, skall det omrade dér lastbéraren
rér sig goras omdjligt att betrdda vid normal drift.

Om det vid kontroll eller underhdll finns risk for att personer som befinner sig under eller 6ver lastbéraren
klams mellan lastbiraren och ndgon fast del, skall tillrickligt fritt utrymme finnas antingen genom fysiska
4ddni rymmen eller genom mekaniska anordningar som blockerar lastbararens rorelser.

Risk for att last faller fran lastbararen

Om det foreligger risk for att last faller av lastbéraren, skall maskinen konstrueras och tillverkas sa att detta
forebyggs.

Stannplan

Risker pd grund av att personer pd stannplanen kommer i kontakt med en lastbérare i rorelse eller andra
rorliga delar skall forebyggas.

Om det foreligger risk pd grund av att personer kan falla ned i det omréde dir lastbdraren ror sig nir denna
inte befinner sig vid stannplanen, skall skydd vara monterade for att forebygga denna risk. Sddana skydd far
inte 6ppnas i riktning mot det omrdde dir lastbdraren ror sig. De skall vara forsedda med en férreglande
anordning som styrs av lastbararens lige, och som férhindrar

— att lastbéraren ror sig pd ett riskfyllt sétt innan skydden har stingts och lasts,

— att skyddet oppnar sig pa ett riskfyllt siitt innan lastbéraren har stannat vid motsvarande stannplan.

Funktionsduglighet

Nir en lyftande maskin eller ett lyftredskap sldpps ut pd marknaden eller forsta gdngen tas i drift, skall tillver-
karen eller dennes befullmiktigade representant, genom att sjilv vidta eller lata vidta limpliga dtgarder, siker-
stilla att maskinen eller lyftredskapet — vare sig den eller det drivs manuellt eller mekaniskt — kan utféra sina
angivna funktioner pé ett sikert sitt.

De statiska och dynamiska prov som avses i punkt 4.1.2.3 skall genomforas pd alla maskiner fér lyft som dr
klara att tas i drift.

Om en maskin inte kan monteras i tillverkarens eller den befullmiktigade representantens lokaler, skall
nodvindiga dtgérder vidtas pd den plats dir den skall anvindas. I annat fall fir dtgérderna vidtas antingen i till-
verkarens lokaler eller pd den plats dir de anvénds.

KRAV FOR MASKINER MED ANNAN KRAFTKALLA AN HANDKRAFT
Styrning av rorelser

Halldonsmanéveranordningar skall anvindas for att styra maskinens eller dess utrustnings rorelser. For parti-
ella eller kompletta forflyttningar dir det inte foreligger ndgon risk for att lasten eller maskinen kan kollidera
med ndgot, fir anordningarna i friga dock ersittas med manéveranordning som medger automatiska stopp
vid forvalda ligen, utan att operatoren péverkar en halldonsmanéveranordning.

Lastkontroll

En maskin med en hégsta last (maxlast) pd minst 1 000 kg eller ett tippmoment pd minst 40 000 Nm skall
vara utrustad med anordningar som varnar féraren och forhindrar farliga rorelser av lasten i hindelse av

— overbelastning, antingen till foljd av att den hégsta lasten (maxlasten) eller det maximala momentet pd
grund av lasten overskrids, eller

— att tippmomentet 6verskrids.

Linstyrd installation

Linstod, draganordningar eller birare av draganordningar skall héllas pa plats med motvikter eller med en
anordning som medger permanent styrning av linspanningen.
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4.3 INFORMATION OCH MARKNING

431 Kedjor, kitting, linor och vivband

Varje kedje-, Kitting-, lin- eller vivbandslingd som inte ingir som en del i en sammansatt enhet skall vara
forsedd med mirkning eller, om detta inte dr mojligt, en bricka eller icke borttagbar ring med tillverkarens
eller dennes befullmiktigade representants namn och adress samt det relevanta certifikatets identifikations-
nummer.

Ovanndmnda certifikat skall innehalla dtminstone foljande information:

a) Tillverkarens namn och adress och i forekommande fall dennes befullmiktigade representants namn och
adress.

b) En beskrivning av kedjan, kittingen eller linan som omfattar

— dess nominella storlek,

— dess konstruktion,

— det material den ér tillverkad av, och

— eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet undergatt.
¢) Den provningsmetod som tillimpats.

d) Den hogsta last (maxlast) som kedjan, kittingen eller linan far utsittas for under drift. En skala av virden
far anges for de specificerade tillimpningarna.

432  Lyftredskap

Lyftredskap skall vara forsedda med féljande uppgifter:
— Uppgift om material, nir sddan information behovs fér siker anvindning.
— Uppgift om hogsta last (maxlast).

Pa lyftredskap pa vilka det inte &r fysiskt méjligt att anbringa markningar skall de uppgifter som anges i forsta
stycket anges pa en skylt eller pd annat likvirdigt sitt, sikert fastsatt pa redskapet.

Uppgifterna skall vara lisbara och placerade si att de varken riskerar att forsvinna till foljd av slitage eller
dventyrar redskapets hallfasthet.

433 Lyftande maskiner

Den hogsta lasten (maxlasten) skall finnas klart angiven pd maskinen. Denna mirkning skall vara lisbar,
outpldnlig och i klartext.

Nir den hogsta lasten (maxlasten) dr avhingig maskinens konfiguration, skall varje manoverplats vara forsedd
med en lastskylt, som helst i diagram- eller tabellform anger den tilldtna lasten for varje konfiguration.

En maskin som endast ir avsedd for att Iyfta gods och som ir utrustad med en lastbirare som kan betridas av
personer skall vara forsedda med en tydlig och outplanlig varningsskylt, som forbjuder lyft av personer. Denna
varningsskylt skall vara synlig p alla stéllen dér tilltrade dr mojligt.

4.4 BRUKSANVISNING
4.4.1 Lyftredskap

Varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftredskap skall atféljas av en bruksanvisning, som
innehéller minst foljande uppgifter:

a) Den avsedda anvindningen.

b) Anvindningsbegransningar (sirskilt for lyftredskap sisom lastmagneter eller vakuumlyftare som inte till
fullo uppfyller bestimmelserna enligt punkt 4.1.2.6 ¢).

¢) Bruksanvisningar fér montering, anvindning och underhdll.

d) Det virde pa testfaktorn for statisk provning som anvints.
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Lyftande maskiner

En lyftande maskin skall atféljas av en bruksanvisning som skall innehélla information om foljande:
a) Maskinens tekniska egenskaper, sirskilt

— den hogsta lasten (maxlasten) och i forekommande fall en kopia av lastskylten eller lasttabeller enligt
punkt 4.3.3 andra stycket,

— stodens eller forankringarnas mottryck och i forekommande fall sparens egenskaper,

— i forekommande fall hur man faststiller barlasten och till a

tet vid montering av densamma.
b) Innehdllet i journalen, om denna inte medféljer maskinen.
¢) Rdd om anvindning, sirskilt for att kompensera fér om operatéren inte har direkt uppsikt dver lasten.

d) 1 forekommande fall en provningsrapport med uppgifter om de statiska och dynamiska provningar som
har utforts av eller for tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant.

€) For en maskin som inte har monterats hos tillverkaren i det utférande den skall anvindas, nédvindiga
instruktioner for att vidta dtgdrderna enligt punkt 4.1.3 innan den tas i drift.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR MASKINER SOM AR AVSEDDA
FOR ARBETE UNDER JORD

Maskiner som ér avsedda for arbete under jord skall uppfylla samtliga grundlaggande hilso- och sikerhetskrav
som anges i detta kapitel (se Allminna principer, punkt 4).
RISKER PA GRUND AV BRISTANDE STABILITET

Motordrivna takstod skall vara konstruerade och tillverkade s att de kan bibehalla en given riktning under
forflyttning och inte glida innan de belastas eller under tiden som de belastas och efter det att belastningen har
avldgsnats. De skall vara férsedda med forankringar for takplattorna till de enskilda hydrauliska stimparna.

FORFLYTTNING

Motordrivna takstod far inte hindra personer frén att rora sig obehindrat.

MANOVERDON

Gas- och bromsreglagen for forflyttning av en sparbunden maskin skall vara handmanévrerade. Acceptdon fir
dock vara fotmanovrerade.

Manéverdon till motordrivna takstod skall vara konstruerade och placerade pé ett sddant siitt att operatdrerna
under flyttning av stoden ar skyddade av ett stod pad plats. Manoverdonen skall vara skyddade mot all
oavsiktlig utlsning.

STOPP

Motordrivna spirbundna maskiner som dr avsedda for arbete under jord skall vara utrustade med ett
acceptdon som verkar pd den krets som styr maskinens rorelser, sd att rorelsen stoppar om foraren inte lingre
har kontroll éver rorelsen.

BRAND

Punkt 3.5.2 andra strecksatsen ar obligatorisk nar det galler maskiner med mycket brandfarliga delar.

Bromssystemet i en maskin avsedd for arbete under jord skall vara konstruerat och tillverkat pa ett sidant sitt
att det inte kan alstra gnistor eller orsaka brand.

Maskiner med motorer med sluten férbranning avsedda for arbete under jord far endast vara utrustade med
motorer som drivs av brinsle med ldgt dngtryck och dir all gnistbildning av elektriskt ursprung &r utesluten.
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5.6 AVGASUTSLAPP

Avgasutslipp frin motorer med sluten forbrinning far inte avledas uppét.

6. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV AVSEENDE MASKINER SOM
MEDFOR SARSKILDA RISKKALLOR BEROENDE PA LYFT AV PERSONER

Maskiner som kan utgéra riskkallor pd grund av lyft av personer skall uppfylla samtliga berérda grundlag-
gande hilso- och sikerhetskrav som anges i detta kapitel (se Allménna principer, punkt 4).

6.1 ALLMANT
6.1.1 Mekanisk hdllfasthet

Lastbéraren, inklusive eventuella luckor i golvet, skall vara konstruerad och tillverkad si att den erbjuder
utrymme och héllfasthet i forhallande till det maximala antal personer som tillits pa lastbararen och den
hogsta lasten (maxlasten).

Nyttjandefaktorerna for komponenter enligt punkterna 4.1.2.4 och 4.1.2.5 ar inte tillrickliga for maskiner
avsedda att lyfta personer och skall i regel dubbleras. Maskiner avsedda for att lyfta personer eller personer
och gods skall vara forsedda med ett system for upphingning eller uppbirande av lastbiraren som ir
konstruerat och tillverkat si att en tillricklig sikerhetsnivd kan garanteras och lastbiraren inte riskerar att
falla.

Om linor, kedjor eller kittingar anvinds for upphingning av lastbéraren, krévs det i regel dtminstone tvd av
varandra oberoende linor, kedjor eller kittingar, vardera med egen forankring.

6.1.2  Lastkontroll for maskiner med annan kraftkilla dn handkraft

Kraven i punkt 4.2.2 giller oavsett storlek pd den hogsta lasten (maxlasten) och tippningsmomentet, sivida
inte tillverkaren kan visa att det inte finns ndgon risk for 6verbelastning eller viltning.

6.2 MANOVERDON

Nir sikerheten inte krdver andra l6sningar skall som regel lastbiraren konstrueras och tillverkas s att
personer som befinner sig pd den har méjlighet att styra rorelser uppét och nedat och i férekommande fall
lastbirarens 6vriga rorelser.

Vid anvindning skall dessa mandverdon vara éverordnade varje annan anordning som styr samma rorelse,
med undantag for nédstoppsanordningar.

d i s T

av om | i ar indigt omsluten.

Dessa manoverdon skall vara utférda som halldon, med

6.3 RISK FOR PERSONER I ELLER PA LASTBARAREN

6.3.1 Risker till foljd av lastbirarens rorelser
Maskiner for att lyfta personer skall vara konstruerade, tillverkade eller utrustade s& att accelerationer eller
inbromsningar av lastbéraren inte innebir risker for personer.

6.3.2  Risker for att personer skall falla fran lastbiraren

Lastbéraren fdr inte luta i en sddan utstréickning att det innebir risker for att de dkande faller, inbegripet nar
maskinen och lastbararen ér i rorelse.

Om lastbéraren dr konstruerad som en arbetsstation, skall dtgirder vidtas for att sikerstilla stabilitet och
forhindra farliga rorelser.
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6.3.3

6.4
6.4.1

6.4.2

6.4.3

Om dtgirderna enligt punkt 1.5.15 inte ar tillrickliga, skall lastbéraren vara férsedd med ett tillrickligt antal
fastpunkter for det antal personer som tillits pa lastbdraren. Fistpunkterna skall vara tillrickligt starka for
anvindning av personlig skyddsutrustning mot fall frin en hojd.

Alla luckor i golvet eller i taket eller sidoddrrar skall vara konstruerade och tillverkade sd att det forhindras att
de dppnas oavsiktligt och de skall 8ppnas i en riktning som gér att det inte kan uppstd ndgon fallrisk, om de
oppnas ovintat.

Risker till foljd av att foremal faller ned pa lastbéiraren

Om det finns risk att foremal faller ned pa lastbiraren och utsitter personer for fara, skall lastbiraren vara
utrustad med ett skyddstak.

MASKINER SOM BETJANAR FASTA STANNPLAN

Risker for personer som befinner sig i eller pa lastbiraren

Lastbararen skall vara konstruerad och tillverkad si att risker till foljd av kontakt mellan personer och/eller
foremdl i eller p lastbiraren och eventuella fasta eller rorliga delar forhindras. Om det dr nodvéndigt for att
uppfylla dessa krav, skall sjilva lastbdraren vara fullstindigt innesluten med dorrar utrustade med en forreg-
lande anordning som férhindrar farliga rorelser hos lastbdraren om dérrarna inte dr stingda. Dérrarna skall
forbli stingda om lastbararen stannar mellan tvd stannplan, om det foreligger risk att dkande kan falla fran
lastbiraren.

Maskinen skall vara konstruerad, tillverkad och vid behov utrustad med anordningar for att forhindra att last-
béraren ror sig okontrollerat uppat eller neddt. Dessa anordningar skall kunna stoppa lastbararen vid dess
hogsta last (maxlast) och vid hogsta férutsebara hastighet.

Stoppet fir inte orsaka en inbromsning som ér farlig for de dkande, oavsett lastférhallandena.

Manéverdon vid stannplanen
Mandéverdon vid stannplan fir, forutom i nodsituationer, inte initiera rorelse hos lastbararen, om
— lastbirarens manéverdon anvinds,

— lastbararen inte befinner sig vid ett stannplan.

Tilltriide till lastbiraren

Skydden vid stannplanen och pa lastbéraren skall vara konstruerade och tillverkade s att siker forflyttning till
och fran lastbdraren mojliggors, med beaktande av den forutsebara omfattningen av det gods och de personer
som skall lyftas.

MARKNING
Lastbararen skall vara férsedd med den information som é&r nédvindig for sikerheten, bland annat
— det antal personer som tilldts pé lastbiraren,

— den hégsta lasten (maxlasten).
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BILAGA I

Forsikringar

INNEHALL
EG-FORSAKRAN OM MASKINENS OVERENSSTAMMELSE

Denna férsikran och éversittningar av den skall utformas pd samma villkor som bruksanvisningen (se punkt
1.7.4.1 a-b i bilaga I) och vara maskinskriven eller textad med versaler.

Denna férsikran giller enbart maskinen i det tillstdnd den slipptes ut pd marknaden och omfattar inte komponenter
som liggs till och/eller dtgirder som darefter genomfors av slutanvindaren.

EG-forsikran om 6verensstimmelse skall innehdlla foljande uppgifter:
1. Tillverkarens fullstindiga namn och adress och i férekommande fall dennes befullméktigade representant.

2. Namn pa och adress till den person som ér behérig att stilla samman den tekniska dokumentationen och som
skall vara etablerad i gemenskapen.

3. Beskrivning och identifikation av maskinen, inbegripet allmin benimning, funktion, modell, typ, serienummer
och varunamn.

4. En mening med en uttrycklig forsikran att maskinen uppfyller alla tillimpliga bestimmelser i detta direktiv och
i tillimpliga fall en liknande mening med en férsikran om éverensstimmelse med andra direktiv och/eller rele-
vanta bestimmelser som maskinen uppfyller. Hanvisningarna skall vara till texter som offentliggjorts i Europe-
iska unionens officiella tidning.

5. 1tillimpliga fall namn pa, adress till och identifikationsnummer for det anmalda organ som utforde EG-typkon-
trollen enligt bilaga IX och numret p4 EG-typkontrollintyget.

6. Itillimpliga fall namn p4, adress till och identifikationsnummer fér det anmalda organ som godkinde systemet
for fullstindig kvalitetsskring enligt bilaga X.

7. tillimpliga fall en hanvisning till de harmoniserade standarder enligt artikel 7.2 som anvints.
8. T tillimpliga fall en hinvisning till andra tekniska standarder och specifikationer som anvints.

9. Ort och datum for forsikran.

5

. Identitet pd och namnteckning av den person som bemyndigats att uppritta forsikran pé tillverkarens eller
dennes befullmiktigade representants vignar.

FORSAKRAN FOR INBYGGNAD AV EN DELVIS FULLBORDAD MASKIN

Denna forsikran och oversittningar av den skall uppfylla samma villkor som bruksanvisningarna (se punkt 1.7.4.1
a-b i bilaga 1) och vara maskinskriven eller textad med versaler.

Forsikran for inbyggnad skall innehélla féljande uppgifter:

1. Namn pd och fullstindig adress till tillverkaren av maskiner som ar delvis fullbordade och i forekommande fall
dennes befullmiktigade representants namn och adress.

o

. Namn pd och adress till den person som ar behorig att stilla samman den relevanta tekniska dokumentationen
och som skall vara etablerad i gemenskapen.

w

. Beskrivning och identifikation av delvis fullbordade maskiner, inbegripet allmén benimning, funktion, modell,
typbeteckning, serienummer och varunamn.

bl

En mening som anger vilka grundliggande krav i detta direktiv som tillimpas och uppfylls och att relevant
teknisk dokumentation har sammanstillts enligt avsnitt B i bilaga VII och i tillimpliga fall en mening med en
forsikran om Gverensstimmelse med andra relevanta direktiv betriffande den delvis fullbordade maskinen.
Hénvisningarna skall vara till texter som offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

v

. Ett atagande att pa motiverad begiran av nationella myndigheter éverlimna relevant information om den delvis
fullbordade maskinen. Detta dtagande skall ange hur éverlimnandet skall g till och inte paverka de immateriella
réttigheter som tillkommer tillverkaren av delvis fullbordade maskiner.

=S

. I tillimpliga fall ett meddelande om att delvis fullbordade maskiner inte fir tas i drift forrdn de fullstindiga
maskiner de skall byggas in i har forklarats dverensstimma med bestimmelserna i detta direktiv.

~

. Ort och datum for forsikran.

%

. Identitet pi och namnteckning av den person som bemyndigats att uppritta forsikran péd tillverkarens eller
dennes befullmaktigade representants vignar.
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2. FORVAR

Maskintillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall forvara originalet till EG-forsikran om 6verens-
staimmelse i minst tio &r efter maskinens sista tillverkningsdag.

Tillverkaren av en delvis fullbordad maskin eller dennes befullmiktigade representant skall férvara originalet till
forsikran for inbyggnad i minst tio ar efter en sidan maskins sista tillverkningsdag.
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CE-miirkning

92

CE-mirkning om 6verensstimmelse skall bestd av initialerna CE enligt féljande modell:

Om CE-mirkningen forminskas eller forstoras, skall proportionerna enligt ovanstaende modell bibehallas.

De olika delar som ingdr i CE-mirkningen skall i huvudsak ha samma vertikala métt, vilket inte fir understiga 5 mm.
Undantag frin detta minimimtt fir goras for smd maskiner.

CE-miirkning skall anbringas i omedelbar nirhet av namnet pa tillverkaren eller dennes befullméktigade representant och
med samma teknik.

Om forfarandet for fullstindig kvalitetssikring enligt artikel 12.3 ¢ och 12.4 b har tillimpats, skall CE-mirkningen foljas
av det anmilda organets identifikationsnummer.
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BILAGA IV

Maskinkategorier pa vilka ndgot av forfarandena i artikel 12.3 och 12.4 skall tillimpas

1. Cirkelsdgar (en- eller flerbladiga) avsedda for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper eller
for bearbetning av kott och material med liknande fysiska egenskaper, av foljande typer:

1.1 Sagar med fast verktygslige under bearbetning, med fast bord eller stod for arbetsstycket med manuell matning
eller en lostagbar anordning for maskinell matning.

1.2 Sagar med fast verktygslige under bearbetning och som har manuellt drivet, fram- och atergdende sigbord eller
vagn.

1.3 Sagar med fast verktygslige under signing och som har en inbyggd maskinell matningsanordning fér arbets-
styckena med manuell inliggning och/eller borttagning.

1.4 Sdgar med rorligt verktygslige under signing och som har en maskinell forflyttning av verktyget med manuell
inliggning och/eller borttagning.

2. Handmatade rikthyvlar for tribearbetning.

3. Planhyvlar fér enkelsidig tribearbetning med inbyggd maskinell matningsanordning fér arbetsstyckena med
manuell inliggning och/eller borttagning.

4. Bandsigar med manuell inliggning och/eller borttagning avsedda for bearbetning av tri och material med
liknande fysiska egenskaper eller for bearbetning av kétt och material med liknande fysiska egenskaper, av foljande
typer:

4.1  Sdgar med fast verktygslige under signing och som har ett fast eller fram- och 4tergdende bord eller stod for
arbetsstycket.

4.2 Sigar med verktyget monterat pa en vagn med fram- och atergdende rorelse.

5. Kombinerade maskiner av de slag som avses i punkterna 1-4 och 7 for bearbetning av trd och material med
liknande fysiska egenskaper.

6.  Hand de tappmaskiner med flera verktygshdllare for tribearbetning.

7. Handmatade bordfrismaskiner med vertikal spindel for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egen-
skaper.

8. Birbara motorkedjesdgar for tri.

9. Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manuell inliggning och/eller borttagning och
vars rorliga bearbetande delar kan ha en rérelsevig dverstigande 6 mm och en hastighet 6verstigande 30 mm/s.

10.  Formsprutmaskiner eller formpressar for plast med manuell inliggning eller borttagning.
11.  Formsprutmaskiner eller formpressar fér gummi med manuell inliggning eller borttagning.
12. Maskiner for arbete under jord av féljande typer:

12.1 Lokomotiv och bromsvagnar.

12.2 Hydrauliska takstod.

13. Manuellt lastade lastbilar med kompressionsmekanism for insamling av hushallssopor.

14.  Avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar, inbegripet skydd for dessa.

15.  Skyddsanordningar till avtagbara mekaniska kraftéverforingsanordningar.

16.  Fordonslyftar.

17. Anordningar for lyft av personer eller personer och gods vilka medfor risk att falla frin en hojd pd mer an tre
meter.

18.  Bultpistoler och andra barbara slagmaskiner som drivs av en drivladdning.
19.  Skyddsanordningar for detektering av personer.

20. Motordrivna férreglande 6ppningsbara skydd avsedda att anvindas som skyddsanordningar i sidana maskiner
som avses i punkterna 9, 10 och 11.

21.  Logikenheter for skyddsfunktioner.
22, Overrullningsskydd (ROPS).
23.  Skydd mot fallande féremal (FOPS).
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BILAGA V

Vigledande forteckning 6ver de sikerhetskomponenter som avses i artikel 2 ¢

. Skydd for avtagbara mekaniska kraftéverforingsanordningar.
. Skyddsanordningar for detektering av personer.

. Motordrivna forreglande 6ppningsbara skydd avsedda att anvindas som skyddsanordningar i sddana maskiner som

avses i punkterna 9, 10 och 11 i bilaga IV.

. Logikenheter for skyddsfunktioner pa maskiner.
. Ventiler med funktioner for feldetektering och som ér avsedda for styrning av farliga rorelser i maskiner.
. Utsugningssystem for utslipp fran maskiner.

. Skydd och skyddsanordningar for att skydda utsatta personer mot rorliga delar som dr direkt involverade i en

maskins anviindning.

. Anordningar for vervakning av last och rorelse pa lyftande maskiner.
. Anordningar for att halla kvar personerna pa siten.

. Nodstoppsanordningar.

11
12.

Urladdningssystem for att forhindra att potentiellt farliga elektrostatiska laddningar uppstar.

Energibegri och avlastni dningar enligt punkterna 1.5.7, 3.4.7 och 4.1.2.6 i bilaga I.

. System och anordningar for att minska emission av buller och vibrationer.
. Overrullningsskydd (ROPS).

15.
16.

Skydd mot fallande féremal (FOPS).

Tvahandsmanéverdon.

. Foljande komponenter fér maskiner som ér avsedda att lyfta och/eller sinka personer mellan olika stannplan:

a) Anordningar for att lasa dérrar pa stannplan.

b) Anordningar for att hindra den lastbarande enheten fran fall eller okontrollerad uppétgaende rérelse.
¢) Hastighetsbegrinsande anordningar.

d)

E iacl 1 d:

ande sf

— icke-linedra eller
— med didmpning av returrérelsen.
¢) Energiabsorberande stotdimpare.
f) Sakerhetsanordningar pé cylindrar till hydrauliska kretsar nér dessa anvinds for att forhindra fall.

) Elektriska skyddsanordningar i form av brytare med sikerhetsfunktion innehdllande elektroniska komponenter.
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BILAGA VI

Monteringsanvisningar for delvis fullbordade maskiner

Monteringsanvisningarna for delvis fullbordade maskiner skall innehélla en beskrivning av de villkor som skall vara
uppfyllda for att en korrekt inmontering i den fullstindiga maskinen skall uppnds, sé att sikerhet och hilsa inte dven-
tyras.

Monteringsanvisningarna skall upprittas pd ett officiellt gemenskapssprdk som godtas av tillverkaren av den maskin i
vilken den delvis fullbordade maskinen skall byggas in eller av dennes befullmiktigade representant.
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BILAGA VII

A. Teknisk tillverkningsdok

for

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den tekniska tillverkningsdokumentationen skall sammanstillas. Den
tekniska tillverkningsdokumentationen skall visa att maskinen éverensstimmer med kraven i detta direktiv. I den
utstrickning det krévs for denna beddmning, skall den ange maskinens konstruktion, tillverkning och funktionssitt.
Den tekniska tillverkningsdokumentationen skall sammanstallas pa ett eller flera av gemenskapens officiella sprik,
utom for monteringsanvisningarna for maskinen, for vilka de sirskilda bestimmelserna i punkt 1.7.4.1 i bilaga 1
giller.

1. Den tekniska tillverkningsdokumentationen skall innehlla foljande:
a) Tillverkningsdokumentation omfattande
— en allmin beskrivning av maskinen,

— en helhetsritning 6ver maskinen och ritningar 6ver styrkretsarna samt nédvindiga relevanta beskrivningar
och férklaringar for att det skall ga att forstd hur maskinen fungerar,

— sddana fullstindiga detaljritningar med berékningar, provningsresultat, intyg osv. som kravs for att kontrol-
lera att maskinen uppfyller de grundliggande hilso- och sikerhetskraven,

— dokumentationen av riskbedomningen, som skall visa vilket forfarande som foljts, inbegripet
i) en forteckning ver de grundliggande hilso- och sikerhetskrav som dr tillimpliga pa maskinen,

ii) beskrivning av de skyddsdtgérder som inforts for att undanrdja identifierade riskkallor eller minska
risker och i tillimpliga fall uppgift om kvarstiende risker forknippade med maskinen,

— de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvints, med angivande av de grundliggande
hilso- och sikerhetskrav som omfattas av dessa standarder,

— de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utférts av tillverkaren eller av ett av tillverkaren
eller hans befullmiktigade representant utsett organ,

— ett exemplar av maskinens bruksanvisning,

— i tillimpliga fall forsikran for inbyggnad for ingdende delvis fullbordad maskin samt relevanta monterings-
anvisningar for dessa,

— i tillimpliga fall exemplar av EG-forsikran om maskiners eller andra inbyggda produkters Gverensstim-
melse,

— en kopia av EG-forsikran om overensstimmelse.

=

Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna dtgérder som kommer att vidtas for att sikerstilla
att maskinerna dven fortsittningsvis Sverensstd r med b Iserna i detta direktiv.

Tillverkaren skall genomféra sidana undersskningar och provningar av komponenter, tillbehér eller maskinen
som krivs for att faststilla huruvida den ér konstruerad och tillverkad sd att den kan monteras och tas i drift utan
risk. Relevanta rapporter och resultat skall inkluderas i den tekniska tillverkningsdokumentationen.

>

. Den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i punkt 1 skall hallas tillganglig for de behériga myndighe-
terna i medlemsstaterna i minst tio dr efter tillverkningsdagen for maskinen eller den senaste producerade enheten
vid serietillverkning.

Denna tekniska tillverkningsdokumentation behover inte finnas pa gemenskapens territorium. Den behover inte
heller finnas materiellt tillgénglig permanent. Den skall dock kunna dllas och goras tillgangli en
person som anges i EG-forsikran om 6verensstimmelse inom en tidsperiod som star i rimligt forhallande tlll hur
komplicerad den dr.

Den tekniska tillverkningsdokumentationen behover inte omfatta detaljuppgifter eller annan sirskild information
om de komponenter som anvints vid tillverkningen av maskinen, sdvida denna information inte r vésentlig for
att bestyrka over i Ise med de grundli de hilso- och sikerhetskraven.

w

. Underldtenhet att tillhandahdlla den tekniska tillverkningsdokumentationen pd begiran av en behérig nationell
myndighet kan utgora tillricklig grund for att ifrdgasitta att maskinen uppfyller de grundliggande hilso- och
sakerhetskraven.
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B.

Rel teknisk dok ion for delvis fullbordade maskiner

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den relevanta tekniska tillverkningsdokumentationen skall samman-
stillas. Av dokumentationen skall det framgé vilka av kraven i detta direktiv som tillimpats och som har uppfyllts.
Den skall omfatta konstruktion, tillverkning och funktionssitt for den delvis fullbordade maskinen, i den utstrickning
som behovs for bedomning av 6verensstimmelse med de tillimpade grundliggande hilso- och sikerhetskraven.
Dokumentationen skall sammanstillas pa ett eller flera av gemenskapens officiella sprak.

Den skall innehélla foljande:
a) En teknisk tillverkningsdokumentation omfattande
— en helhetsritning 6ver den delvis fullbordade maskinen samt ritningar ver styrkretsarna,

— sddana fullstindiga detaljritningar med berikningar, provningsresultat, intyg osv. som krivs for att kontrollera
att den delvis fullbordade maskinen uppfyller de tillimpade grundliggande hilso- och sikerhetskraven,

— dokumentation av riskbeddmning, som skall visa vilket forfarande som féljts, inbegripet
i) en forteckning 6ver de grundliggande hélso- och sikerhetskrav som tillimpats och som har uppfyllts,

ii) beskrivning av de skyddsitgarder som inférts for att undanréja identifierade riskkallor eller minska risker
och i tillimpliga fall uppgift om kvarstiende risker,

iii) de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvints med angivande av de grundliggande
sikerhets- och halsokrav som omfattas av dessa standarder,

iv) de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utforts av tillverkaren eller av ett av tillverkaren
eller dennes befullmiktigade representant utsett organ,

V) ett plar av monteri isningarna for den delvis fullbordade maskinen.
b) Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna dtgirder som skall Vldtas for att sikerstilla att den
delvis fullbordade maskinen dven fortsittningsvis & ammer med tillimp dl de hilso- och
sikerhetskrav.

Tillverkaren skall genomfora sidana undersokningar och provningar av komponenter, tillbehor eller den delvis full-
bordade maskinen som kréivs for att faststilla huruvida den ér konstruerad och tillverkad si att den kan monteras
och anviindas pd ett sikert sitt. Relevanta rapporter och resultat skall inkluderas i den tekniska tillverkningsdoku-
mentationen.

dol o

Den relevanta tekniska tillverknir ionen skall vara til i minst tio r efter tillverkningsdagen for
de delvis fullbordade maskinerna eller den sista producerade enheten vid serietillverkning, och pa begiran liggas
fram fér de behériga myndigheterna i medlemsstaterna. Den behéver inte finnas pd gemenskapens territorium. Den
behover heller inte finnas materiellt tillganglig permanent. Den skall kunna sammanstillas och éverlimnas till de
berérda myndigheterna av den person som anges i forsikran for inbyggnad.

Underldtenhet att tillhandahalla den relevanta tekniska dokumentationen efter det att de behériga nationella myndig-
heterna har begiirt detta kan utgéra tillricklig grund for att ifrigasitta den delvis fullbordade maskinens verensstim-
melse med de grundliggande halso- och sikerhetskrav som tillimpats och intygats.
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BILAGA VIII

av over genom intern kontroll av tillverkningen av en maskin

1. I denna bilaga beskrivs det forfarande genom vilket tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant, vilka
fullgor de skyldigheter som anges i punkterna 2 och 3, sikerstiller och férsikrar att de berorda maskinerna uppfyller
de relevanta kraven i detta direktiv.

N~

. Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall for varje representativ serie uppritta den tekniska tillverk-
ningsdokumentationen som avses i avsnitt A i bilaga VIL.

w

. Tillverkaren skall vidta alla de dtgirder som behovs for att det i tillverkningsprocessen skall sikerstillas att den tillver-
kade maskinen éverensstimmer med den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i avsnitt A i bilaga VII och
med kraven i detta direktiv.
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BILAGA IX

EG-typkontroll

EG-typkontroll &r det forfarande genom vilket ett anmiilt organ férvissar sig om och intygar att en modell som ér repre-
sentativ for en maskin enligt bilaga IV (nedan kallad "typ”) uppfyller kraven i detta direktiv.

et
o

Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall for varje typ uppritta den tekniska tillverkningsdoku-
mentationen som avses i avsnitt A i bilaga VIL.

For varje typ skall tillverkaren eller dennes befullméktigade representant limna in ansékan om EG-typkontroll till
ett valfritt anmalt organ.

Ansokan skall innehélla féljande uppgifter:

— Tillverkarens och i tillimpliga fall dennes befullmiktigade representants namn och adress.
— En skriftlig férsikran om att samma ans6kan inte limnats in till nigot annat anmilt organ.
— Den tekniska tillverkningsdokumentationen.

Sokanden skall vidare tillhandahélla det anmélda organet ett exemplar. Det anmalda organet kan begira ytterligare
plar, om provningsp s kraver.

Det anmilda organet skall gora foljande:

Granska den tekniska tillverkningsdokumentationen, verifiera att typen ér tillverkad i enlighet med denna samt fast-
stilla vilka delar som konstruerats i dverensstd Ise med tillimpliga bestimmelser i de standarder som avses i

artikel 7.2 och vilka delar som inte ar konstruerade i enlighet med relevanta bestimmelser i dessa standarder.

Utféra eller lata utfora relevanta inspektioner, métningar och prov for att forvissa sig om att de valda l6sningarna
uppfyller de grundliggande hilso- och sikerhetskraven i detta direktiv, nir de standarder som avses i artikel 7.2 inte
tillimpats.

Dé de harmoniserade standarder som avses i artikel 7.2 anvints, utfora eller lita utfora de relevanta inspektioner,
mitningar och prov som kravs for att verifiera om dessa verkligen tillimpats.

I samrdd med sokanden bestimma péd vilken plats kontrollen av att typen som tillverkats enligt den granskade
tekniska tillverkningsdokumentationen och de nédvindiga inspektionerna, mitningarna och proven skall genom-
foras.

Om typen uppfyller bestimmelserna i detta direktiv, skall det anmilda organet utfirda ett EG-typkontrollintyg till
den sokande. Intyget skall innehdlla tillverkarens och dennes befullmiktigade representants namn och adress, de
uppgifter som kravs for att identifiera typen, de slutsatser som dragits vid kontrollen samt forutsittningarna for
intygets giltighet.

Tillverkaren och det anmiilda organet skall under 15 &r frin och med dagen for utfirdande av intyget bevara en
kopia av detta intyg, den tekniska tillverkningsdokumentationen och alla andra relevanta handlingar.

Om typen inte uppfyller bestimmelserna i detta direktiv, skall det anméilda organet végra att utfirda EG-typkontrol-
lintyg till skanden och utférligt motivera detta avslag. Det skall informera den sékande och évriga anmilda organ
samt den medlemsstat som anmilt organet. Ett forfarande for att 6verklaga skall finnas.

Sokanden skall informera det anmilda organ som innehar den tekniska tillverkningsdokumentationen rérande
EG-typkontrollintyget om alla dndringar av den godkinda typen. Det anmilda organet skall granska sidana
ndringar och darefter antingen bekréfta att det befintliga EG-typkontrollintyget ar giltigt eller uppritta ett nytt, om
dndringarna kan paverka overensstimmelsen med de grundliggande hilso- och sikerhetskraven eller de avsedda
anvindningsforhallandena for typer.

Kommissionen, medlemsstaterna och évriga anmiilda organ kan pd begiran fi en kopia av EG-typkontrollintyget.
Kommissionen och medlemsstaterna skall pd motiverad begiran fd en kopia av den tekniska tillverkningsdokumen-
tationen och av resultaten av de undersékningar som utforts av det anmélda organet.

Akter och korrespondens rérande EG-typkontrollforfarandena skall vara avfattade pé ett av de officiella gemen-
skapsspriken i den medlemsstat dir det anmilda organet ir etablerat eller pd ett annat officiellt gemenskapssprik
som det anmilda organet kan godta.
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9. EG-typkontrollintygets giltighet

bt

Det anmilda organet skall fortlopande sikerstalla att EG-typkontrollintyget forblir giltigt. Det skall informera tillver-
karen om alla stérre dndringar som kan péverka intygets giltighet. Det anmilda organet skall dterkalla intyg som
inte lingre ir giltiga.

9.2 Tillverkaren av maskinerna i friga skall fortlopande sikerstilla att maskinerna éverensstimmer med den tekniska
utvecklingsnivan.
9.3 Tillverkaren skall vart femte dr begira att det anmilda organet ser 6ver EG-typkontrollintygets giltighet.

Om det anmilda organet finner att intyget fortfarande ir giltigt med hénsyn till den tekniska utvecklingsnivan, skall
det fornya intyget for ytterligare fem ér.

Tillverkaren skall bevara en kopia av intyget, av den tekniska tillverkningsdokumentationen och av alla relevanta
handlingar under 15 ar frén och med dagen for intygets utfirdande.

9.4 Om EG-typkontrollintyget inte fornyas, skall tillverkaren upphora med att slippa ut maskinerna i friga pd mark-
naden.
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BILAGA X

Fullstindig kvalitetssikring

1 denna bilaga beskrivs éverensstimmelsebedomningen for de maskiner som anges i bilaga IV och som tillverkats genom
tillimpning av ett system med fullstindig kvalitetssikring samt det forfarande varigenom det anmilda organet skall
bedoma och godkanna kvalitetssystemet samt 6vervaka dess tillimpning.

2.

23

Tillverkaren skall infora ett godkint kvalitetssystem for konstruktion, tillverkning, slutkontroll och provning i
enlighet med punkt 2 och vara underkastad sddan évervakning som avses i punkt 3.

Kvalitetssystem

Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall limna in en ansékan om bedémning av sitt kvalitets-
system till ett valfritt anmilt organ.

Ansokan skall omfatta

— tillverkarens och i tillimpliga fall den befullmiktigade repr namn och adress,

— de platser dir maskinerna konstrueras, tillverkas, kontrolleras, provas och lagras,

— den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i avsnitt A i bilaga VII f6r en modell av varje maskinkategori
enligt bilaga IV denne avser att tillverka,

— dokumentationen av kvalitetssystemet, och

— en skriftlig forsikran om att samma ansékan inte limnats in till ndgot annat anmalt organ.

Kvalitetssystemet skall sikerstilla att maskinerna 6 1er med bestd Iserna i detta direktiv. Alla de
faktorer, krav och bestimmelser som tillimpas av tillverkaren skall dokumenteras pa ett systematiskt och 6verskad-
ligt siitt i form av dtgirder, forfaranden och skriftliga anvisningar. Dokumentationen &ver kvalitetssystemet skall
mojliggdra en enhetlig tolkning av férfarande- och kvalitetsdtgirder, sdsom kvalitetsprogram, planer, manualer och
dokument.

Den skall sarskilt omfatta en tillricklig beskrivning av

— kvalitetsmal, organisationsstruktur och ledningens ansvar och befogenheter betriffande konstruktionen och
kvaliteten pd maskinerna,

— de tekniska specifikationer for konstruktionen, daribland standarder, som kommer att tillimpas och, nir de stan-
darder som avses i artikel 7.2 inte tillimpas till fullo, de metoder som kommer att anvindas for att sikerstilla
att de grundliggande hilso- och sikerhetskraven i detta direktiv uppfylls,

— tekniker for inspektion och verifikation av konstruktionen, processer och systematiska &tgérder som skall
tillimpas vid konstruktion av de maskiner som omfattas av detta direktiv,

— de motsvarande tekniker for tillverkning, kvali roll och kvalitetssikring, processer och systematiska

atgirder som skall anvindas,

— inspektioner och provning som utfors fore, under och efter tillverkningen och med vilken frekvens de sker,

— dokumentation rorande kvaliteten, sisom inspektionsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata, rapporter
om den berorda personalens kvalifikationer, och

— metoderna for dvervakning av att kraven betriffande maskinernas konstruktion och kvalitet dr uppnadda och av
att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

Det anmilda organet skall bedéma kvalitetssystemet for att avgéra om det uppfyller kraven i punkt 2.2.

De delar av kvalitetssystemet som & dmmer med den relevanta harmoniserade standarden skall antas dverens-
stimma med motsvarande krav i punkt 2.2.

Beddmningsgruppen skall innehilla dtminstone en medlem med erfarenhet av bedémning av maskinernas teknik.
Bedomningsforfarandet skall omfatta en inspektion vid tillverkarens anliggning. Vid bedémningen skall bedom-
ningsgruppen genomfora en granskning av den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i punkt 2.1 andra
stycket tredje strecksatsen for att sikerstilla att den éverensstimmer med de berérda hilso- och sikerhetskraven.

Tillverkaren eller dennes befullmaktigade representant skall meddelas beslutet. Meddelandet skall innehélla slutsat-
serna av granskningen och det motiverade bedomningsbeslutet. Ett forfarande for att 6verklaga skall finnas.
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2.4 Tillverkaren skall forpliktiga sig att uppfylla de skyldigheter som ér forenade med det godkinda kvalitetssystemet
och se till att det forblir andamalsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall informera det anmilda organ som har godkint kvalitets-
systemet om alla dndringar som planeras i systemet.

Det anmilda organet skall bedéma de foreslagna dndringarna och avgora om det dndrade kvalitetssystemet fortfa-
rande uppfyller de krav som avses i punkt 2.2 eller om en ny bedémning dr nodvéndig.

Det skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall innehélla slutsatserna av granskningen och det motive-
rade bedémningsbeslutet.

3. Overvakning under det anmilda organets ansvar

w

Syftet med évervakningen ér att forsikra sig om att tillverkaren pa ett riktigt sitt uppfyller de skyldigheter som féljer
av det godkinda kvalitetssystemet.

3.2 Tillverkaren skall i inspektionssyfte ge det anmilda organet tilltride till lokalerna for konstruktion, tillverkning,
kontroll, provning och lagring och limna all nodvindig information, i synnerhet

— dokumentationen om kvalitetssystemet,

— den dokumentation om kvaliteten som foreskrivs i den del av kvalitetssystemet som dgnas konstruktionen,
sdsom analysresultat, berdkningar, provningar osv.,

— den dokumentation om kvaliteten som foreskrivs den del av kvalitetssystemet som ignas tillverkningen, sdsom
besiktningsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den berdrda personalens kvalifikationer
osv.

3.3 Det anmilda organet skall utféra periodiska revisioner for att forsikra sig om att tillverkaren bibehdller och

tillimpar kvalitetssystemet. Det skall ge tillverkaren en revisionsrapport. De periodiska revisionerna skall infalla si
att en fullstindig ny bedémning genomférs vart tredje r.

3.4 Dessutom kan det anmilda organet géra oanmilda besok hos tillverkaren. Behovet av dessa kompletterande bessk
och deras frekvens avgors pa grundval av ett system for besokskontroll som handhas av det anmilda organet.
Hinsyn skall i synnerhet tas till foljande faktorer i systemet for besokskontroll:

— Resultaten av tidigare overvakningsbesok

— Behovet av att folja upp korrigeringsdtgdrderna.
— 1 forekommande fall speciella villkor i anknytning till godkinnandet av systemet.
— Betydande forindringar i organisationen av tillverkningsprocess, dtgirder eller metoder.

Vid dessa besok kan det anmalda organet vid behov utfora eller lata utféra provningar fér att kontrollera om kvali-
tet fungerar tillfredsstillande. Det skall ge tillverkaren en besoksrapport och, om provning férekommit, en
provningsrapport.

4. Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant skall under tio &r riknat frin och med senaste tillverk-
ningsdag for nationella myndigheter kunna uppvisa foljande:

— Den dokumentation som avses i punkt 2.1.

— Sadana beslut och rapporter frin det anmilda organet som avses i punkt 2.4 tredje och fjirde styckena samt i
punkt 3.3 och 3.4.
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BILAGA XI

Minimikriterier som skall beaktas av medlemsstaterna vid anmilan av organ

. Organet, dess chef och den personal som ansvarar for att utfora kontrollen fir inte vara samma person(er) som

konstruktéren, tillverkaren, leverantoren eller installatéren av de maskiner som de inspekterar eller befullmiktigad
representant for ndgon av dessa. De far inte direkt eller sisom befullmiktigad representant vara engagerade i arbetet
med konstruktionen, tillverkningen, marknadsforingen, forsiliningen eller underhéllet av dessa maskiner. Detta
utesluter inte méjlighet till utbyte av teknisk information mellan tillverkaren och organet.

Organet och dess personal skall utfora kontrollen med storsta mojliga yrkesmissiga integritet och tekniska kompetens
och inte std under nigon form av pétryckningar eller inflytande, i synnerhet av ekonomiskt slag, som kan paverka
deras omdome eller resultatet av inspektionen, i synnerhet frin personer eller grupper av personer med ett intresse av
resultatet av kontrollen.

For varje maskinkategori som organet ar anmiilt for skall det ha tillgdng till personal som besitter tillrickliga och rele-

vanta tekniska kunskaper och erfarenhet for att kunna genomféra en bedémning av 6verensstimmelse. Det skall ha

nodvindiga resurser och hjilpmedel for att korrekt kunna utfora de administrativa och tekniska uppgifter som ar

forknippade med kontrollerna. Det skall &ven ha tillgdng till sddan utrustning som behdvs for speciella kontroller.

Personalen som ar ansvarig for kontrollen skall

— ha god teknisk utbildning och god yrkesutbildning,

— ha tillfredsstéllande kunskaper om kraven fér den provning de utfér och tillricklig erfarenhet av sidan provning,
och

— kunna utarbeta de intyg, protokoll och rapporter som kravs for att styrka provningsresultaten.

Personalens opartiskhet skall vara garanterad. Deras ersittning skall inte vara avhingig av antalet utférda provningar
eller resultatet av dessa.

Organet skall teckna ansvarsforsikring, om inte staten tar pd sig ansvaret i enlighet med nationell lagstiftning eller
medlemsstaten sjalv ér direkt ansvarig for provningen.

Organets personal skall vara dlagd tystnadsplikt med avseende pa all information som den far tillgang till i samband
med utforande av arbetet (férutom gentemot behorig myndighet i den stat dir verksamheten bedrivs) enligt detta
direktiv eller enligt bestimmelser i nationell lagstiftning som 6verfor detta.

. Anmilda organ skall delta i samordningsverksamhet. De skall &ven delta direkt eller vara representerade i europeisk

standardisering eller sikerstalla att de kinner till relevanta standarder.

Medlemsstaterna kan vidta alla dtgérder som de anser vara nodvindiga for att sikerstilla att ett anmalt organ som
upphér med sin verksamhet 6versinder sina kundakter till ett annat organ eller gor dem tillgéingliga for den
medlemsstat som har anmalt det.
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BILAGA XII

Jamforelsetabell (')

Dircktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Artikel 1.1

Artikel 1.1

Artikel 1.2 a

Artikel 2 a och b

Artikel 1.2 b Artikel 2 ¢
Artikel 1.3 Artikel 1.2
Artikel 1.4 Artikel 3
Artikel 1.5 -

Artikel 2.1 Artikel 4.1
Artikel 2.2 Artikel 15
Artikel 2.3 Artikel 6.3
Artikel 3 Artikel 5.1 a
Artikel 4.1 Artikel 6.1
Artikel 4.2, forsta stycket Artikel 6.2
Artikel 4.2, andra stycket -

Artikel 4.3 -

Artikel 5.1, forsta stycket Artikel 7.1

Artikel 5.1, andra stycket

Artikel 5.2, forsta stycket

Artikel 7.2 och 7.3

Artikel 5.2, sista stycket

Artikel 5.3 Artikel 7.4

Artikel 6.1 Artikel 10

Artikel 6.2 Artikel 22

Artikel 7.1 Artikel 11.1 och 11.2
Artikel 7.2 Artikel 11.3 och 11.4
Artikel 7.3 Artikel 11.4

Artikel 7.4 Artikel 11.5

Artikel 8.1, forsta stycket

Artikel 5.1 e och artikel 12.1

Artikel 8.1, andra stycket

Artikel 5.1 f

Artikel 8.2 a

Artikel 12.2

Artikel 8.2 b

Artikel 12.4

Artikel 8.2 ¢

Artikel 12.3

Artikel 8.3

Artikel 8.4

Artikel 8.5

(') Denna tabell anger sambandet mellan delar av dircktiv 98/37/EG och de delar av det hér dircktivet som rér samma dmne. Innehéllet i
de jamforda delarna dr dock inte nddvandigtvis identiskt.
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Artikel 8.6 Artikel 5.4
Artikel 8.7 -

Artikel 8.8 -

Artikel 9.1, forsta stycket Artikel 14.1
Artikel 9.1, andra stycket Artikel 14.4

Artikel 9.2

Artikel 14.3 och 14.5

Artikel 9.3

Artikel 14.8

Artikel 10.1-10.3

Artikel 16.1-16.3

Artikel 10.4 Artikel 17
Artikel 11 Artikel 20
Artikel 12 Artikel 21
Artikel 13.1 Artikel 26.2
Artikel 13.2 -

Artikel 14 -

Artikel 15 Artikel 28
Artikel 16 Artikel 29

Bilaga I — Inledning, punkt 1

Bilaga I - Allménna principer, punkt 2

Bilaga I — Inledning, punkt 2

Bilaga I - Allménna principer, punkt 3

Bilaga I — Inledning, punkt 3

Bilaga I — Allménna principer, punkt 4

Bilaga 1, del 1

Bilaga I, del 1

Bilaga I, punkt 1.1

Bilaga I, punkt 1.1

Bilaga I, punkt 1.1.1

Bilaga I, punkt 1.1.1

Bilaga I, punkt 1.1.2

Bilaga I, punkt 1.1.2

Bilaga I, punkt 1.1.2 d

Bilaga I, punkt 1.1.6

Bilaga I, punkt 1.1.3

Bilaga I, punkt 1.1.3

Bilaga I, punkt 1.1.4

Bilaga I, punkt 1.1.4

Bilaga I, punkt 1.1.5

Bilaga I, punkt 1.1.5

Bilaga I, punkt 1.2

Bilaga I, punkt 1.2

Bilaga I, punkt 1.2.1

Bilaga I, punkt 1.2.1

Bilaga I, punkt 1.2.2

Bilaga I, punkt 1.2.2

Bilaga I, punkt 1.2.3

Bilaga I, punkt 1.2.3

Bilaga I, punkt 1.2.4

Bilaga I, punkt 1.2.4

Bilaga I, punkt 1.2.4, férsta, andra och tredje styckena

Bilaga I, punkt 1.2.4.1

Bilaga I, punkt 1.2.4,, fjirde, femte och sjitte styckena

Bilaga I, punkt 1.2.4.3

Bilaga I, punkt 1.2.4, sjunde stycket

Bilaga I, punkt 1.2.4.4

Bilaga I, punkt 1.2.5

Bilaga I, punkt 1.2.5
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Direkiiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga I, punkt 1.2.6 Bilaga I, punkt 1.2.6
Bilaga I, punkt 1.2.7 Bilaga I, punkt 1.2.1
Bilaga I, punkt 1.2.8 Bilaga I, punkt 1.1.6
Bilaga I, punkt 1.3 Bilaga I, punkt 1.3

Bilaga I, punkt 1.3.1 Bilaga I, punkt 1.3.1
Bilaga I, punkt 1.3.2 Bilaga I, punkt 1.3.2
Bilaga I, punkt 1.3.3 Bilaga I, punkt 1.3.3
Bilaga I, punkt 1.3.4 Bilaga I, punkt 1.3.4
Bilaga I, punkt 1.3.5 Bilaga I, punkt 1.3.5
Bilaga I, punkt 1.3.6 Bilaga I, punkt 1.3.6
Bilaga I, punkt 1.3.7 Bilaga I, punkt 1.3.7
Bilaga I, punkt 1.3.8 Bilaga I, punkt 1.3.8

Bilaga I, punkt 1.3.8 A

Bilaga I, punkt 1.3.8.1

Bilaga I, punkt 1.3.8 B

Bilaga I, punkt 1.3.8.2

Bilaga I, punkt 1.4 Bilaga I, punkt 1.4
Bilaga I, punkt 1.4.1 Bilaga I, punkt 1.4.1
Bilaga I, punkt 1.4.2 Bilaga I, punkt 1.4.2

Bilaga I, punkt 1.4.2.1

Bilaga I, punkt 1.4.2.1

Bilaga I, punkt 1.4.2.2

Bilaga I, punkt 1.4.2.2

Bilaga I, punkt 1.4.2.3

Bilaga I, punkt 1.4.2.3

Bilaga I, punkt 1.4.3 Bilaga I, punkt 1.4.3
Bilaga I, punkt 1.5 Bilaga I, punkt 1.5
Bilaga I, punkt 1.5.1 Bilaga I, punkt 1.5.1
Bilaga I, punkt 1.5.2 Bilaga I, punkt 1.5.2
Bilaga I, punkt 1.5.3 Bilaga I, punkt 1.5.3
Bilaga I, punkt 1.5.4 Bilaga I, punkt 1.5.4
Bilaga I, punkt 1.5.5 Bilaga I, punkt 1.5.5
Bilaga I, punkt 1.5.6 Bilaga I, punkt 1.5.6
Bilaga I, punkt 1.5.7 Bilaga I, punkt 1.5.7
Bilaga I, punkt 1.5.8 Bilaga I, punkt 1.5.8
Bilaga I, punkt 1.5.9 Bilaga I, punkt 1.5.9
Bilaga I, punkt 1.5.10 Bilaga I, punkt 1.5.10
Bilaga I, punkt 1.5.11 Bilaga I, punkt 1.5.11
Bilaga I, punkt 1.5.12 Bilaga I, punkt 1.5.12
Bilaga I, punkt 1.5.13 Bilaga I, punkt 1.5.13
Bilaga I, punkt 1.5.14 Bilaga I, punkt 1.5.14
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga I, punkt 1.5.15

Bilaga I, punkt 1.5.15

Bilaga I, punkt 1.6

Bilaga I, punkt 1.6

Bilaga I, punkt 1.6.1

Bilaga I, punkt 1.6.1

Bilaga 1, punkt 1.6.2

Bilaga I, punkt 1.6.2

Bilaga 1, punkt 1.6.3

Bilaga I, punkt 1.6.3

Bilaga 1, punkt 1.6.4

Bilaga I, punkt 1.6.4

Bilaga 1, punkt 1.6.5

Bilaga I, punkt 1.6.5

Bilaga I, punkt 1.7

Bilaga I, punkt 1.7

Bilaga 1, punkt 1.7.0

Bilaga I, punkt 1.7.1.1

Bilaga I, punkt 1.7.1

Bilaga I, punkt 1.7.1.2

Bilaga 1, punkt 1.7.2

Bilaga I, punkt 1.7.2

Bilaga I, punkt 1.7.3

Bilaga I, punkt 1.7.3

Bilaga 1, punkt 1.7.4

Bilaga I, punkt 1.7.4

Bilaga I, punkt 1.7.4 b och h

Bilaga I, punkt 1.7.4.1

Bilaga I, punkt 1.7.4 a, c och e till g

Bilaga I, punkt 1.7.4.2

Bilaga I, punkt 1.7.4 d

Bilaga I, punkt 1.7.4.3

Bilaga 1, Del 2

Bilaga I, Del 2

Bilaga I, punkt 2.1

Bilaga I, punkt 2.1

Bilaga I, punkt 2.1, forsta stycket

Bilaga I, punkt 2.1.1

Bilaga I, punkt 2.1, andra stycket

Bilaga I, punkt 2.1.2

Bilaga I, punkt 2.2

Bilaga I, punkt 2.2

Bilaga I, punkt 2.2, forsta stycket

Bilaga I, punkt 2.2.1

Bilaga I, punkt 2.2, andra stycket

Bilaga I, punkt 2.2.1.1

Bilaga I, punkt 2.3

Bilaga I, punkt 2.3

Bilaga I, Del 3

Bilaga I, Del 3

Bilaga I, punkt 3.1

Bilaga I, punkt 3.1

Bilaga I, punkt 3.1.1

Bilaga I, punkt 3.1.1

Bilaga I, punkt 3.1.2

Bilaga I, punkt 1.1.4

Bilaga I, punkt 3.1.3

Bilaga I, punkt 1.1.5

Bilaga I, punkt 3.2

Bilaga I, punkt 3.2

Bilaga I, punkt 3.2.1

Bilaga I, punkt 1.1.7 och 3.2.1

Bilaga I, punkt 3.2.2

Bilaga I, punkt 1.1.8 och 3.2.2

Bilaga I, punkt 3.2.3

Bilaga I, punkt 3.2.3

Bilaga I, punkt 3.3

Bilaga I, punkt 3.3

Bilaga I, punkt 3.3.1

Bilaga I, punkt 3.3.1

Bilaga I, punkt 3.3.2

Bilaga I, punkt 3.3.2
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Direktiv 98/37[EG Detta direktiv
Bilaga I, punkt 3.3.3 Bilaga I, punkt 3.3.3
Bilaga I, punkt 3.3.4 Bilaga I, punkt 3.3.4
Bilaga I, punkt 3.3.5 Bilaga I, punkt 3.3.5
Bilaga I, punkt 3.4 Bilaga I, punkt 3.4
Bilaga I, punkt 3.4.1, forsta stycket Bilaga I, punkt 1.3.9
Bilaga I, punkt 3.4.1, andra stycket Bilaga I, punkt 3.4.1
Bilaga I, punkt 3.4.2 Bilaga I, punkt 1.3.2
Bilaga I, punkt 3.4.3 Bilaga I, punkt 3.4.3
Bilaga I, punkt 3.4.4 Bilaga I, punkt 3.4.4.
Bilaga I, punkt 3.4.5 Bilaga I, punkt 3.4.5
Bilaga I, punkt 3.4.6 Bilaga I, punkt 3.4.6
Bilaga I, punkt 3.4.7 Bilaga I, punkt 3.4.7
Bilaga I, punkt 3.4.8 Bilaga I, punkt 3.4.2
Bilaga I, punkt 3.5 Bilaga I, punkt 3.5
Bilaga I, punkt 3.5.1 Bilaga I, punkt 3.5.1
Bilaga I, punkt 3.5.2 Bilaga I, punkt 3.5.2
Bilaga I, punkt 3.5.3 Bilaga I, punkt 3.5.3
Bilaga I, punkt 3.6 Bilaga I, punkt 3.6
Bilaga I, punkt 3.6.1 Bilaga I, punkt 3.6.1
Bilaga I, punkt 3.6.2 Bilaga I, punkt 3.6.2
Bilaga I, punkt 3.6.3 Bilaga I, punkt 3.6.3
Bilaga I, punkt 3.6.3 a Bilaga I, punkt 3.6.3.1
Bilaga I, punkt 3.6.3 b Bilaga I, punkt 3.6.3.2
Bilaga I, Del 4 Bilaga I, Del 4
Bilaga I, punkt 4.1 Bilaga I, punkt 4.1
Bilaga I, punkt 4.1.1 Bilaga I, punkt 4.1.1
Bilaga I, punkt 4.1.2 Bilaga I, punkt 4.1.2
Bilaga I, punkt 4.1.2.1 Bilaga I, punkt 4.1.2.1
Bilaga I, punkt 4.1.2.2 Bilaga I, punkt 4.1.2.2
Bilaga I, punkt 4.1.2.3 Bilaga I, punkt 4.1.2.3
Bilaga I, punkt 4.1.2.4 Bilaga I, punkt 4.1.2.4
Bilaga I, punkt 4.1.2.5 Bilaga I, punkt 4.1.2.5
Bilaga I, punkt 4.1.2.6 Bilaga I, punkt 4.1.2.6
Bilaga I, punkt 4.1.2.7 Bilaga I, punkt 4.1.2.7
Bilaga I, punkt 4.1.2.8 Bilaga I, punkt 1.5.16
Bilaga I, punkt 4.2 Bilaga I, punkt 4.2
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga I, punkt 4.2.1

Bilaga 1, punkt 4.2.1.1

Bilaga I, punkt 1.1.7

Bilaga I, punkt 4.2.1.2
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Naringsdepartementet
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Kulturdepartementet

Annonstid i radio och TV, [3]

Kriminalisering av privat olovlig hantering av
avkodningsutrustning. [14]

Arbetsmarknadsdepartementet

Utvidgat system med prévningstillstdnd 1 Arbets-
domstolen. [17]

Ny instansordning fér arbetsmiljéirenden. [32]

Genomférande av det nya maskindirektivet. [44]
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