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Promemorians huvudsakliga innehall

Genom Fordraget om forhindrande av spridning karnvapen har
Sverige atagit sig att acceptera kontroll i den utstrackning som an-
ges i ett sarskilt avtal om kontroll av kdrndmnen. Sverige ar bundet
av ett sadant kontrollavtal. Denna promemoria avser Sveriges rati-
ficering av ett tillaggsprotokoll till kontrollavtalet.

Ratificeringen nddvandiggor viss lagstiftning avseende verk-
samheter med k&rnamnen, verksamheter med kérnteknisk utrust-
ning samt forsknings- och utvecklingsverksamheter som har an-
knytning till karndmneshantering. Befintliga bestammelser beho-
ver kompletteras sa att Sverige skall kunna uppfylla sina atagan-
den i frdga om att dels lamna information till Internationella atom-
energiorganet (IAEA), dels bereda IAEA tilltrade for inspektioner.
Andringar foreslas i lagen (1984:3) om karnteknisk verksamhet
och i lagen (1998:397) om strategiska produkter. Andringarna
innebar att samtliga verksamheter som ror hantering av k&drnamnen
eller sadana strategiska produkter som avses i protokollet omfattas
av anmalningsplikt samt skyldighet att lamna upplysningar till
tillsynsmyndigheten och att ge den tilltrade for kontroll. Skyldig-
heterna foreslas ocksa galla mot IAEA:s inspektorer.

Dessutom innehaller protokollet ett atagande att ge IAEA
tilltrade till platser som IAEA pekar ut for kontroll av att det inte
forekommer nagon odeklarerad verksamhet. Det kan alltsd bli
fraga om inspektion hos vem som helst och utan att det forekom-
mer nagon verksamhet pa vilken varken lagen om karnteknisk
verksamhet eller lagen om strategiska produkter &r tillamplig. En
sarskild lag foreslas som bemyndigar regeringen att fatta de beslut
som en inspektion kan féranleda.
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1 Forfattningsforslag

1.1 Forslag till lag om inspektioner
enligt internationella avtal om
forhindrande av spridning av
karnvapen

Harigenom foreskrivs foljande.

1§ Denna lag géaller sadana inspektioner som avses i avtal som
Sverige har ingatt med Europeiska atomenergigemenskapen och
Internationella atomenergiorganet for kontroll enligt Forenta
nationernas fordrag om forhindrande av spridning av karnvapen.

2§ Om Internationella atomenergiorganet aktualiserar en in-

spektion i enlighet med ett sddant avtal som avses i 1 §, skall rege-
ringen fatta beslut om inspektionens genomférande och narmare
ange vilka atgarder som far vidtas enligt 4 8. Regeringen skall utse
en myndighet som skall narvara vid inspektionen och bista en in-

spektionsgrupp. Om inspektionens omfattning féranleder det, far

flera myndigheter utses.

Om inspektionen kan komma att réra en enskilds ratt, skall den
enskilde ges tillfalle att yttra sig innan regeringen fattar beslut om
inspektionens genomférande. Den enskilde behover dock inte
horas, om den tid som star till forfogande inte medger det eller om
ett horande allvarligt skulle forsvara inspektionens genomférande.
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3§ En myndighet som regeringen utsett att narvara vid inspek-
tionen far besluta i fragor som avser verkstallighet av regeringens
beslut. Myndigheten skall hanskjuta fragor av sarskild vikt till
regeringen. En enskild har ratt att fa en fraga som ror hans ratt
hanskjuten till regeringen.

4§ Eninspektion far innefatta

1. att en internationell inspektionsgrupp och observatérer till-
sammans med representanter for en svensk myndighet ges tilltrade
till omraden, anlaggningar eller byggnader,

2. att inspektionen tillats att ta med sig och anvanda méatappa-
ratur och annan teknisk utrustning for att detektera och mata stral-
ning eller for att i dvrigt samla in och registrera uppgifter,

3. att matningar utfors, att prover tas och att poster av karn-
amne réknas,

4. att sigill eller annan identifikationsmarkning eller anord-
ningar anbringas pa objekt for att pavisa intrang eller annan mani-
pulation,

5. att dokument som har betydelse for kontrollen granskas,

6. att andra atgarder vidtas, om atgarderna avser tekniskt be-
provade férfaranden som &r godkanda av Internationella atom-
energiorganets styrelse,

7. att prover och uppgifter fors ut ur landet for understkning
och analys.

5§ Polismyndighet skall pa begaran av regeringen eller av den
myndighet som avses i 2 § forsta stycket lamna det bitrdde som
kan behdvas for att ett beslut enligt denna lag skall kunna verk-
stéllas.

6 § Vid tillampningen av denna lag skall sarskilt beaktas intres-
set av att skydda uppgifter av betydelse for rikets sakerhet samt
foretagshemligheter.

Denna lag trader i kraft den dag regeringen bestdammer.
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1.2 Forslag till lag om andring i lagen
(1984:3) om karnteknisk verksamhet

Harigenom foreskrivs i frdga om lagen (1984:3) om karnteknisk
verksamhet

dels att 17 8 skall ha foljande lydelse,

dels att det i lagen skall inforas en ny paragraf, 7 a 8, och en ny
rubrik ndrmast fore 7 a § av féljande lydelse.

Nuvarande lydelse Foreslagen lydelse
Anmiilningsplikt

7a$

Den som bedriver en forsk-
nings- eller utvecklingsverk-
samhet som dr relaterad till
processer eller system i fraga
om kdrntekniska anldggningar,
kdrndmnen eller kdrnavfall dr
skyldig att underrdtta Statens
kdrnkraftinspektion om det.

Forsta stycket gdller inte teo-
retisk  eller  grundldggande
forskning. Det gdller inte heller
forskning och utveckling som
ror industriell tillimpning av
radioisotoper, tillampningar
inom medicin, hydrologi eller
lantbruk, hdlso- och miljoeffek-
ter eller forbittrat underhall.



8 Effektiv kontroll av kérndimnen Ds 1999:52

Nuvarande lydelse Foreslagen lydelse

17 §

En tillstandshavare skall pa be-Den som bedriver eller har till-
garan av tillsynsmyndigheten stdand att bedriva en kirnteknisk

1.ldmna myndigheten deerksamhet, eller som bedriver
upplysningar och tillhandahallan verksamhet som avsesi 7 a §,
de handlingar som behovs fd@kall pa begéaran av tillsynsmyn-
tillsynen, och digheten

2. ge myndigheten tilltrade till 1. lamna myndigheten de
anlaggning eller plats dar karnspplysningar och tillhandahalla
teknisk verksamhet bedrivs ftde handlingar som behdvs for
undersokningar och provtagillsynen, och
ningar, i den omfattning som be- 2. ge myndigheten tilltrade till
hovs for tillsynen. anlaggning eller plats dar karn-

teknisk verksamhet bedrivs for
undersokningar och provtag-
ningar, i den omfattning som be-
hovs for tillsynen.

En tillstandshavares skyldig- — En skyldighet enligt forsta
heter enligt forsta stycket gallestycket galler i den utstrackning
i den utstrackning som foresom foreskrivs av regeringen
skrivs av regeringen eller dealler den myndighet som rege-
myndighet som regeringen beigen bestdmmer aven gent-
stammer dven gentemot den s@mot den som utsetts som Over-
utsetts som dvervakare av att dakare av att de forpliktelser
forpliktelser uppfylls som foljeruppfylls som féljer av Sveriges
av Sveriges overenskommelsebverenskommelser i syfte att
syfte att forhindra spridning a¥orhindra spridning av karn-
karnvapen. vapen.

Polismyndigheten skall lamna det bitrade som behdovs for tillsy-
nen.

Denna lag trader i kraft den dag regeringen bestdmmer.
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1.3 Forslag till lag om andring i lagen
(1998:397) om strategiska produkter

Harigenom foreskrivs i fraga om lagen (1998:397) om strategiska
produkter

dels att 20 § skall ha foljande lydelse,

dels att det i lagen skall inféras tre nya paragrafer, 5 a, 13 a och
20 a 88, samt en rubrik narmast fore 5 a §, av foljande lydelse.

Nuvarande lydelse Foreslagen lydelse
Tillverkning

Sas

Den som tillverkar, monterar
eller pa annat sdtt framstdller
produkter som avses i 2 § 7 och
8 dr skyldig att underrdtta Sta-
tens kdrnkraftinspektion om det.

13a§

Den som fran ett land utanfor
Europeiska atomenergigemen-
skapen for in produkter som av-
ses i 2§ 6-8 dr skyldig att un-
derrdtta Statens  kdrnkraftin-
spektion om det.

20§

Tillsynsmyndigheten har rétt affillsynsmyndigheten har ratt att
pa begaran f& de upplysningad begaran f& de upplysningar
som behotvs for kontrollen agom behévs for kontrollen av
densom for utforsel eller export densom
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Nuvarande lydelse Foreslagen lydelse

tar befattning med strategiska 1. for utforsel eller export tar

produkter befattning med strategiska pro-
dukter eller,

2. i fraga om produkter som
avses i 2 § 6-8, tillverkar, mon-
terar eller pa annat sdtt fram-
staller sadana produkter eller
tar befattning med produkter
som har forts in fran ett land
utanfor Europeiska atomenergi-
gemenskapen
Tillsynsmyndigheten har ratt att fa tilltrade till lokaler dar den
som avses i forsta stycket bedriver sin verksamhet. Vad som nu
har sagts géaller dock inte bostadsutrymmen.
Polismyndigheten skall lamna det bitrade som behdévs for att
kontrollen skall kunna genomféras. Tillsynsmyndigheten far
begara bitrade aven av andra statliga myndigheter for sin tillsyn.

20a$

I den utstrdckning som fore-
skrivs av regeringen eller den
myndighet som regeringen be-
stammer, gdller det som i 20 §
sdgs om tillsynsmyndigheten
dven den som utsetts som over-
vakare av att de forpliktelser
uppfylls som foljer av Sveriges
overenskommelser i syfte att
forhindra spridning av kdrnva-
pen.

Denna lag trader i kraft den dag regeringen bestammer.
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2 Tillaggsprotokollet om effektiv
kontroll av kArnamnen

2.1 Bakgrund

Anstrangningarna att hindra spridningen av karnvapen tog ett vik-
tigt steg framat nar Fordraget om forhindrande av spridning av
karnvapeh oppnades for undertecknande 1968. Fordraget, som
tradde i kraft 1970, har numera en i det narmaste universell anslut-
ning. De mest betydande undantagen ar de tre sk. troskelstaterna
Indien, Israel och Pakistan.

Enligt fordraget har karnvapenstaterna atagit sig att inte dver-
fora karnvapen eller andra karnladdningar till nagon och att inte pa
nagot satt bitrada, uppmuntra eller forma karnvapenfria stater att
tillverka eller pa annat satt forvarva karnvapen. De karnvapenfria
staterna har a sin sida atagit sig att inte forvarva karnvapen eller
andra karnladdningar.

Artikel Il i fordraget innebar att varje karnvapenfri stat skall
acceptera kontroll av kdrnamnen i den utstrackning som anges i ett
sarskilt avtal om kontroll av kdrndmnen (kontrollavtal) mellan
staten och Internationella atomenergiorganet (IAEA). Kontroll-
avtalet, som foljer ett modellavtalskall sakerstalla att staten

! Férdrag i London, Moskva och Washington om férhindrande av
spridning av karnvapen, 1 juli 1968 (SO 1970:12).

2 The Structure and Content of Agreements Between the Agency and
States Required in Connection with the Treaty on the Non-Proliferation of
Nuclear Weapons, INFCIRC/153 (Corrected) IAEA, 1972.
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efterlever sina &taganden enligt fordraget. Enligt det kontrolfavtal
som traffades 1973 mellan de karnvapenfria staterna i Europeiska
unionen (EU), Europeiska atomenergigemenskapen (Euratom) och
IAEA ar det IAEA som utdvar kontrollen. Sverige ar bundet av
kontrollavtalet’

Upptackten av Iraks hemliga kdrnvapenprogram 1992 visade att
det fanns brister IAEA:s mdjligheter att kontrollera karntekniska
verksamheter. Det internationella samfundet uppdrog darfor at
IAEA att undersdka hur kontrollméjligheterna skulle kunna goéras
battre.

IAEA tog fram en modell for ett tillaggsprotokoll till kontroll-
avtalen: De stater som har kontrollavtal med IAEA har mojlighet
att komplettera kontrollavtalet med ett sarskilt tillaggsprotokoll
enligt modellen.

Ett sadant tillaggsprotokoll undertecknades den 22 september
1998 av EU:s tretton karnvapenfria stater, Euratom och IAEA. |
den fortsatta framstallningen ar det detta protokoll som avses med
uttrycket protokollet. Séarskilda tillaggsprotokoll undertecknades
ocksa av karnvapenstaterna Forenade kungariket och Frankrike
tillsammans med Euratom och IAEA.

2.2 Protokollets innehall

Protokollet ar ett avtal mellan Belgien, Danmark, Finland,
Grekland, Irland, Italien, Luxemburg, Nederlanderna, Portugal,
Spanien, Sverige, Tyskland, Osterrike, Euratom och IAEA. Det ar
ett avtal om kontroll av kdrndmnen och avser tillampningen av

3 Avtal jamlikt artikel I11.1 och I1l.4 i férdraget om icke-spridning av
karnvapen, 12 april 1973.

4 Kontrollavtalet tradde i kraft for Sverige den 1 juni 1995, se IAEA
Information Circulars, INFCIRC/193/Add.5.

® Model Protocol Additional to the Agreement(s) between State(s) and the
International Atomic Energy Agency for the Application of Safeguards,
INFCIRC/540 (Corrected), 1996.



Ds 1999:52 Effektiv kontroll av kérndmmen 13

artiklarna .1 och Ill.4 i férdraget om férhindrande av spridning
av karnvapen (férdraget).

Av protokollets ingress framgar att avtalet kommit till i syfte
att starka atgarderna for att forhindra spridningen av karnvapen.
Detta skall ske genom att stdrka effektiviteten och forbattra
andamalsenligheten i IAEA:s system for kontroll av karnamnen.

Den kontroll som asyftas skall, enligt ingressen, inte f& hamma
det internationella samarbetet rérande karnteknikens fredliga an-
vandning. | ingressen erinras ocksa om att de enskildas rattigheter
maste respekteras samt att forsiktighetsatgarder maste vidtas for
att skydda kommersiella, tekniska och industriella hemligheter och
annan konfidentiell information.

Protokollet kompletterar kontrollavtalet. Enligt protokollet
skall kontrollavtalet vara tillampligt i den utstrdckning som det
inte strider mot bestammelserna i protokollet. Protokollets bestam-
melser har alltsa foretrade framfor kontrollavtalets.

2.2.1 I nformationsskyldighet

Enligt protokollet &r staterna och Euratom skyldiga att férse IAEA
med viss information. Skyldigheten specificeras i artikel 2. Proto-
kollet innebéar en okad informationsskyldighet jamfort med kon-
trollavtalet. Ansvarsfordelningen mellan Euratom och de enskilda
staterna har faststallts av Europaradet efter forhandlingar mellan
EU:s medlemsstater och kommissionen.

Den enskilda staten har skyldighet att till IAEA lamna en de-
klaration som innehaller de uppgifter som narmare anges i artikel
2 a.

2211 Forsknings- och utvecklingsverksamheter

Informationsskyldigheten géaller uppgifter om forsknings- och ut-

vecklingsverksamheter. Staten skall lamna en allmén redogorelse
for var det bedrivs forsknings- och utvecklingsverksamhet som ar
relaterad till kérnbrénslecykeln men som inte innefattar kédrnam-
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nen. Detta galler verksamheter som &r finansierade eller star under
statens tillsyn. Detta géller ocksa verksamheter som bedrivs med
sarskilt tillstand av staten eller for statens rakriing.

En informationsskyldighet géaller aven forsknings- och utveck-
lingsverksamheter som inte finansieras eller bedrivs pa uppdrag av
staten eller med tillstand av staten eller for dess réakning. Staten
har skyldighet att goéra varje rimlig anstrdngning for att forse
IAEA med uppgifter om sadana verksamheter som inte innefattar
kdrnamnen men som r6r karnbranslecykeln. Detta galler
verksamheter som ar speciellt inriktade pa anrikning, upparbetning
av karnbransle eller bearbetning av mellan- eller hdgaktivt
plutoniumhaltigt avfall, hoganrikat uran eller uran-233m IAEA
begéar det, finns ocksa skyldighet att lamna information om en
verksamhet som IAEA pekar ut och som enligt IAEA skulle kunna
vara funktionsmassigt forknippad med en verksamhet som ror
karnbranslecykelp.

IAEA skall férses med informationen inom 180 dagar efter det
att protokollet har tratt i kraft. Darefter skall IAEA senast den 15
maj arligen informeras om forandringar som skett under det nar-
mast foregaende kalenderétet.

2.2.1.2 Verksamheter dar kdrndmnen anvands

Informationsskyldigheten galler uppgifter om driften av verksam-
heter dar karnamnen anvands och som har betydelse for kontrollen
av karndmnen. Detta galler anlaggningar dar karnamnen normalt
anvands och verksamheter utanfor sadana anlaggningar. IAEA
skall gbra en forteckning éver vilka uppgifter som behoévs for att
starka effektiviteten och 6ka andamalsenligheten i kontrollen. Nar

® Artikel 2 ai.
" Artikel 2bi.
8 Artikel 2 bii.
° Artikel 3aoch b.
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forteckningen har godkants av staten, skall staten férse IAEA med
de uppgifter som omfattas av forteckningen.

Varje stat skall traffa en dverenskommelse med IAEA om pa
vilka tidpunkter och hur ofta informationen skall lamias.

2.2.1.3 Byggnader dar verksamhet med karn&dmnen bedrivs

Till IAEA skall lamnas en beskrivning av varjgdgnad som finns

pa de omraden dar verksamheter med karnamnen bedrivs. Infor-
mation skall lamnas om byggnadernas aaving och innehall.
Kartor over de bedrda omradena skall ocksa lamnas. Denna skyl-
dighet galler bade den enskilda staten och Eurdtom.

IAEA skall férses med informationen inom 180 dagar efter det
att protokollet har tréatt i kraft. Darefter skall IAEA senast den 15
maj arligen informeras om forandringar som skett under det
narmast foregdende kalender&tet.

2214 Tillverkning av k&rnteknisk utrustning m.m.

Informationsskyldigheten galler uppgifter om verksamheter dar
karnteknisk utrustning eller icke-nukleart material tillverkas. De
verksamheter som avses framgar av forteckningen i bilaga 1 till
protokollet. For varje plats dar en sadan verksamhet bedrivs skall
uppgifter lamnas om verksamhetens omfattrfing.

IAEA skall férses med informationen inom 180 dagar efter det
att protokollet har tratt i kraft. Darefter skall IAEA senast den 15
maj arligen informeras om forandringar som skett under det
narmast foregdende kalender&ret.

10 Artikel 2 aii.

1 Artikel 3f.

2 Artikel 2 aiii.

13 Artikel 3aoch b.
14 Artikel 2 aiv.

5 Artikel 3aoch b.
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2215 Forvaring och vidarebehandling av kdrnamnen

Informationsskyldigheten géller uppgifter om var man forvarar
eller vidarebehandlar plutoniumhaltigt avfall, hdganrikat uran eller
uran-233 dar kontroll upphdrt enligt kontrollavtalet. Denna skyl-
dighet géller bade den enskilda staten och Eurdtom.

Uppgifter om vidarebearbetning skall lamnas 180 dagar innan
vidarebearbetningen ager rum. Uppgifter om byten av forvarings-
plats skall lamnas senast den 15 maj arligen avseende byten som
skett under det narmast foregaende kalendefaret.

2.2.1.6 Export och import av karnteknisk utrustning m.m.

Informationsskyldigheten géaller uppgifter om utrustning och mate-
rial som fortecknats i bilaga 2 till protokollet, dvs. uppgifter om
karnreaktorer och tillbehtr, om material fér sadana reaktorer, om
upparbetningsanlaggningar och utrustning fér sddana anlaggningar
samt om anlaggningar och utrustning for tillverkning av bransle-
element, separation av isotoper av uran, omvandling av uran och
framstéllning av tungt vatten m.m. Uppgifter om de ndmnda ut-
rustningarna och materialen skall 1amnas i samband med faktisk
eller planerad export utanfor Euratom-omradet. | sadana fall skall
uppgifter lamnas om utrustningens eller materialets beteckning
och mangd, avsedd anvandningsplats i mottagarsstaten samt
faktiskt eller planerat utférseldatum. Vid import till Sverige fran
en stat utanfor Euratom-omradet géller en skyldighet att bekrafta
motsvarande uppgifter som lamnats av den exporterande $taten.

Information skall lamnas varje kvartal och inom 60 dagar efter
utgdngen av respektive kvartal. For uppgifter som skall lamnas pa
begaran av IAEA galler en 60-dagarsfrist fran tidpunkten for
IAEA:s begararf?

16 Artikel 2 aviii.
7 Artikel 3e.

18 Artikel 2 aix.

9 Artikel 3d och g.
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2.2.1.7 Oversiktsplaner

Informationsskyldigheten géller ocksa oversiktsplaner rérande
karnbranslecykelns utveckling for narmast foljande tioarsperiod
(inklusive forsknings- och utvecklingsverksamhet). Planerna skall
forst godkannas av de behoriga myndigheterna i staten.

IAEA skall férses med informationen inom 180 dagar efter det
att protokollet har tréatt i kraft. Darefter skall IAEA senast den 15
maj arligen informeras om férandringar som skett under det nar-
mast féregaende kalenderéfet.

2.2.1.8 Urangruvor och anrikningsanlaggningar

Euratom har skyldighet att forse IAEA med vissa uppgifter om
urangruvor och anrikningsanlaggningar fér uran och torium i de
olika staterna samt uppgifter om den samlade arsproduktibnen.

IAEA skall férses med informationen inom 180 dagar efter det
att protokollet har tréatt i kraft. Darefter skall IAEA senast den 15
maj arligen informeras om forandringar som skett under det nar-
mast féregaende kalenderafet.

2.2.1.9 Ramaterial till karndmnen

Euratom har skyldighet att forse IAEA med vissa uppgifter om sa-
dant ramaterial till kdArnamnen som inte uppnatt den sammansatt-
ning och renhet som kravs for bransletillverkning eller isotopan-
rikning. Det handlar om att redovisa mangder, sammansattning
och anvandningsomraden i de enskilda staterna samt export till
och import fran Euratom-omradet. Informationsskyldigheten om-
fattar Aven material som avses for en icke-nuklear anvandning sa

2 Artikel 2 ax.
2L Artikel 3aoch b.
2 Artikel 2 av.
% Artikel 3aoch b.
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lange materialet inte foreligger i sin icke-nukleara slutanvand-
ningsform?

IAEA skall forses med informationen (utom savitt avser export
och import av rdmaterial) inom 180 dagar efter det att protokollet
har tratt i kraft. Darefter skall IAEA senast den 15 maj arligen in-
formeras om forandringar som skett under det narmast foregaende
kalenderaret | frdga om export och import av rdmaterial till
karnamnen skall IAEA senast den 15 maj arligen forses med de
uppgifter som avser det narmast foregdende kalendéraret.

2.2.1.10 Karnamnen

Euratom har skyldighet att forse IAEA med uppgifter om mang-
der, anvandningsomraden och forvaringsplatser for karnamnen
som enligt vissa bestammelser i kontrollavtalet & undantagna fran
kontroll. Detta omfattar aven material som annu inte foreligger i
icke-nuklear slutanvandningsfori.

IAEA skall férses med informationen inom 180 dagar efter det
att protokollet har tratt i kraft. Darefter skall IAEA senast den 15
maj arligen informeras om forandringar som skett under det
narmast foregdende kalender&fet.

2 Artikel 2 avi.

% Artikel 3aoch b.
% Artikel 3c.

2T Artikel 2 avii.

% Artikel 3aoch b.
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222 Tilltr&de for kontroll

Protokollet utdkar IAEA:s mdjligheter att verifiera att den infor-
mation som lamnas av staterna och Euratom &r riktig. IAEA far
inte forsoka verifiera uppgifterna pa ett mekaniskt eller systema-
tiskt satt, men skall ha ratt till tilltrade till platser enligt vad som
anges i artiklarna 4-10.

2221 Tilltr&de till anlaggningar dar verksamhet bedrivs

Varje stat skall ge IAEA tilltrade till alla platser inom ett omrade.
Ett omrade ar den yta som i anlaggningsbeskrivningen for en an-
laggning anges av Euratom eller staten enligt det nuvarande kon-
trollavtalet. Enligt kontrollavtalet ar IAEA:s ratt till tilltrade be-
gransad till vissa angivna platser, sk. nyckelmatpunkter, i en an-
laggning. Protokollet innebar att tilltradesratten utdkas till att galla
hela anlaggningefi.

Ratt till tilltrade galler om IAEA beddmer att det ar nédvandigt
for att forvissa sig om att det inte finns nagot odeklarerat karnam-
ne eller nagon odeklarerad verksamfiet.

2222 Tilltr&de till platser dar kdrnamnen m.m. finns

IAEA skall ocksa ges tilltrade till alla platser som avses i artikel
2 a v-viii, dvs. urangruvor och anrikningsanlaggningar, platser dar
ramaterial till kdrnamnen finns, platser dar karnamnen forvaras
och platser dar man forvarar eller vidarebehandlar mellan- eller
hogaktivt plutoniumhaltigt avfall, htganrikat uran eller uran-233.
Protokollet ger tilltradesratt till platser dar kdrnamnen finns men

2 Artikel 5 ai.
0 Artikel 4 ai.
3L Artikel 5 aii.
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som enligt kontrollavtalet &r undantagna fran kontroll. Fér Sverige
innebar detta att IAEA skall ges tilltrade till samtliga platser dar
karnamnen pa nagot satt hanteras eller bearbetas.

Ratten till tilltrade galler om IAEA bedodmer att det ar nédvan-
digt for att forvissa sig om att det inte finns nagot odeklarerat
karnamne eller ndgon odeklarerad verksarfthet.

2.2.2.3 Tilltrade till platser dar verksamhet har bedrivits

IAEA skall ges tilltrade till varje nedlagd anlaggning eller annan
plats dar karnamnen regelmassigt har anvar@sksa detta kom-
pletterar kontrollavtalet. Enligt kontrollavtalet upphor IAEA:s ratt
till tilltrade sa snart verksamheten vid en anlaggning blivit nedlagd
och karnamnet flyttats fran anlaggningen.

Ratten till tilltrade gdller i den utstrackning som det ar nédvan-
digt for att IAEA skall kunna kontrollera uppgifter om att en verk-
samhet med anvandning av karnamnen har lagt¥ ned.

2.2.2.4 Tilltrade till andra platser

IAEA skall ges tilltrade ocksa till alla sddana platser som staten
har angett i enlighet med artiklarna 2 ai, 2aiv, 2aix b eller 2 b,
dvs. platser dar det bedrivs forsknings- och utvecklingsverksamhet
som ar relaterad till till karnbranslecykeln och som inte innefattar
karnamnen (jfr avsnitt 2.2.1.1), platser for tillverkning av
karnteknisk utrustning som avses i bilaga 1 till protokollet (jfr
avsnitt 2.2.1.4) och platser dar karnteknisk utrustning eller icke-
nukleart material som avses i bilaga 2 till protokollet férvaras efter
import (jfr avsnitt 2.2.1.6). Om staten inte har mdjlighet att ge

32 Artikel 4 ai.
3 Artikel 5 aiii.
3 Artikel 4 aiii.
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IAEA tilltrade, skall staten gora varje rimlig anstrangning for att
pa andra satt tillmotesgd IAEA:s krav.

IAEA skall ocksa ges tilltrade till alla platser som IAEA anger i
syfte att utféra en platsspecifik omgivningsprovtagning. Detta in-
nebar att IAEA kan ange och fa tilltradesratt till vilken plats som
helst dar IAEA har anledning att misstanka det férekommer verk-
samhet som inte har deklarerats. Om staten inte har méjlighet att
ge IAEA tilltrade, skall staten goéra varje rimlig anstrangning for
att tillmotesga IAEA:s krav genom tilltrade till narliggande platser
eller pa andra satt.

Ratten till tilltrade galler om IAEA behdver det for att reda ut
fragor om riktigheten och fullstandigheten hos de uppgifter som
lamnats eller for att reda ut bristande Overensstammelse i sddana
uppgifter®

2.2.2.5 Forhandsanmaéalan m.m.

Om IAEA avser att utféra en kontroll genom tilltrdde har IAEA
skyldighet att 24 timmar i férvag gora en skriftig anméalan om
tilltradet. Anmalan skall goras till den berdrda staten och i vissa
fall ocksa till Euratom. | vissa fall har IAEA réatt att begara en
kortare frist. | anmalan skall anges skalen for tilltrade och de at-
garder som kommer att vidtEs.

Den berdrda staten, i vissa fall ocksa Euratom, skall alltid ges
tillfalle att reda ut de oklarheter som foreligger. IAEA skall ge till-
falle till detta innan en forhandsanmalan om tilltrade gors, savida
inte IAEA anser att en forsening skulle kunna vara till nackdel for
det syfte som tilltradet h&f.

% Artikel 5 b.

% Artikel 5c.

37 Artikel 4 aii.

% Artikel 4b ochc.
%9 Artikel 4 d.
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Tilltrade kan vagras pa annan tid &n ordinarie arbetstid. Den
berdrda staten och, i forekommande fall, Euratom, har ratt att ha
egna foretradare narvarande under IAEA:s tilltr&de.

2.2.2.6 Atgarder vid tilltrade m.m.

De atgarder som IAEA far vidta i samband med ett tilltrade anges i
protokollets artikel 6. Det ror sig om okularbesiktning, insamling
av prover, anvandning av matutrustning, markning, genomgang av
dokument. Atgarder som inte raknas upp i artikeln, far vidtas forst
efter samrad med staten, eller i vissa fall endast med statens god-
kannande. | vissa fall maste ocksa samrad ske med eller godkan-
nande lamnas av Euratom.

2.2.2.7 Reglerat tilltrade

Den bertrda staten kan begara ett sk. reglerat tilltrade. Det betyder
att parterna skall komma 6verens om vilka atgarder som skall vid-
tas for att skydda information som for innehavaren ar kommersiellt
eller pa annat satt kanslig, for att hindra att kansliga uppgifter
kommer ut till obehoriga och for att uppfylla krav pa séakerhet eller
fysiskt skydd. Sadana atgarder far dock inte hindra IAEA att fa
fram trovardiga uppgiftef-

2.2.2.8 Kontroll pa begéaran av staten

Staten far ge IAEA tilltrade aven till andra platser &n de IAEA har
ratt till. Staten far ocksa begara att IAEA skall kontrollera pa en
viss plats. IAEA skall tillmotesga en sddan begafan.

4O Artikel 4 eoch f.
4L Artikel 7.
42 Artikel 8.
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2229 Tilltrade fér omgivningsprovtagning

IAEA skall ha ratt till tilltrade till de platser som IAEA anger for
att genomféra omgivningsprovtagning. Om staten inte kan lamna
sadant tilltrade, skall staten gora varje rimlig anstrangning for att
tillmotesga IAEA:s krav genom att ge tilltrade till alternativa plat-
ser. Omgivningsprovtagning skall féregas av sarfirad.

2.2.2.10 Underréattelser om atgarder och resultat

IAEA har skyldighet att underrétta den bertrda staten, i vissa fall
ocksa Euratom, om de atgarder som IAEA vidtar. Denna skyldig-
het géller ocksa resultaten av atgarder som vidtagits rérande oklar-
heter som IAEA uppmarksammat staten pa. Staten skall ocksa un-
derrattas om de slutsatser som IAEA kommer frarff till.

2.2.3 IAEA:s inspektorer

Protokollet innehaller bestammelser om hur IAEA:s inspektorer
utses. En inspektor som utsetts pa foreskrivet satt och som anmalts
till Euratom och staterna anses vara utnamnd for stafeBrdigt
kontrollavtalet innebar detta att inspektoren skall atnjuta den im-
munitet och de privilegier som féljer av ett sarskilt avtal om im-
munitet och privilegief®

Varje stat har skyldighet att férse den utndmnde inspektéren
med visum sa att inspektoren skall kunna fullgora sina uppdifter.

* Artikel 9.

“ Artikel 10.

* Artikel 11.

% Se artikel 1 i protokollet, artikel 10 i kontrollavtalet och Avtal om
privilegier och immunitet for det internationella atomenergiorganet
(IAEA), 1 juli 1959 (SO 1961:28).

" Artikel 12.
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2.2.4 Tillaggsregler for tillampningen

Var och en av parterna kan pakalla behov av tillaggsregler om
tillampningen av protokollet. Ett avtal om sadana regler skall i sa
fall traffas’®

225 Kommunikationsmajligheter och
sekretess

Staterna skall tillata och skydda fri kommunikation mellan IAEA:s
inspektorer och IAEA:s huvudkontor. Detta inbegriper dverforing
av data som registrerats av IAEA:s méatinstrument och rétt att ut-
nyttja internationellt etablerade system for direktkommunikation.
Hansyn skall tas till behovet att skydda kanslig informaftion.

IAEA har skyldighet att sakerstélla ett effektivt skydd mot av-
sléjande av konfidentiell information som kommer till IAEA:s
kannedon

2.2.6 Protokollets bilagor

Protokollets bilagor utgor en integrerad del av protokoliBilaga

| &r en forteckning dver verksamheter for vilka det galler informa-
tionsskyldighet enligt artikel 2 a iv, dvs. verksamheter som innebér
tillverkning eller montering av tillbehor och utrustning for karn-
teknisk verksamhet. Bilaga Il &r en forteckning 6ver utrustning och
icke-karntekniskt material for vilka det galler rapporterings-
skyldighet i handelse av import eller export. | bildganges hur
bestammelser i protokollet skall tillampas. Dér anges bl.a. att de
enskilda staterna kan uppdra at Europeiska gemenskapernas
kommission att genomféra bestammelser som faller inom staternas
ansvarsomrade.

8 Artikel 13.
49 Artikel 14.
% Artikel 15.
L Artikel 16.
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227 Ikrafttradande

Protokollet trader i kraft den dag IAEA far en skriftlig anmalan
fran Euratom och staterna om att deras respektive krav rorande
ikrafttradande ar uppfyllda. Innan dess ar det magjligt for parterna
att tillkannage sin avsikt att tillampa det provisorigkt.

52 Artikel 17.
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3 Behovet av lagstiftning, m.m.

3.1 Ratifikation

Sverige har anslutit sig till Foérdraget om forhindrande av
spridning av karnvapen och darmed férbundit sig att godta de
atgarder for kontroll som anges i ett sarskilt traffat avtal med
IAEA (det sk. kontrollavtalet). Detta fOljer av artikel I i
fordraget. Eftersom protokollet &r en del av kontrollavtalet, har
alltsa Sverige en folkrattslig forpliktelse att ratificera det sa snart
det ar mojligt.

3.2 Euratoms kontroll

Europeiska atomenergigemenskapen, Euratom, upprattades 1957
med uppgiften bidra till en hojning av levnadsstandarden i med-
lemslanderna genom att skapa de forutsattningar som behoévs for
en snabb organisation och tillvéxt av karnenergi. Till Euratoms
uppgifter hor ocksa att bidra till utvecklingen av forbindelserna
med andra l&nder. De uppgifter som anfortrotts gemenskapen ge-
nomfdrs av ett Europaparlament, ett rad, en kommission, en dom-
stol och en revisionsréatt, dvs. de institutioner som vi kénner igen
som Europeiska gemenskapernas.

Fordraget om upprattandet av Europeiska atomenergigemen-
skapen (Euratomfordraget) innehaller ett avsnitt om karnamnes-
kontroll (andra avdelningens kapitel 7). Dar finns bestammelser
som har betydelse for tillampningen av protokollet.
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Enligt artikel 77 i Euratomférdraget skall kommissionen for-
sakra sig om att malmer, ramaterial och speciella klyvbara
material inte anvands inom medlemsstaternas territorier for andra
andamal an de som anvandarna har uppgett. Kommissionen skall
ocksa forsakra sig om att inom medlemsstaternas territorier alla
sarskilda kontrollféreskrifter iakttas som gemenskapen har avtalat
om med ett tredje land eller en internationell organisation.

Enligt artikel 78 i Euratomfordraget skall kommissionen férses
med uppgifter om grundlaggande tekniska data rérande de karn-
tekniska anlaggningarna. Detta for att kommissionen skall kunna
fullgéra sin uppgift enligt artikel 77.

Enligt artikel 79 i Euratomférdraget skall en sarskild
forordning utfardas om rackvidden av informationsskyldigheten
inom Euratoms sékerhetskontroll.

Enligt artikel 81 i Euratomférdraget skall kommissionens in-
spektorer ges tilltrade till alla platser och hos alla personer som i
sitt yrke befattar sig med material, utrustning eller anlaggningar
som omfattas av Euratoms karnamneskontroll.

| enlighet med Euratomférdraget har kommissionen utfardat en
forordning, kommissionens férordning (Euratom) nr 3227/76 av
den 19 oktober 1976 om tillampningen av bestdmmelserna om sa-
kerhetskontroll inom Euratof) senast dndrad genom férordning
nr 2130/9%'

Forordningen kom till som ett resultat av Euratoms behov av
att kunna uppfylla de ataganden som foljer av kontrollavtalet med
IAEA. | férordningen ges basen for redovisnings- och rapporte-
ringssystem for kdrnamnen i de karntekniska anlaggningarna inom
gemenskapen.

Forordningen reglerar i detalj vilken information som skall fin-
nas tillganglig for eller rapporteras till Euratom. Bestammelserna i

3 EGT L 363, 31.12.1976 s. 1 (Celex 376R3227).

> Kommissionens férordning (Euratom) nr 2130/93 av den 27 juli 1993
om &andring av forordning (Euratom) nr 3227/76 om tillAmpningen av
bestammelserna om Euratoms skyddsforeskrifter (EGT L 191, 31.7.1993
s. 75).
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forordningen innebéar att Euratom kan uppfylla sina ataganden
gentemot IAEA. Artikel 2 a v—vii innebar skyldigheter for enbart
Euratom och behandlas darfor inte vidare i denna promemoria.

3.3 Karntekniska verksamheter

Lagen (1984:3) om kéarnteknisk verksamhet (karntekniklagen) in-
nehaller grundlaggande bestammelser om sakerheten i samband
med karnteknisk verksamhet. Lagen galler driften av kdrntekniska
anlaggningar. Den galler ocksa all befattning med karnamnen och
karnavfall. Vad som menas med kdrnamne och karnavfall definie-
ras i 2 8. Definionen av karnamne &r sa vid att den tacker det som i
protokollet avses med karnamne.

Den som bedriver karnteknisk verksamhet maste gora det pa ett
sadant satt att de forpliktelser uppfylls som foljer av Sveriges
overenskommelser i syfte att férhindra spridning av kérnvapen och
obehorig befattning med karnamnen eller karnavfall (3 8). Rege-
ringen har ett bemyndigande att meddela de féreskrifter som be-
hovs for att sadana forpliktelser skall uppfyllas.

Grundregeln ar att all karnteknisk verksamhet, dvs. all befatt-
ning med karnamnen eller karnavfall, ar tillstandspliktig (5 och
5 a 88).

Den som har tillstdnd att bedriva karnteknisk verksamhet har
skyldighet att forse tillsynsmyndigheten med de upplysningar och
de handlingar som behovs for tillsynen. Tillstandshavaren har
ocksa skyldighet att ge tillsynsmyndigheten tilltrade till den an-
laggning eller plats dar den karntekniska verksamheten bedrivs.
Denna skyldighet galler fér de understkningar och provtagningar
som behdvs for tillsynen (17 § forsta stycket).

Skyldigheterna att lamna information och att ge tilltrade géaller
ocksa gentemot den som utsetts att dvervaka att de forpliktelser
uppfylls som foljer av Sveriges 6verenskommelser i syfte att for-
hindra spridning av karnvapen. Gentemot en sadan Gvervakare
galler skyldigheterna i den utstrackning som foreskrivs av rege-
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ringen eller av den myndighet som regeringen bestamt (17 § andra
stycket).

| forordningen (1984:14) om karnteknisk verksamhet (karntek-
nikforordningen) raknas upp en rad undantag (4—15 88) fran den i
lagen foreskrivna tillstandsplikten. Statens karnkraftinspektion har
ett bemyndigande att féreskriva om ytterligare undantag (15 a 8).
En innebord av att en verksamhet omfattas av undantagen &r att
det inte finns nagon tillstdndshavare. Detta innebar i sin tur att de
skyldigheter som anges i 17 § karntekniklagen inte ar tillampliga.
For verksamheter som inte ar tillstandspliktiga galler alltsa infor-
mationsskyldigheten och skyldigheten att ge IAEA-inspektorer
tilltrade endast i den man detta kan kravas med stod av den
grundlaggande bestammelsen i 3 § karntekniklagen. Regeringen
har bemyndigat Statens karnkraftinspektion att meddela féreskrif-
ter om atgarder som kravs for att sddana forpliktelser skall upp-
fyllas (20 a § karnteknikférordningen).

Statens karnkraftinspektion, som ar utsedd att vara tillsynsmyn-
dighet, kan med stéd av 17 § karntekniklagen skaffa fram de upp-
gifter som behovs for att Sverige skall kunna uppfylla informa-
stammelsen i karntekniklagen géaller dock endast verksamheter dar
tillstand for verksamheten finns. En verksamhet som inte ar till-
standspliktig enligt karntekniklagen, kan vara att anse som en
verksamhet med stralning enligt stralskyddslagen (1988:220). | sa
fall galler en skyldighet att lamna information till Statens stral-
skyddsinstitut. Detta foljer av 31 § stralskyddslagen och 15 § stral-
skyddsforordningen (1988:293).

De svenska bestammelserna behover justeras sa att informa-
tionsskyldigheten kan uppfyllas dven i fraga om kéarntekniska
verksamheter som inte ar tillstandspliktiga och oavsett om verk-
samheten omfattas av stralskyddslagen.

| frdga om de tider for lamnande av uppgifter till IAEA som
anges i protokollets artikel 3, kan Sveriges ataganden sakerstallas
genom foreskrifter som regeringen meddelar. Nagon lagandring
behdvs inte.

| fraga om karntekniska verksamheter galler skyldigheten att ge
IAEA-inspektorer tilltrade till platser dar saddan verksamhet be-



30 Effektiv kontroll av kdrndmnen Ds 1999:52

drivs och till platser dar sadan verksamhet har bedrivits. De
svenska bestammelserna behover justeras sa att skyldigheten kan
uppfyllas aven i fraga om karntekniska verksamheter som inte ar
tillstandspliktiga.

34 Strategiska produkter

Lagen (1998:397) om strategiska produkter innehaller bestammel-
ser om kontroll av produkter som kan anvandas for bade civila och
militara andamal. Lagen kompletterar radets férordning (EG) nr
3381/94 av den 19 december 1994 om upprattandet av en gemen-
skapsordning for kontroll av export av varor med dubbla anvand-
ningsomradert, andrad genom férordning 837/95.

Lagens tillampningsomrade anges i 2 8. Dar framgar att lagen
ar tillamplig pa saval karnamnen som sadan karnteknisk utrustning
och icke-nukleéart material som avses i protokollet.

| lagen anges de grundlaggande forutsattningarna for tillstand
att exportera strategiska produkter eller féra ut sddana produkter
fran Sverige. Enligt lagen kravs tillstand ocksa for avtal om upp-
latelse eller Overlatelse av tillverkningsratt till vissa strategiska
produkter samt for tillhandahallande av strategiska produkter som
finns i utlandet. Ett tillstdnd far forenas med villkor samt med
kontroll- och ordningsbestammelser.

| den man ett tillstandskrav inte foljer direkt av radets forord-
ning eller av lagen, har regeringen mojlighet att besluta vilka stra-
tegiska produkter som skall omfattas av ett krav pa tillstand till ex-
port eller utforsel. Av 4 8§ forordningen (1998:400) om strategiska
produkter framgar att det kravs tillstand for export av sddana pro-

® EGT L 367, 31.12.1994 s. 1 (Celex 394R3381).

% R&dets forordning (EG) NR 837/95 av den 10 april 1995 om andring av
férordning (EG) nr 3381/94 om inrattande av en gemenskapsordning for
kontroll av export av varor med dubbla anvandningsomraden, EGT L 90,
21.4.1995 s. 1 (Celex 395R0837).
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dukter som anges i bilaga | till rAdets beslut 94/942/GU&Rge-
ringen har foéreskrivit att nar det galler karnéamnen och material
som anges i bilaga | till radets beslut 94/942/GUSP, kategori 0,
skall fragor om tillstdnd provas av Statens karnkraftinspektion.
Den namnda bilagan omfattar alla produkter som anges i proto-
kollets bilaga Il.

Den som ansoker om tillstand att exportera strategiska produk-
ter maste lamna uppgifter om produkterna (savitt avser art, mangd,
varde och avsedd anvandning), om képaren, mottagaren och slut-
anvandaren samt om anledningen till exporten (12 § férordningen
om strategiska produkter). Statens karnkraftinspektion har mojlig-
het att meddela narmare foéreskrifter om tillampningen av de be-
stammelser som rdr inspektionens prévning (27 § férordningen om
strategiska produkter).

Tillsynsmyndigheten har réatt att pa begaran fa de upplysningar
och handlingar som behovs for kontrollen av den som for utforsel
eller export tar befattning med strategiska produkter (20 § lagen
om strategiska produkter).

Tillsynsmyndigheten har ratt att fa tilltrade till lokaler dar den
som for utforsel eller export tar befattning med strategiska pro-
dukter bedriver sin verksamhet. Réatten till tilltrdde galler dock inte
bostadsutrymmen (20 § lagen om strategiska produkter).

Bestammelserna i lagen och férordningen om strategiska pro-
dukter innebar att Statens karnkraftinspektion har mojlighet att
hamta in de uppgifter om export som behdvs for att kunna fullgéra
den informationsskyldighet som anges i protokollets artikel 2 a
iX a.

Lagen och forordningen om strategiska produkter innehaller
daremot ingen bestammelse om import av sddana strategiska pro-
dukter som avses i protokollet. De svenska bestammelserna beho-
ver alltsd kompletteras sa att det blir mojligt att uppfylla den in-
formationsskyldighet som anges i protokollets artikel 2 a ix b.

" R&dets beslut av den 19 december 1994 om den gemensamma &tgéard
for kontroll av export av varor med dubbla anvandningsomraden som
antagits av radet pa grundval av artikel J 3 i Férdraget om Europeiska
unionen, EGT L 367, 31.12.1994 s. 8 (Celex 394D0942).
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Protokollets artikel 2 aiv avser verksamheter som ar forteck-
nade i protokollets bilaga I, dvs. verksamheter déar det sker till-
verkning, montering eller annan framstallning av vissa strategiska
produkter. Det saknas bestdmmelser som gor det maijligt foér Sve-
rige att hamta in alla de uppgifter som behdvs fér att kunna upp-
fylla informationsskyldigheten gentemot IAEA. De svenska be-
stammelserna behover alltsd kompletteras med anledning av
artikel 2 a iv.

| fraga om de tider for lamnande av uppgifter till IAEA som
anges i protokollets artikel 3, kan Sveriges ataganden sakerstallas
genom foreskrifter som regeringen meddelar. Nagon lagandring
behdvs inte for uppfyllandet av artikel 3.

Den rétt till tilltrade som anges i 20 § lagen om strategiska pro-
dukter forutsatter att det ar fraiga om en verksamhetsutévare vars
befattning med de strategiska produkterna avser export. Inte heller
ger bestammelsen nagon ratt for IAEA-inspektorer.

Enligt protokollet skall IAEA ges ratt till tilltrade till platser
dar det bedrivs sddan verksamhet som raknas upp i protokollets
bilaga |, dvs. verksamheter dar det sker tillverkning, montering
eller annan framstallning av vissa strategiska produkter. IAEA
skall ocksa ges ratt till tilltrade for kontroll av uppgifter som
lamnats i fraga om importerade strategiska produkter.

De svenska bestammelserna behover alltsd andras sa att de
skyldigheter som avses i protokollets artikel 5 b jamfoért med arti-
kel 2 aiv och 2 a ix b kan uppfyllas.

35 Forskning och utveckling

Protokollet innebar skyldigheter ocksa i fraga om annat an sadant
som sorterar under karntekniklagen och lagen om strategiska pro-
dukter. Detta galler bl.a. forsknings- och utvecklingsverksamheter
som ar relaterade till kdrnbranslecykeln men som inte innefattar
kadrnamnen.

Av definitionen i protokollets artikel 18 a framgar att vad som
avses ar forsknings- och utvecklingsverksamheter som sarskilt ror



Ds 1999:52 Effektiv kontroll av kérndmmen 33

en process eller systemutveckling i fraiga om reaktorer, kritiska
anlaggningar, omvandling eller anrikning av karnamnen, fram-
stallning eller upparbetning av karnbréanslen samt behandling av
mellanaktivt eller hogaktivt avfall. | fraga om forsknings- och ut-
vecklingsverksamheter som inte innefattar karnamnen, innehaller
karntekniklagen endast forbudet i 6 § att vidta forberedande atgar-
der i syfte att i Sverige uppftra en karnkraftsreaktor. For att lagen
om strategiska produkter skall vara tillamplig, racker det inte med
att verksamheten ar en sddan som avses i protokollet. Den maste
omfatta ndgon strategisk produkt pa vilken lagen &r tillamplig.

Det ar alltsa nodvandigt att komplettera de svenska bestammel-
serna sa att det blir mojligt att uppfylla den informationsskyldighet
som anges i protokollets artikel 2 a i och artikel 2 b samt den skyl-
dighet att ge tilltrade som anges i protokollets artikel 5 b.

3.6 Kontroll vid misstanke om att en
odeklarerad verksamhet bedrivs

Protokollet innebar att IAEA skall ges tilltrade for kontroll aven
pa platser dar det inte bedrivs nagon verksamhet som avses i
karntekniklagen eller lagen om strategiska produkter.

Detta galler platser eller anlaggningar dar det har bedrivits
karnteknisk verksamhet men dar verksamheten har upphért och
inte langre omfattas av tillstandskrav (artikel 5 a iii).

Detta galler ocksa platser som anges av IAEA och dar det be-
drivs en verksamhet som enligt IAEA skulle kunna vara funk-
tionsmassigt forknippad med den verksamhet som bedrivs inom
t.ex. en kéarnteknisk anlaggning (artikel 5 b jamférd med artikel
2 bii).

Vidare galler detta alla platser som IAEA anger i syfte att ge-
nomfdra en sk. platsspecifik omgivningsprovtagning eller en sk.
omfattande omgivningsprovtagning. Provtagningen innebar att
IAEA pa de angivna platserna eller i omedelbar anslutning till
platserna samlar in prover av t.ex. luft, vatten eller jord for att
kunna dra slutsatser om franvaron av karnamnen eller karnverk-
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samhet. (Artiklarna 5 ¢ och 9 jamférda med 18 f och g.)

IAEA:s ratt till tilltrade avser alltsa alla platser som IAEA pe-
kar ut och oavsett om dar bedrivs nagon verksamhet som avses i
protokollet. Syftet med ratten till tilltrade ar att ge IAEA mojlighet
att verifiera att ingen odeklarerad verksamhet férekommer. Det
finns skal att anta att IAEA:s dnskemal om tilltrade for att gora sa-
dana verifieringar kommer att vara sallsynta. | de flesta fall kom-
mer tilltrdde att kunna ges genom frivillighet eller genom tillamp-
ning av allemansratten. Det maste dock finnas mgjlighet att bereda
tilltrade med tvang.

Eftersom IAEA:s kontroll kan innebara att en plats skall in-
spekteras mot en rattighetshavares énskan, behodvs regler som ger
en inspektionsgrupp tilltrade till platser som privatpersoner rader
over. D& det alltsa ror sig om ingrepp i enskildas personliga eller
ekonomiska forhallanden, maste tilltradesratten ha stod i lag.

3.7 Ovrigt

Det behdvs ingen ny lagstiftning for att Sverige skall kunna upp-
fylla det som protokollet i Ovrigt innehaller om information som
de svenska myndigheterna forfogar éver, om vilka detaljuppgifter
som skall lamnas i informationen till IAEA, om tidpunkter for
lamnande av informationen till IAEA samt om skyldigheter att
lamna kompletteringar och klarlagganden rérande uppgifter som
har lamnats.

Det som i protokollet sdgs om IAEA:s inspektdrer och visum
kan uppfyllas utan ny lagstiftning. Personer med tjanst hos eller
uppdrag av IAEA atnjuter immunitet och privilegier enligt vad
som bestamts i ett sarskilt avtal om privilegier och immunitet for
IAEA®, Detta framgar av 4 § lagen (1976:661) om immunitet och
privilegier i vissa fall och punkten 8 i bilagan till lagen.

% Avtal om privilegier och immunitet fér det internationella
atomenergiorganet (IAEA), 1 juli 1959 (SO 1961:28).
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Ocksa de skyldigheter som avser kommunikationsmajligheter
och sekretess kan uppfyllas utan ny lagstiftning. Tillrackliga be-
stammelser om sekretess finns i 2 kap. 1 8 och 8 kap. 6 § andra
stycket sekretesslagen (1980:100).
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4 Lagforslagen

Behovet av lagstiftning avser verksamheter med karndmnen, verk-
samheter med karnteknisk utrustning samt forsknings- och ut-
vecklingsverksamheter som har anknytning till karndmneshante-
ring. Det rOr sig om att komplettera redan befintliga bestammelser
sa att Sverige skall kunna uppfylla sina skyldigheter i frdga om att
dels lamna information till IAEA, dels bereda IAEA tilltrade for
inspektioner. Nar det galler pagaende verksamheter av nu namnda
slag, ar det lampligt att komplettera bestdmmelserna i karnteknik-
lagen och lagen om strategiska produkter.

Behovet av lagstiftning avser dessutom det tilltrade som IAEA
skall ges till platser som IAEA pekar ut for kontroll av att det inte
forekommer nagon odeklarerad verksamhet. Det kan alltsd bli
fraga om inspektion hos vem som helst och utan att det forekom-
mer nagon verksamhet som omfattas av vare sig karntekniklagen
eller lagen om strategiska produkter. Det &ar lampligt med en sar-
skild lag som ger stod for det intrang i enskilda personers forhal-
landen som tilltrdesratten kan innebé&ra.

4.1 Andringarna i karntekniklagen

For att tillsynsmyndigheten skall f4 de uppgifter som den behéver
for att informationsskyligheten gentemot IAEA skall kunna upp-
fyllas foreslas en ny paragraf, 7 a §, och en andring i 17 § karntek-
niklagen.

Den foreslagna nya 7 a 8§ innebar att den som bedriver en
forsknings- eller utvecklingsverksamhet som ar relaterad till pro-
cesser eller system i fraga om karntekniska anlaggningar, karnam-
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nen eller karnavfall alaggs en skyldighet att underratta Statens
kérnkraftinspektion om detta. Med andringen blir det mojligt for
de svenska myndigheterna att fa kannedom om sadana forsknings-
och utvecklingsverksamheter som avses i protokollet. Vissa un-
dantag anges i andra stycket. Undantagen motsvarar verksamheter
som ocksa ar undantagna i protokollet.

Den foreslagna andringen i 17 § forsta stycket innebar att inte
bara tillstandshavare skall vara skyldiga att lamna uppgifter till
tillsynsmyndigheten, utan att detta skall galla alla som bedriver
eller har tillstand att bedriva en karnteknisk verksamhet. Pa sa satt
kommer uppgiftsskyldigheten att galla aven kérntekniska verk-
samheter som till féljd av undantagen i karnteknikférordningen
inte omfattas tillstdndskrav. Forslaget innebar vidare att de forsk-
nings- och utvecklingsverksamheter som avses i den féreslagna
7 a § ocksa skall omfattas av uppgiftsskyldigheten.

Den foreslagna andringen i 17 § andra stycket innebar att alla
de nu namnda verksamhetsutdvarnas skyldigheter ocksa kommer
att galla i forhallande till IAEA-inspektorer. Detta avser saval
skyldigheten att lamna upplysningar som skyldigheten att ge
tilltrade for kontroll.

De verksamheter som berbrs av de foreslagna andringarna
torde i praktiken vara mycket begransade till antalet. Att
underratta myndigheten om att en verksamhet bedrivs eller att
lamna uppgifter om verksamheten torde inte medféra annat &n
obetydliga kostnader. Merkostnaderna fér myndigheten torde
ocksa bli marginella. Det finns majlighet att med stod av 30 §
karntekniklagen foreskriva om avgifter for tillsynsmyndighetens
kostnader.

4.2 Andringarna i lagen om strategiska
produkter
Lagen om strategiska produkter bor andras sa att tillsynsmyndig-

heten ges kdnnedom om verksamheter som innebar att sadan
karnteknisk utrustning som avses i protokollet tillliverkas,
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monteras eller framstélls pa annat satt. Darfor foreslas en ny
paragraf, 5 a §, som har den innebérden.

Lagen bor ocksa andras sa att tillsynsmyndigheten ges kanne-
dom om inférsel av sadan karnteknisk utrustning som avses i pro-
tokollet. Darfor foreslas en ny paragraf, 13 a §, som har den inne-
borden.

De verksamheter som avses i de féreslagna nya paragraferna
bor omfattas av skyldighet att lamna upplysningar till tillsynsmyn-
digheten. Darfor foreslds en justering av 20 §. Andringen innebéar
att skyldigheten att lamna upplysningar utvidgas till att &ven om-
fatta de som tillverkar, monterar eller pa annat satt framstaller sa-
dan karnteknisk utrustning som avses i protokollet eller tar befatt-
ning med sadana produkter som har forts in fran ett land utanfor
Euratom.

Verksamhetsutovarnas skyldigheter enligt 20 § bor ocksa galla
i forhallande till IAEA:s inspektorer. Darfor foreslas en ny para-
graf, 20 a §, som har den inneborden. Skyldigheterna avser bade
upplysningar och tilltrade for kontroll.

De verksamheter som berbrs av de foreslagna andringarna
torde i praktiken vara mycket begransade till antalet. Att
underratta myndigheten om att en verksamhet bedrivs eller att
lamna uppgifter om verksamheten torde inte medféra annat &n
obetydliga kostnader. Merkostnaderna fér myndigheten torde
ocksa bli marginella.

4.3 Den nyalagen om inspektioner

Karntekniklagen och lagen om strategiska produkter ar inte
tilampliga nar det inte bedrivs nagon sadan verksamhet som avses
i de lagarna. Detta galler nar en sadan verksamhet har upphort, nar
det bedrivs andra slags verksamheter (som inte behover ha nagot
samband med hantering av karndmnen eller strategiska produkter)
och nar det inte bedrivs ndgon verksamhet alls. Enligt protokollet
skall IAEA ges tilltrade till varje plats som anges av IAEA for
kontroll av att dar inte forekommer nagon odeklarerad verksamhet
som avses i protokollet. Eftersom en inspektion kan innebara
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ingrepp i enskildas personliga och ekonomiska forhallanden,
maste tilltradesratten foreskrivas i lag eller med stod av lag.

Det kan antas att IAEA-inspektioner i Sverige blir sallsynta.
Om det skulle bli aktuellt med en inspektion, maste de flesta
besluten i samband med inspektionen fattas omedelbart innan den
pabdrjas och under den tid som den pagar. Darfér behovs ett
flexibelt regelsystem och lagstiftningen bér begransas till det som
inte kan regleras genom forfattningar pa lagre niva.

Det ar lampligt att bestammelser om detta kommer till uttryck i
en sarskild lag om inspektioner enligt internationella avtal om for-
hindrande av spridning av karnvapen. Lagen bor innehalla ett be-
myndigande for regeringen att tillata inspektion och besluta om de
narmare villkoren.

Lagar har tidigare utfardats i fraga om andra internationella
avtal om inspektioner, se lagen (1994:118) om inspektioner enligt
Forenta nationernas konvention om férbud mot kemiska vapen och
lagen (1998:1702) om inspektioner enligt Férenta nationernas for-
drag om fullstéandigt férbud mot karnsprangningar. Den nya lagen
bor fa en liknande utformning.

En inspektion torde komma att godtas pa ett mot protokollet
lojalt satt. Protokollet ger Sverige mojligheter att begransa en in-
spektion eller hindra att en inspektion utfors pa det satt som IAEA
begéar. Forutsattningen maste dock vara att de majligheterna inte
aberopas utan mycket starka skéal. En inspektion skall dock inte fa
leda till storre ingripanden i enskildas forhallanden an vad som ar
absolut nddvandigt. Enskilda rattighetshavare kan komma att mot-
satta sig en inspektion.

En inspektion aktualiserar avvagningar i sakerhets- och utri-
kespolitiska fragor samt fragor som ror enskilda medborgares rat-
tigheter. Om och nar en inspektion aktualiseras bér beslut om ge-
nomfdrandet fattas av regeringen. Enskilda som berdrs av inspek-
tionen boér horas innan inspektionen eller villkoren fér den be-
stams. Om det behoévs, kan regeringen anvanda sig av de maijlig-
heter som protokollet ger i fraga om att reglera inspektionen, att
inskranka den eller att erbjuda alternativa inspektionsmoéjligheter.
Regeringen bor ges ett bemyndigande som innefattar detta.
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Den foreslagna lagen har samma utformning som de tidigare
namnda lagarna om inspektioner. Bestdmmelsen i 4 § ar anpassad
till innehallet i protokollet.

Kostnaderna fér genomforandet av en IAEA-inspektion i Sve-
rige blir beroende av vilka atgarder som beslutas i samband med
att en inspektion aktualiseras. | praktiken torde sadana inspektio-
ner bli mycket sallsynta. Det kan darfor antas att den samhallseko-
nomiska kostnaden for att kunna uppfylla Sveriges atagande en-
dast har marginell betydelse.
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5 Forfattningskommentar

5.1 Forslaget till lag om inspektioner
enligt internationella avtal om
forhindrande av spridning av
karnvapen

Lagens rubrik

Lagens rubrik har valts mot bakgrund av att Sveriges skyldigheter

att ge IAEA-inspektorer tilltrade for inspektioner inte foljer av
protokollet ensamt, utan av protokollet i férening med fordraget
om forhindrande av spridning av k&rnvapen och det s&rskilda
kontrollavtal till vilket protokollet ar knutet. Rubriken aterspeglar
ocksa inspektionernas syfte att forhindra spridning av karnvapen.

18

Bestammelsen anger lagens tillampningsomrade. Under lagens be-
stammelser faller endast sadana inspektioner for kontroll av efter-

levnaden av fordraget om forhindrande av spridning av k&rnvapen

som aktualiseras enligt de avtal som Sverige traffat med Euratom

och IAEA.
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28

Om en inspektion i Sverige aktualiseras av IAEA maste enligt
forsta stycket regeringen fatta ett inledande beslut om inspektio-
nens genomforande. Beslutet innebar att inspektionen tillats men
beslutet skall ocksa ange vilka atgarder som far foretas vid inspek-
tionen i enlighet med vad som anges i 4 §. Regeringen skall ocksa
utse en myndighet som skall narvara vid inspektionen. En inspek-
tion torde komma att avse verksamheter som i den svenska lag-
stiftningen betecknas som kérntekniska. Det huvudsakliga fére-
malet for en inspektion kan ocksa vara en verksamhet som inte
betecknas som karnteknisk utan som en verksamhet med strate-
giska produkter. En inspektion kan aven komma att réra verksam-
heter och platser pa vilka karntekniklagen eller lagen om strate-
giska produkter inte ar tillampliga. Beroende pa inspektionens om-
fattning bor darfér regeringen ha mojlighet att utse fler an en myn-
dighet att narvara vid inspektionen. En inspektion kan aktualiseas
med kort varsel. Det kan darfor vara lampligt att forbereda fragan
om vilken eller vilka myndigheter som kan komma i fraga for att
bitrdda vid inspektionen. En myndighet, som redan i forvdg genom
sarskilt beslut &r utsedd att ha sarskilt ansvar fér och narvara vid
inspektioner, kan i det inledande regeringsbeslutet fa narmare in-
struktioner.

En enskild som berdrs av en inspektion skall entigtra
stycket som huvudregel horas innan beslutet om genomférandet
fattas. Det ror sig om agare eller nyttjanderattshavare till fastighe-
ter eller annan egendom som kan bli foremal for inspektion, dvs.
de som har ett vasentligt intresse i saken. Utdver dgare och nytt-
janderattshavare kan exempelvis innehavare av ratt till viss pro-
duktionsmetod eller motsvarande bertéras. Ett hérande kan under-
latas endast om tiden inte medger det eller om ett hérande annars
skulle avsevart forsvara inspektionens genomforande. En inspek-
tion kan komma att ber6ra manga enskilda, t.ex. vid en omfattande
omgivningsprovtagning. IAEA:s dnskemal om tilltrade skulle i s&-
dana fall ofta kunna tillgodoses med tillampning av allemansratten
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eller med hjalp av de mdjligheter som protokollet ger i fraga om
att erbjuda alternativa undersokningsobjekt. Det forhallandet att
en stor och obestamd krets av rattighetshavare berérs kan utgéra
skal att underlata ett hérande liksom da& man kan befara ren
obstruktion.

38

En myndighet som skall narvara vid inspektionen far fatta besluta
om verkstalligheten. | de fall da fler &an en myndighet har utsetts
torde verkstallighetsbesluten begransas till de fragor som rér myn-
dighetens ansvarsomrade. For att undvika oklarheter bor darfor re-
geringen i sitt inledande beslut om inspektonen precisera de med-
verkande myndigheternas roller. Flera situationer kan forvantas
uppsta under en inspektion da verkstallighetsbeslut av skilda slag
maste fattas. Det kan bl.a. komma att réra sig om fragor om alter-
nativa undersokningsobjekt. Fragor av sarskild vikt skall av myn-
digheten hanskjutas till regeringens bedémning. Myndigheten av-
gor pa eget ansvar vilken typ av fragor detta ar. Det kan t.ex. rora
sig om beddmningar pa platsen som ror svensk sakerhetspolitik.
En enskild, vars ratt berors av inspektionen pa satt som avsesi 2 §,
har ratt att fa en fraga provad av regeringen.

48

Bestammelsen anger vad som far forekomma vid en inspektion.

De beslut som skall fattas i samband med en inspektion far inte ga
utanfor de ramar som har anges da det avser ingrepp i enskildas
rattssfar. Uppréakningen i 4 8 omfattar de ataganden som galler

gentemot IAEA enligt artikel 6 i protokollet.

58

Det kan bli nédvandigt att begéara hjalp av polismyndighet fér ge-
nomférande av en inspektion. Det kan avse saval mojlighet till
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tilltrade till omraden eller anlaggningar som t.ex. avsparrningar.
Det ar regeringen eller den pa platsen ansvariga svenska myndig-
heten som kan gora en framstallan om polishandréackning. En sa-
dan framstallan skall noga ange vilka atgarder som behovs.

68

Enligt protokollets artikel 15 har IAEA skyldighet att uppratthalla

ett rigorost system for att sakerstélla effektivt skydd mot avsléjan-
de av kommersiella, tekniska och industriella hemligheter och an-
nan konfidentiell information som kommer till IAEA:s kannedom.
Svenska bestammelser som sekretess finns i sekretesslagen
(1980:100), se sarskilt 2 kap. 1 § och 8 kap. 6 §. Har innehaller pa-
ragrafen en erinran om intresset av att skydda foretags- och for-
svarshemligheter. Skyddet av hemliga uppgifter skall beaktas bade
vid regeringens beslut i anledning av en inspektion och vid verk-
stalligheten av ett beslut om inspektion.

52 Forslaget till lag om andring i lagen
(1984:3) om karnteknisk verksamhet

7a8

Protokollet innehaller ataganden i frdga om saval skyldighet att
foérse IAEA med information som skyldighet att ge IAEA tilltrade
for inspektioner. Dessa ataganden galler ocksa forsknings- och ut-
vecklingsverksamheter som roér kdrndmnen men som inte innefat-
tar fysisk hantering av kdrnamnen, se artiklarna 2 aioch 2 b i jam-
forda med artikel 18 a. Paragrafen innebér att de som bedriver sa-
dana verksamheter skall anméla detta till Statens karnkraftinspek-
tion. Genom att myndigheten ges kdnnedom om verksamheten
skapas forutsattningar att kunna fullgéra de ataganden som anges i
protokollet. Eftersom de verksamheter som nu ar i frdga ar nara
knutna till kdrnteknisk verksamhet, ar det lampligt att ta in be-
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stammelsen i kdrntekniklagen. Enligt 1 § galler lagen karnteknisk
verksamhet, m.m.

Undantagen i andra stycket motsvarar de undantag som féljer
av protokollets artikel 18 a.

17 8

Med andringarna i 17 8 blir skyldigheterna for verksamhetsutdvare
att lamna upplysningar till tillsynsmyndigheten och att ge tilltrdde
for kontroll heltackande. De omfattar alla som bedriver eller har
tillstand att bedriva karnteknisk verksamhet samt de som bedriver
sadan forsknings- eller utvecklingsverksamhet som avses i 7 a 8.
For den som bedriver karnteknisk verksamhet galler skyldigheter-
na oavsett om verksamheten omfattas av tillstandsplikt.
Protokollet innehaller inget undantag for verksamheter som inte
behover tillstand enligt svenska bestammelser. Det &ar alltsa
nodvandigt att skyldigheterna ocksa galler karntekniska
verksamheter som till foljd av undantagen i
karnteknikforordningen inte omfattas av tillstandsplikt. | fraga om
de nu namnda verksamheterna innebéar andringarna att det blir
mdjligt for de svenska myndigheterna att fullt ut fullgbra de
ataganden som galler enligt protokollet.

53 Forslaget till lag om andring i lagen
(1998:397) om strategiska produkter

5a8§

Protokollet innehaller ataganden ocksa i frdga om verksamheter
med kéarnteknisk utrustning men som inte innefattar fysisk hante-
ring av karnamnen. Den utrustning som avses i protokollet omfat-
tas av definitionerna i 2 § lagen om strategiska produkter. Genom
den nya 5 a § blir den som tillverkar, monterar eller pa annat satt
framstéller karnteknisk utrustning skyldig att underrdtta Statens
karnkraftinspektion om det. Genom att myndigheten ges kanne-



46 Effektiv kontroll av kirndmnen Ds 1999:52

dom om verksamheten skapas forutsattningar att kunna fullgéra de
ataganden som anges i protokollet, se artikel 2 a iv.

13a8§

Bestammelsen innebar att den som fran ett land utanfér Euratom
for in karnteknisk utrustning ar skyldig att underratta Statens karn-
kraftinspektion om det. Den utrustning som avses i protokollet om-
fattas av definitionerna i 2 § lagen om strategiska produkter. Ge-
nom att myndigheten ges kannedom om verksamheten skapas for-
utsattningar att kunna fullgéra de ataganden som anges i proto-
kollet, se artikel 2 a ix.

20 8

Genom andringen i 208 omfattar skyldigheterna att ge
upplysningar och att ge tilltrade for kontroll &ven de verksamheter
somavsesi5ag8ochl13as8.

20a §

Bestammelsen innebar att de skyldigheter som enligt 20 § galler
gentemot tillsynsmyndigheten ocksa skall géalla gentemot den som
utsetts som dvervakare av att de forpliktelser uppfylls som foljer
av Sveriges dverenskommelser i syfte att forhindra spridning av
karnvapen, dvs. i praktiken IAEA:s inspektorer och i den utstrack-
ning som foreskrivs av regeringen eller av den myndighet som re-
geringen utsett. Bestammelsen ar en motsvarighet till 17 § andra
stycket karntekniklagen. | fraga om de strategiska produkter som
omfattas av protokollet blir det med andringen i 20 § och den nya
20 a § mojligt att fullt ut fullgéra atagandena i enlighet med proto-
kollet
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Additional protocol

to the Agreement between the Repub-
lic of Austria, the Kingdom of Belgi-
um, the Kingdom of Denmark, the
Republic of Finland, the Federal Re-
public of Germany, the Hellenic Re-
public, Ireland, the Italian Republic,
the Grand Duchy of Luxembourg, the
Kingdom of the Netherlands, the Por-
tuguese Republic, the Kingdom of
Spain, the Kingdom of Sweden, the
European Atomic Energy Community
and the International Atomic Energy
Agency in implementation of Article
II1(1) and (4) of the Treaty on the Non-
proliferation of Nuclear weapons

Preamble

Whereas the Republic of Austria, the
Kingdom of Belgium, the Kingdom of
Denmark, the Republic of Finland, the
Federa Republic of Germany, the Hel-
lenic Republic, Ireland, the Italian Re-
public, the Grand Duchy of Luxembourg,
the Kingdom of the Netherlands, the
Portuguese Republic, the Kingdom of
Spain, the Kingdom of Sweden (he-
reinafter referred to as 'the States') and
the European Atomic Energy Community
(hereinafter referred to  as  Cthe
Community') are parties to an Agreement
between the States, the Community and
the International Atomic Energy Agency
(hereinafter referred to as the 'the
Agency') in implementation of Article
I11(1) and (4) of the Treaty on the Non-
proliferation of Nuclear Weapons
(hereinafter referred to as the 'Safeguards
Agreement'), which entered into force on
21 February 1997;

Bilaga

Tilldggsprotokoll
till avtalet mellan Konungariket Bel-
gien, Konungariket Danmark, Repu-
bliken Finland, Republiken Grekland,
Irland, Republiken Italien, Storher-
tigdomet Luxemburg, Konungariket
Nederléinderna, Republiken Portugal,
Konungariket Spanien, Konungariket
Sverige, Forbundsrepubliken Tysk-
land, Republiken Osterrike, Europe-
iska  Atomenergigemenskapen och
TAEA rorande tillimpningen av artikel
L1 och IIl.4 i fordraget om for-
hindrande av spridning av kiirnvapen

Ingress

Konungariket Belgien, Konungariket
Danmark, Republiken Finland, Republi-
ken Grekland, Irland, Republiken Italien,
Storhertigddomet  Luxemburg, Kon-
ungariket Nederlanderna, Republiken
Portugal, Konungariket Spanien, Kon-
ungariket Sverige, Forbundsrepubliken
Tyskland, Republiken Osterrike (nedan
kallade staterna) och Europeiska atom-
energigemenskapen (nedan kallad Eur-
atom) ar parter i ett avtal (nedan kallat
avtalet om kontroll av kdrnamne) mellan
staterna, Euratom och Internationella
atomenergiorganet (nedan kallat IAEA)
rorande tillAmpningen av artikel Ill.1 och
.4 i Fordraget om forhindrande av
spridning av karnvapen, vilket avtal
tradde i kraft den 21 februari 1977.
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Aware of the desire of the international  Parterna  erkdnner  varldssamfundets

community to further enhance nuclear 6nskan att ytterligare starka atgarderna

non-proliferation by strengthening the for att forhindra spridningen av karnva-

effectiveness and improving the efficien-  pen genom att géra IAEA:s system for

cy of the Agency’ s safeguards system; kontroll av kdrnamne effektivare och mer
andamalsenliga.

Recalling that the Agency must take intoParterna erinrar om att IAEA vid genom-
account in the implementation of safe-forandet av kontroll av kdrndmne maste
guards the need to avoid hampering théeakta fdljande krav: Den ekonomiska
economic and technological developmenbch tekniska utvecklingen i Euratoms
in the Community or international co- medlemsstater och det internationella
operation in the field of peaceful nuclearsamarbetet rérande karnteknikens fred-
activities, to respect health, safety, phydiga anvandning far inte hammas; gall-
sical protection and other security provi-ande bestammelser i friga om halsa, s&-
sions in force and the rights of individu- kerhet och fysiskt skydd och 6vriga séa-
als, and to take every precaution to prokerhetsbestammelser maste foljas; de
tect commercial, technological and in-enskildas rattigheter maste respekteras;
dustrial secrets as well as other confialla forsiktighetsatgarder maste vidtas for
dential information coming to its know- att skydda kommersiella, tekniska och
ledge; industriella hemligheter och annan
konfidentiell information som kommer
till IAEA:s k&dnnedom.

Whereas the frequency and intensity oDe atgarder som beskrivs i detta proto-
activities described in this Protocol shallkoll skall vidtas s& frekvent och med
be kept to the minimum consistent withs&ddan kraft att de Gverensstammer med
the objective of strengthening the effec-malet att gora IAEA:s kontroll av karn-
tiveness and improving the efficiency ofamne effektivare och mer andamalsenli-
Agency safeguards; ga.

Now therefore the Community, the StatesEuratom, staterna och IAEA har sélunda
and the Agency have agreed as follows: enats om féljande:
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Relationship between the Protocol and
the Safeguards Agreement

Articlel

The provisions of the Safeguards
Agreement shall apply to this Protocol to
the extent that they are relevant to and
competible with the provisions of this
Protocol. In case of conflict between the
provisions of the Safeguards Agreement
and those of this Protocol, the provisions
of this Protocol shall apply.

Provision of information

Article 2

Samband mellan protokollet och av
talet om kontroll av kiirnimne

Artikel 1

Bestammelserna i avtalet om kontroll av
karnamne skall tillampas pa foreliggande
protokoll i den utstrackning de &r av

betydelse for och foérenliga med be-

stimmelserna i protokollet. Om be-

stammelserna i avtalet om kontroll av

karnamne inte stammer 6verens med dem
i protokollet, skall bestdmmelserna i

protokollet gélla.

Informationsskyldighet

Artikel 2

(a) Each State shall provide the Agencya) Varje stat skall tillstélla IAEA en de-

with a declaration containing the in-

formation identified in sub-para-
graphs (i), (i), (iv), (ix) and (x). The

klaration innehdllande de uppgifter
som réknas upp i punkterna i, ii, iv, ix
och x nedan. Euratom skall tillstélla

Community shall provide the Agency
with a declaration containing the in-
formation identified in sub-para-
graphs (v), (vi) and (vii). Each State
and the Community shall provide the
Agency with a declaration containing
the information identified in sub-pa-
ragraphs (iii) and (viii).

(i) A general description of and in-
formation specifying the loca-

tion of nuclear fuel cycle-related
research and development
activities not involving nuclear

material carried out anywhere
that are funded, specifically
authorised or controlled by, or

IAEA en deklaration innehéllande de
uppgifter som réaknas upp i punkterna
v, vi och vii nedan. Var och en av
staterna samt Euratom skall tillstalla
IAEA en deklaration innehéllande de
uppgifter som réaknas upp i punkterna
iii och viii nedan.

i) En allmén redogérelse, med
uppgifter om var sadan forsk-
nings- och utvecklingsverksam-
het relaterad till k&rnbransle-
cykeln bedrivs och som inte
innefattar karnamne, och som
finansieras eller star under till-
syn av den berdrda staten, eller
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(ii)

carried out on behaf of, the
State concerned.

Information identified by the
Agency on the basis of expected
gains in effectiveness or effici-
ency, and agreed to by the State
concerned, on operational acti-
vities of safeguards relevance at
facilities and locations outside
facilities where nuclear material
is customarily used.

(i) A general description of each

building on each site, including
its use and, if not apparent from
that description, its contents.
The description shall include a
map of the site.

(iv) A description of the scale of

v)

operations for each location en-
gaged in the activities specified
in Annex | to this Protocol.

Information specifying the lo-

cation, operational status and
the estimated annual production
capacity of uranium mines and
concentration plants and thori-
um concentration plants in each
State, and the current annual
production of such mines and
concentration  plants.  The
Community shall provide, on

request by the Agency, the cur-
rent annual production of an in-
dividual mine or concentration

i)

ii)

v)

som bedrivs med sarskilt till-
stdnd av eller for den berérda
statens rékning.

De uppgifter som IAEA med
sikte pa att uppna battre effek-
tivitet och &andamalsenlighet
fortecknat och fatt godkanda av
den berérda staten och som ror
driftsverksamhet av betydelse
for kontroll av k&rnamne vid
anlaggningar och pa platser
utanfér anléaggningar déar karn-
amne anvands regelmassigt.

En allman beskrivning av varje

byggnad pa respektive omrade,
inbegripet byggnadens anvand-
ningsomrade och innehall, om
det senare inte omedelbart
framgar av beskrivningen. Till

beskrivningen skall fogas en
karta 6ver omradet.

En beskrivning av verksamhet-
ens storlek for varje plats med
sadan verksamhet som anges
bilaga | till detta protokoll.

Exakta uppgifter om geografiskt
lage, operativ status och
berdknad arlig produktionska-
pacitet fér urangruvor och an-
rikningsanlaggningar foér uran
och torium i varje stat, samt den
aktuella samlade arspro-
duktionen vid sadana gruvor
och anrikningsanlaggningar.
Euratom skall pa IAEA:s bega-
ran lamna uppgift om aktuell
arsproduktion for en enskild
gruva eller anrikningsanlagg-
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(vi)

plant. The provision of this in-
formation does not require de-
tailed nuclear material account-
ancy.

Information regarding source
material which has not reached
the composition and purity suit-
able for fuel fabrication or for
being isotopically enriched, as
follows:

(a) the quantities, the chemical
composition, the use or in-
tended use of such material,
whether in nuclear or non-
nuclear use, for each loca-
tion in the States at which
the material is present in
guantities exceeding 10
tonnes of uranium and/or 20
tonnes of thorium, and for
other locations with quanti-
ties of more than 1 tonne,
the aggregate for the States
as a whole if the aggregate
exceeds 10onnes of urani-
um or 20 tonnes of thorium.
The provision of this infor-
mation does not require de-
tailed nuclear material ac-
countancy;

(b) The quantities, the chemical
composition and the desti-
nation of each export from
the States to a State outside
the Community, of such
material for specifically non-
nuclear purposes in
guantities exceeding:

Vi)

ning. For lamnandet av dessa
uppgifter kravs ingen utforlig
bokforing av kédrndmne.

Uppgifter om karnramaterial
som inte uppnatt den samman-
sattning och renhet som kravs
for  bransletillverkning eller
isotopanrikning, enligt féljande:

a) Mangder, kemisk samman-
sattning, anvandningsomra-
de eller avsett anvandnings-
omrade, saval nukleart som
icke-nukleart, for sadant
material, for respektive plats
i staterna dar materialet
foreligger i mangder éver 10
ton uran och/eller 20 ton
torium, och for Ovriga
platser, med 6ver 1 ton pa
varje plats, i form av to-
talmangden for staterna som
helhet i det fall d& denna
totalmangd &verskrider 10
ton uran eller 20 ton torium.
For lamnandet av dessa
uppgifter kravs ingen utfor-
lig bokféring av kdrnamne.

b) Mangder, kemisk samman-
sattning och bestammelseort
for varje exportleverans fran
staterna till en stat utanfor
Euratom av sadant material
for vilket anvandningsom-
radet angetts som icke-nuk-
leart och vid méangder som

Overskrider foljande:
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c)

(1) 10 tonnes of uranium, or
for successive exports of
uranium to the same
state, each of less than
10 tonnes, but exceeding
a total of 10 tonnes for
the year;

(2) 20 tonnes of thorium, or
for successive exports of
thorium to the same
State, each of less than
20 tonnes, but eeeding
a total 20 tonnes for the
year;

the quantities, chemical

composition, current loca-

tion and use or intended use
of each import into the Sates
from outside the Community

of such material for specifi-

cally non-nuclear purposes
in quantities exceeding:

(1) 10 tonnes of uranium, or
for successive imports of
uranium each of less
than 10 tonnes, but
exceeding a total of 10
tonnes for the year;

(2) 20 tonnes of thorium, or
for successive imports of
thorium each of less

1) 10 ton uran per leverans,
eller en arlig totalmangd
av 10 ton i de fall det ar
friga om en serie uran-
leveranser till samma
stat med mindre an 10
ton i varje leverans.

2) 20 ton torium per leve-
rans, eller en arlig to-
talmangd av 20 ton i de
fall det ar fraga om en
serie  toriumleveranser
il samma stat med
mindre &n 20 ton i varje
leverans.

c) Méangder, kemisk samman-

sattning, aktuell forvarings-
plats samt anvandningsom-
rade eller avsett anvand-
ningsomrade for varje im-
portleverans till staterna fran
nagon stat utanfor Euratom
av sadant material for vilket
anvandningsomradet angetts
som icke-nukleart och vid
mangder som &verskrider
féljande:

1) 10 ton uran per leverans,
eller en arlig totalmangd
av 10 ton i de fall det &r
friga om en serie

uranleveranser med
mindre &n 10 ton i varje
leverans.

2) 20 ton torium per leve-
rans, eller en arlig to-
talméngd av 20 ton i de
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(vii) (a) Information

(b) information

than 20 tonnes, but
exceeding a tota of 20
tonnes for the year;

it being understood that
there is no requirement to
provide information on such
material intended for a non-
nuclear use once it is in its
non-nuclear end-use form.

regarding the
guantities, uses and loca-
tions of nuclear material ex-
empted from safeguards
pursuant to Article 37 of the
Safeguards Agreement;

regarding the
quantities (which may be in
the form of estimates) and
uses at each location, of
nuclear material exempted
from safeguards pursuant to
Article 36(b) of the Safe-
guards Agreement but not
yet in a non-nuclear end-use
form, in quantities exceed-
ing those set out in Article
37 of the Safeguards
Agreement. The provision of
this information does not
require detailed nuclear
material accountancy.

vii) a)

b)

fall det ar fraga om en
serie  toriumleveranser
med mindre &n 20 ton i
varje leverans.

Det foreligger salunda ingen
informationsskyldighet ~ for
material avsett for icke-
nukledr anvéndning nar det
val foreligger i sin icke-
nukledra slutanvandnings-
form.

Uppgifter om méangder, an-
vandningsomraden och for-
varingsplatserfor kadrndmne
som ar undantagna fran
kontroll av kdrndmne enligt
artikel 37 i avtalet om kon-
troll av kédrndmne.

Uppgifter om mangder (&ven
i form av uppskattningar)

och  anvandningsomraden
for varje enskild for-
varingsplats i frdiga om

kadrndmne som ar undantaget
frdn kontroll av karnamne
enligt artikel 36 b i avtalet
om kontroll av karnamne
men som annu inte fo-
religger i icke-nuklear slut-
anvandningsform, i de fall
mangderna Overskrider dem
som anges i artikel 37 i av-
talet om kontroll av kéarn-
amne. FoOr lamnandet av
dessa uppgifter kravs ingen
utférlig bokféring av karn-
amne.
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(viii) Information regarding the loca

tion or further processing of
intermediate or high-level waste
containing  plutonium,  high
enriched uranium or uranium-
233 on which safeguards have
been terminated pursuant to
Article 11 of the Safeguards
Agreement. For the purpose of
this paragraph, further
processing’ does not include
repackaging of the waste or its
further conditioning not
involving the separation of
elements, for storage or dispo-
sal.

(ix) The following information re-

garding specified equipment
and non-nuclear material listed
in Annex Il

(a) for each export out of the
Community of such equip-
ment and material: the
identity, quantity, location
of intended use in the recei-
ving State and date or, as
appropriate, expected date,
of export;

(b) on specific request by the
Agency, confirmation by the
importing State of informa-
tion provided to the Agency
by a State outside of the
Community concerning the
export of such equipment
and material to the import-
ing State.

viii) Uppgifter om var man forvarar

iX)

eller vidarebehandlar mellan-
eller hdgaktivt plutoniumhaltigt

avfall, hoganrikat uran eller

uran-233 dar kontroll av karn-

amne har upphdrt i enlighet med
artikel 11 i avtalet om kontroll

av karndmne. Begreppet
"vidarebearbetning" i denna
punkt innefattar inte ompack-

ning av avfallet eller ytterligare

bearbetning dér separation av
grundamnen inte ingar for lag-
ring eller slutférvaring.

Foljande uppgifter om séarskild
utrustning och icke-nukleért
material som fortecknas i bilaga
1

a) For varje exportleverans fran
Euratom av utrustning och
material av ovannamnt slag:
beteckning, mangd, avsedd
anvandningsplats i
mottagarstaten samt faktiskt
eller planerat exportdatum.

b) P4 sarskild begaran av
IAEA, ett bekraftande fran
mottagarstaten av de upp-
gifter som lamnats till IAEA
av en stat utanfor Euratom
och som ror exporten av
material och utrustning av
ovannamnt slag till motta-
garstaten.
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(x) General plans for the succeed-

ing 10-year period relevant to
the development of the nuclear
fuel cycle (including planned
nuclear fuel cyclerelated re-
search and development activi-
ties) when approved by the
appropriate authorities in the
State.

Oversiktsplaner for den kom-
mande tioarsperioden rérande
utveckling av karnbrénslecykeln
(déribland planerad forsknings-
och utvecklingsverksamhet
relaterad till kérnbranslecykeln)
sedan de blivit godkénda av de
behdriga myndigheterna i den
berdrda staten.

(b) Each State shall make every reasorb) Varje stat skall gdra varje rimlig
able effort to provide the Agency
with the following information:

@)

(ii)

A general description of and
information specifying the loca-
tion of nuclear fuel cycle-related
research and development
activities not involving nuclear

material which are specifically
related to enrichment, repro-
cessing of nuclear fuel or the
processing of intermediate or
high-level waste containing
plutonium, high  enriched

uranium or uranium-233 that
are carried out anywhere in the
State concerned but which are
not funded, specifically authori-
sed or controlled by, or carried
out on behalf of, that State. For
the purpose of this paragraph
'processing” of intermediate or
high-level waste does not in-
clude repackaging of the waste
or its conditioning not involving

the separation of elements, for
storage or disposal.

A general description of activi-
ties and the identity of the

anstréngning for att forse IAEA med
féljande information:

i)

i)

En allman redogorelse med ex-
akta uppgifter om var sadan
forsknings- och utvecklings-

verksamhet som ar relaterad till
karnbranslecykeln bedrivs i den
berdrda staten, och som inte in-
nefattar kdrndmne och som &r
speciellt inriktad pa anrikning,

upparbetning av karnbransle
eller bearbetning av mellan-
eller hdgaktivt plutoniumhaltigt

avfall, hoéganrikat uran eller

uran-233, men som inte finan-
sieras eller star under tillsyn av
den berdrda staten eller bedrivs
med sarskilt tillstind av den
berérda staten eller for dess
rakning. Begreppet bearbetning
av mellan- eller hdgaktivt plu-

toniumhaltigt avfall i denna

punkt innefattar inte ompack-
ning av avfallet eller bearbet-
ning dar separation av grund-
amnen inte ingar for lagring

eller slutférvaring.

En allméan beskrivning av verk-
samheten, samt uppgift om den
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person or entity carrying out
such activities, a locations
identified by the Agency outside
a ste which the Agency
considers might be functionally
related to the activities of that
site. The provision of this in-
formation is subject to a specific
request by the Agency. It shdl
be provided in consultation with
the Agency and in a timely
fashion.

(c) On request by any or all of thec)

Agency, a State or the Community, as
appropriate, shall provide amplifi-
cations or clarifications of any infor-
mation provided under this Article, in
so far as relevant for the purpose of
safeguards.

Article 3

(a) Each State or the Community, ora)

both, as appropriate, shall provide to
the Agency the information identified
in Article 2(a)(i), (i), (iv), (v),
(vi)(@), (vii) and (x) and Article
2(b)(i) within 180 days of the entry
into force of this Protocol.

(b) Each State or the Community, orb)

both, as appropriate, shall provide to
the Agency, by 15 May of each year,

updates of the information referred to
in paragraph (a) for the period

covering the previous calendar year.
If there has been no change to the in-
formation previously provided, each

State or the Community, or both, as
appropriate, shall so indicate.

person eller det organ som be-
driver den verksamhet, pa plat-
ser utanfor ett omrade vilka an-
getts av IAEA, som enligt IAEA
skulle kunna vara funktions-
massigt forknippad med verk-
samheten inom detta omrade.
Denna information skall lamnas
nar IAEA s sarskilt begar. Den
skall lamnas i samrdd med
IAEA och utan dréjsmal.

Pa begaran av IAEA skall, i den man
det &ar av betydelse for kontroll

av karnamne, en stat eller Euratom,
eller i tillampliga fall bada, lamna

kompletteringar eller klarlagganden
rérande uppgifter som lamnats i en-
lighet med denna artikel.

Artikel 3

Varje stat eller Euratom, eller i til-
lampliga fall bada, skall tillstalla
IAEA de uppgifter som réknas upp i
artikel 2 ai, 2 aiiiiv, 2 avi a, 2 a vii,
2 axoch 2 biinom 180 dagar efter
det att detta protokoll har trétt i kraft.

Varje stat eller Euratom, eller i til-
lampliga fall bada, skall arligen se-
nast den 15 maj tillstélla IAEA in-
formation om hur de uppgifter som
avses i punkt a ovan har foréandrats
under det narmast foregaende kalen-
deraret. Om inga forandringar har
intréffat i tidigare lamnade uppgifter,
skall varje stat eller Euratom, eller i
tilampliga fall bada, ange detta.
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(c) The Community shall provide to the

(d) Each State shall

)
Agency, by 15 May of each year, the
information identified in Article
2(a)(vi)(b) and (c) for the period
covering the previous calendar year.

provide to thed)
Agency on a quarterly basis the
information identified in Article
2(a)(ix)(a). This information shall be
provided within 60 days of the end of
each quarter.

(e) The Community and each State shak)

(f)

(g) Each State shall

provide to the Agency the informa-
tion identified in Article 2(a)(viii)
180 days before further processing is
carried out and, by 15 May of each
year, information on changes in
location for the period covering the
previous calendar year.

Euratom skall arligen senst den 15
maj tillstalla IAEA de upgifter som
raknas upp i artikel 2 a vi b ¢ och som
omfattar narmast foregdende
kalenderar.

Varje stat skall varje kvartal tillstélla
IAEA de uppgifter som réknas upp i
artikel 2 a ix a. Uppgifterna skall
lamnas inom 60 dagar efter utgangen
av respektive kvartal.

Euratom och varje stat skall tillstalla
IAEA de uppgifter som réknas upp i

artikel 2 a viii 180 dagar innan vida-

rebearbetning sker, samt arligen
senast den 15 maj uppgifter om de
byten av forvaringsplats som skett
under narmast foregadende kalenderar.

Each State and the Agency shallf) Varje stat och IAEA skall traffa éver-

agree on the timing and frequency of
the provision of the information
identified in Article 2(a)(ii).

provide to theg)
Agency the information in Article

2(a)(ix)(b) within 60 days of the
Agency's request.

Complementary Access

Article 4

enskommelse om pa vilka tidpunkter
och hur ofta de uppgifter som réknas
upp i artikel 2 a ii skall lamnas.

Varje stat skall tillstalla IAEA de
uppgifter som réknas upp i artikel 2 a
ix b inom 60 dagar efter det att IAEA
begart det.

Kompletterande tilltride

Artikel 4

The following shall apply in connection Féljande géller i samband med genom-

with the

implementation of comple- forandet av kompletterande tilltrAde i

mentary access under Article 5 of thisenlighet med artikel 5 i protokollet:
Protocol:
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(8) The Agency shall not mechanistically
or systematically seek to verify the
information referred to in Article 2;

a) IAEA far inte pa ett mekaniskt eller

systematiskt sétt forsoka verifiera de
uppgifter som avses i artikel 2; dock
skall IAEA &ga tilltréde till foljande
platser:

however, the Agency shall have
access to:
(i) any location referred to in i)

(ii)

(i) any

() (i)

Article 5(a)(i) or (ii) on a se-
lective basis in order to assure
the absence of undeclared nu-
clear material and activities;

any location referred to in i)
Article 5(b) or (c) to resolve a
question relating to the correct-
ness and completeness of the in-
formation provided pursuant to
Article 2 or to resolve an in-
consistency relating to that in-
formation;

location referred to in iii)
Article 5(a)(iii) to the extent
necessary for the Agency to
confirm, for safeguards purpo-

ses, the Community's, or, as
appropriate, a State's declaration

of the decommissioned status of

a facility or location outside
facilities where nuclear material

was customarily used.

Except as provided in paragraphb) i)
(i), the Agency shall give the
State concerned, or for access
under Article 5(a) or under
Article 5(c) where nuclear
material is involved, the State
concerned and the Community,
advance notice of access of at
least 24 hours.

Varje plats som avses i artikel 5
a i eller ii for vilka IAEA be-
domer tilltrdde som nddvandigt
for att forvissa sig om att det
inte finns odeklarerat karnamne
och odeklarerad verksamhet.

Varje plats som avses i artikel 5

b eller ¢ for att reda ut fragor

om riktigheten och fullstandig-

heten hos de uppgifter som
lamnats i enlighet med artikel 2

eller for att reda ut bristande

Overensstammelse i sadana
uppagifter.

Varje plats som avses i artikel 5
a iii i den utstréckning det &r
nddvandigt for IAEA att i kon-
troll av karndmnesyfte styrka
Euratoms, eller i tillampliga fall
en stats, deklaration om att en
anlaggning eller plats utanfér en
anlaggning, dar karnamne
anvants regelmassigt, ar nedlagt.

Med undantag av vad som fore-
skrivs i punkt ii nedan skall
IAEA minst 24 timmar i férvag
g6ra en anmalan till den berdrda
staten om tilltrade, eller vid
tilltrade enligt artikel 5 a eller 5
¢ da karnamne &r inbegripet, till
den berdrda staten och Euratom.
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(if) For accessto any place on a site
that is sought in conjunction
with design information verifi-
cation visits or ad hoc or routine
inspections on that site, the
period of advance notice shall,
if the Agency so reguests, be at
least two hours but, in ex-
ceptional circumstances, it may
be less than two hours.

(c) Advance notice shall be in writing c)

and shall specify the reasons for
access and the activities to be carried
out during such access.

(d) In the case of a question or incon-d)

sistency, the Agency shall provide the
State concerned and, as appropriate,
the Community with an opportunity
to clarify and facilitate the resolution
of the question or inconsistency.
Such an opportunity will be provided
before a request for access, unless the
Agency considers that delay in access
would prejudice the purpose for
which the access is sought. In any
event, the Agency shall not draw any
conclusions about the question or
inconsistency  until the  State
concerned and, as appropriate, the
Community have been provided with
such an opportunity.

(e) Unless otherwise agreed to by thee)

State concerned, access shall only
take place during regular working
hours.

For tilltrade till platser pa ett

omrade som besoks i samband
med verifiering av anlagg-

ningsbeskrivningar eller i sam-

band med speciella inspektioner
eller rutininspektioner pa det

aktuella omradet, skall fristen

for forhandsanmalan, om IAEA

sa begar, vara minst tva timmar;
i undantagsfall far den dock

vara kortare.

i)

Foérhandsanmélan skall vara skriftlig
och innehdlla de narmare skalen for
tilltrade och de atgarder som kommer
att vidtas under densamma.

Om det uppstar fragor eller fram-
kommer bristande 6verensstammelse
skall IAEA bereda den berorda sta-
ten, och i tillampliga fall Euratom,
tillfalle att klargora frdgorna och den
bristande dverensstammelsen och att
bidra till att reda ut dem. Sadant till-
falle skall lamnas fére en begdran om
tilltrade, sdvida inte IAEA anser att
en forsening av tilltradet skulle kunna
vara till nackdel for det syfte for
vilket tilltradet begérs. Under alla
omstandigheter far IAEA inte dra
nagra slutsatser om fragan eller den
bristande Overensstdmmelsen forran
den berérda staten, och i tillampliga
fall Euratom, har beretts sadant till-
falle.

Sévida den berorda staten inte gatt
med pa& annat far tilltradet ske bara
under ordinarie arbetstid.
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(f) The State concerned, or for access

access to:

(@ ()

(c) Any

f)
under Article 5(@) or under Article
5(c) where nuclear material is invol-
ved, the State concerned and the
Community, shall have the right to
have agency inspectors accompanied
during their access by its representa
tives and, as appropriate, by Com-
munity inspectors provided that
Agency inspectors shall not thereby
be delayed or otherwise impeded in
the exercise of their functions.

Article 5

any place on a site;

(i) any location identified under
Article 2(a)(v) to (viii);

(iii) any decommissioned facility or
decommissioned location out-
side facilities where nuclear
material was customarily used.

(b) Any location identified by the State b)

concerned under Article 2(a)(i),
Article 2(a)(iv), Article 2(a)(ix)(b) or
Article 2(b), other than those referred
to in paragraph (a)(i), provided that if
the State concerned is unable to
provide such access, that State shall
make every reasonable effort to
satisfy Agency requirements, without
delay, through other means.

location specified by the c)
Agency, other than locations referred
to in paragraphs (a) and (b), to carry

Den berérda staten, eller bade den
berdrda staten och Euratom vid till-

trade enligt artikel 5 a eller 5 ¢ da
kdrndmne ar inbegripet, har ratt att
under tilltradet |ata IAEA:s inspekto-

rer atféljas av foretradare for den be-
rérda staten, och i tillampliga fall av

inspektorer frAn Euratom, savida inte
IAEA:s inspektorer déarigenom forse-

nas eller p& annat satt hindras i sin
tjansteutévning.

Artikel 5

Each State shall provide the Agency withVar och en av staterna skall ge IAEA
tilltrade till foljande platser:

Alla platser inom ett omrade.

a) i)
ii) Alla platser som avses i artikel 2
a v-viii.

iii) Varje nedlagd anlaggning eller
varje nedlagd plats utanfér en
anlaggning dar karndmne re-
gelmassigt anvénts.

Alla platser som angetts av den be-
rorda staten i enlighet med artikel 2 a
i,2aiv, 2 aix b eller 2 b, utbver dem
som avses i punkt a i ovan. Om den
berorda staten ar ur stand att lamna
sadant tilltrade, skall den gora varje
rimlig anstrangning for att pd andra
satt tillmotesgd IAEA:s krav utan
drojsmal.

Alla platser som angetts av IAEA, ut-
Over dem som avses i punkterna a och
b ovan, i syfte att utféra platsspe-



Ds 1999:52 Effektiv kontroll av kérndmmen 61

out location-specific environmental
sampling, provided that if the State
concerned is unable to provide such
access, that State shall make every
reasonable effort to satisfy Agency
requirements, without delay, at
adjacent locations or through other
means.

cifik omgivningsprovtagning. Om
den berorda staten &r ur stand att
lamna sadant tilltrade, skall den gora
varje rimlig anstrangning for att till-
motesga IAEA:s krav genom tilltrade
till narliggande platser eller pa andra
satt utan dréjsmal.

Article 6 Artikel 6

When implementing Article 5, the Vid tillampningen av artikel 5 far IAEA
Agency may carry out the following vidta féljande atgarder:
activities:

(a) for access in accordance with Articlea) | samband med tilltréde enligt artikel

5(a)(i) or (iii): visual observation;
collection of environmental samples;
utilisation of radiation detection and
measurement devices; application of
seals and other identifying and tam-
per indicating devices specified in
Subsidiary Arrangements; and other
objective measures which have been
demonstrated to be technically
feasible and the use of which has
been agreed by the Board of Gover-
nors (hereinafter referred to as 'the
Board") and following consultations
between the Agency, the Community
and the State concerned.

(b) For access in accordance with Articleb)

5(a)(ii): visual observation; item
counting of nuclear material; non-
destructive measurements and samp-
ling; utilisation of radiation detection
and measurement devices; examina-
tion of records relevant to the quan-
tities, origin and disposition of the
material; collection of environmental

5 a i eller 5 a iii: okularbesiktning;

insamling av omgivningsprov; an-

vandning av utrustning for detekte-
ring och matning av stralning; an-
bringande av sigill eller annan iden-
tifikationsmérkning och anordningar
specificerat i tillaggsregler som pavi-
sar intrang eller annan manipulation;
samt andra tekniskt beprévade ob-
jektiva atgarder, vars anvandning har
godkants av IAEA:s styrelse och efter
samrad mellan IAEA, Euratom och
den berorda staten.

| samband med tilltrade enligt artikel
5 a ii: okularbesiktning, rékning av
poster av karnamne, oforstérande
matning och provtagning, anvandning
av utrustning for detektering och
métning av strélning, genomgang av
dokument med uppgifter om ma-
terialets mangder, ursprung och dis-
position, insamling av omgivnings-
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samples, and other objective measu-
res which have been demonstrated to
be technically feasible and the use of
which has been agreed by the Board
and following consultations between
the Agency, the Community and the
State concerned.

(c) For access in accordance with Articlec)

5(b): visual observation; collection of
environmental samples; utilisation of
radiation detection and measurement
devices; examination of safeguards
relevant production and shipping
records; and other objective measures
which have been demonstrated to be
technically feasible and the use of
which has been agreed by the Board
and following consultations between
the Agency and the State concerned.

(d) For access in accordance with Articled)

5(c), collection of environmental
samples and, in the event the results
do not resolve the question or incon-
sistency at the location specified by
the Agency pursuant to Article 5(c),
utilisation at that location of visual
observation, radiation detection and
measurement devices, and, as agreed
by the State concerned and, where
nuclear material is involved, the
Community, and the Agency, other
objective measures.

Article 7

(a) On request by a State, the Agency and)

that State shall make arrangements
for managed accessunder this
Protocol in order to prevent the dis-

provmaterial, samt andra tekniskt
beprovade objektiva atgarder, vars
anvandning har godkénts av IAEA:s
styrelse och efter samrdd mellan
IAEA, Euratom och den berdrda sta-
ten.

| samband med tilltrade enligt artikel
5 b: okularbesiktning, insamling av
omgivningsprov, anvandning av ut-
rustning for detektering och métning
av stralning, genomgang av produk-
tions- och leveransdokument av be-
tydelse for kontroll av k&rndmne,
samt andra tekniskt beprévade ob-
jektiva atgarder, vars anvandning har
godkants av IAEA:s styrelse och efter
samrad mellan IAEA och den berdrda
staten.

| samband med tilltrade enligt artikel
5c: insamling av omgivningsprov
samt, i de fall resultaten inte gor att
frdgan eller den bristande 6verens-
stammelsen kan redas ut for den plats
som IAEA angett i enlighet med
artikel 5 ¢, anvandande pa den aktu-
ella platsen av okularbesiktning, ut-
rustning fér detektering och métning
av stralning samt efter Overens-
kommelse med den berdrda staten,
och da karnamne &ar inbegripet, efter
Overenskommelse mellan Euratom
och IAEA andra objektiva atgarder.

Artikel 7

Pa begaran av en stat skall IAEA och
den berdrda staten ombesdérja reglerat
tilltréde inom ramen for detta
protokoll i syfte att forhindra att
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semination of proliferation sensitive
information, to meet safety or
physical protection requirements, or
to protect proprietary or commerci-
aly sensitive information. Such
arrangements shall not preclude the
Agency from conducting activities
necessary to provide credible assu-
rance of the absence of undeclared
nuclear materials and activities at the
location in question, including the
resolution of a question relating to
the correctness and completeness of
the information referred to in Article
2 or of an inconsistency relating to
that information.

(b) A State may, when providing theb)

information referred to in Article 2,
inform the Agency of the places at a
site or location at which managed
access may be applicable.

kansliga uppgifter om icke-spridning
kommer ut till obehoriga, att uppfylla
krav pa& sakerhet eller fysiskt skydd
och att skydda information som for
innehavaren ar kommersiellt eller pa
annat satt kanslig. Sddana atgarder far
inte hindra IAEA fran att vidta
atgarder som kravs for att fa fram
trovardiga garantier for att det inte
finns odeklarerat karnamne och
odeklarerat verksamhet pa den aktu-
ella platsen, vari ingar att reda ut
fragor om riktigheten och fullstan-
digheten hos uppgifter som avses i
artikel 2 och reda ut bristande dver-
ensstammelse i friga om sadana
uppgifter.

En stat far nar den lamnar de uppgif-
ter som avses i artikel 2 underratta
IAEA om de stéllen, inom ett omrade
eller en plats, dar reglerat tilltrdde kan
vara tillampligt.

| avvaktan p& att eventuella nédvan-
diga tillaggsregler skall tréada i kraft
far en stat anvanda sig av reglerat
tilltrade i Gverensstammelse med be-
stdmmelserna i punkt a ovan.

(c) Pending the entry into force of anyc)
necessary Subsidiary Arrangements, a
State may have recourse to managed
access consistent with the provisions
of paragraph (a).

Article 8 Artikel 8

Nothing in this Protocol shall preclude alngenting i detta protokoll skall hindra en
State from offering the Agency access testat fran att ge IAEA tilltrade till platser
locations in addition to those referred toutdver dem som avses i artiklarna 5 och 9
in Articles 5 and 9 or from requesting theeller fran att begara att IAEA skall
Agency to conduct verification activities genomféra kontroller pa en viss plats.
at a particular location. The AgencylAEA skall goéra varje rimlig an-
shall, without delay, make every strangning for att utan dréjsmal tillmo-
reasonable effort to act on such a requestesga en sadan begéaran.
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Article9

Each State shall provide the Agency with
access to locations specified by the
Agency to carry out wide-area environ-
mental sampling, provided that if a State
is unable to provide such access that
State shall make every reasonable effort
to satisfy Agency requirements at alter-
native locations. The Agency shall not
seek such access until the use of wide-
area environmental sampling and the
procedural arrangements therefor have
been approved by the Board and

Artikel 9

Var och en av staterna skall ge IAEA
tilltrade till platser som IAEA anger for
att genomféra omfattande omgivnings-
provtagning, men om en stat ar ur stand
att lamna sadant tilltrade skall den gora
varje rimlig anstrangning for att tillmo-
tesgd IAEA:s krav pd alternativa platser.
Innan IAEA begéar sadant tilltrade skall
anvandningen av omfattande omgiv-
ningsprovtagning och forfarandena for
denna ha godkénts av styrelsen, och
samrad skall ha &gt rum mellan IAEA

following consultations between the
Agency and the State concerned.

Article 10

och den berérda staten.

Artikel 10

(a) The Agency shall inform the Statea) IAEA skall underratta den berdrda
concerned and, as appropriate, the staten, och i tillampliga fall Euratom,

Community of:

(i) the activities carried out under
this Protocol, including those in
respect of any questions or in-
consistencies the Agency had
brought to the attention of the
State concerned and, as appro-
priate, the Community within
60 days of the activities being
carried out by the Agency.

(i) The results of activities in re-
spect of any questions or incon-
sistencies the Agency had
brought to the attention of the
State concerned and, as appro-
priate, the Community as soon
as possible but in any case
within 30 days of the results be-
ing established by the Agency.

om

i)

de atgarder som vidtas inom
ramen for detta protokoll, inbe-
gripet sddana som ror fragor
eller bristande Overensstam-
melser som den berdrda staten,
och i tillampliga fall Euratom,
uppmarksammats pa av IAEA,
inom 60 dagar efter det att
IAEA vidtagit atgarderna,

resultaten av atgarder som ror
fragor eller bristande Gverens-
stammelser som den berdrda
staten, och i tillampliga fall
Euratom, uppmarksammats pa
av IAEA, snarast mdjligt men
under alla omstandigheter inom
30 dagar efter det att resultaten
har faststallts av IAEA,
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(b) The Agency shall inform the State

concerned and the Community of the
conclusions it has drawn from its
activities under this Protocol. The
conclusions shall be provided annu-
aly.

Designation of Agency Inspectors

b) IAEA skall underrétta den berérda
staten och Euratom om de slutsatser
om IAEA kommit fram till som ett
resultat av de atgarder som vidtagits
inom ramen for detta protokoll.
Slutsatserna skall meddelas arligen.

Utnéimning av IAEA-inspektorer

(@ ()

(ii)

Article 11

The Director-General shall no- a) i)

tify the Community and the
States of the Board's approval of
any Agency official as a
safeguards inspector. Unless the
Community advises the
Director-General of the rejec-
tion of such an official as an in-
spector for the States within
three months of receipt of noti-
fication of the Board's approval,
the inspector so notified to the
Community and the States shall
be considered designated to the
States.

The Director-General, acting in
response to a request by the
Community or on his own
initiative, shall immediately
inform the Community and the
States of the withdrawal of the
designation of any official as an
inspector for the States.

Artikel 11

Generaldirektdren skall gora en
anmalan till Euratom och sta-

terna varje gang styrelsen god-
kdnner en |AEA-tjansteman

som inspektor for kontroll av

karnamne. Savida Euratom inte,
inom tre manader efter

mottagandet av anmdalan om
styrelsens godkannande, under-
rattar generaldirektdren om att
den motsatter sig valet av

tjdnsteman som inspektor for

staterna, skall den inspektdr
som pa detta satt anmalts till

Euratom och staterna anses vara
utndmnd for staterna.

Generaldirektdéren, som handlar
pa begaran av Euratom eller pa
eget initiativ, skall omedelbart

underratta Euratom och staterna
om han aterkallat utnamningen
av en tjansteman till inspektor

for staterna.

(b) A notification referred to in para- b) En anmélan som avses i punkt a ovan

graph (a) shall be deemed to be re-
ceived by the Community and the
States seven days after the date of

skall anses ha mottagits av Euratom
och staterna sju dagar efter det att
IAEA avsant anmalan med rekom-



66 Effektiv kontroll av kdrndmnen

Ds 1999:52

the transmission by registered post of
the notification by the Agency to the
Community and the States.

Visas
Article 12

Each State shall, within one month of the
receipt of a reguest therefor, provide the
designated inspector specified in the
request with appropriate multiple
entry/exit and/or transit visas, where
required, to enable the inspector to enter
and remain on the territory of the State
concerned for the purpose of carrying out
his’her functions. Any visas required
shall be valid for at least one year and
shall be renewed, as required, to cover
the duration of the inspector's desigha
tion to the States.

Subsidiary Arrangements

Article 13

menderat brev till Euratom och sta-
terna.

Visum

Artikel 12

Var och en av staterna skall, inom en
manad efter mottagandet av en begéaran
om detta, forse den utndmnde inspekto-
ren, som anges i begéran, med visum for
upprepade in- och utresor och/eller tran-
sitresor, dar sa kravs, for att inspektoren
skall kunna resa till och stanna pa den
berdrda statens territorium i syfte att
fullgéra sina uppgifter. Alla visum som
kravs skall vara giltiga under minst ett ar
och skall forlangas, nar sa kravs, sa att de
galler sa lange inspektdrens utnamning
till inspektor for staterna varar.

Tilléiggsregler

Artikel 13

(a) Where a State or the Community, asy) Nar en stat, eller i tillampliga fall

appropriate, or the Agency indicate
that it is necessary to specify in sub-
sidiary Arrangements how measures
laid down in this Protocol are to be

applied, that State, or that State and
the Community and the Agency shall
agree on such Subsidiary Arrange-
ments within 90 days of the entry into
force of this Protocol or, where the

indication of the need for such

Subsidiary Arrangements is made
after the entry into force of this Pro-

tocol, within 90 days of the date of

such indication.

Euratom eller IAEA, tillkdnnager att
det ar nédvéandigt att ange i tillaggs-
regler hur de forfaringssatt som fast-
stélls i detta protokoll skall tillampas,
skall den berorda staten, eller den
berérda staten och Euratom, och
IAEA avtala om sadana tillaggsregler
inom 90 dagar efter ikrafttrddandet av
detta protokoll, eller, d& behovet av
sadana tillaggsregler tillkdnnages
efter ikrafttrAdandet av detta proto-
koll, inom 90 dagar efter den dag da
ett sddant tillkannagivande gjorts.
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(b) Pending the entry into force of any

b)
necessary Subsidiary Arrangements,

the Agency shall be entitled to apply

the measures laid down in this Pro-
tocol.

Communications Systems

Article 14

(a) Each State shall permit and protech)

free communications by the Agency

for official purposes between Agency

inspectors in that State and Agency
Headquarters and/or Regional Offi-

ces, including attended and unatten-
ded transmission of information ge-

nerated by Agency containment

and/or surveillance or measurement
devices. The Agency shall have, in

consultation with the State concer-

ned, the right to make use of interna-
tionally established systems of direct
communications, including satellite

systems and other forms of telecom-
munication, not in use in that State.

At the request of a State, or the
Agency, details of the implementation

of this paragraph in that State with

respect to the attended or unattended
transmission of information generated

by Agency containment and/or

surveillance or measurement devices
shall be specified in the Subsidiary

Arrangements.

(b) Communication and transmission ofb)

information as provided for in para-
graph (a) shall take due account of
the need to protect proprietary or
commercially sensitive information

| avvaktan pa att eventuella nddvan-
diga tillaggsregler skall trada i kraft,
skall IAEA ha ratt att tillampa de
bestdmmelser som faststalls i detta
protokoll.

Kommunikationssystem
Artikel 14

Var och en av staterna skall tillata
och skydda fri kommunikation i
tjianstedrenden mellan 1AEA-inspek-
torer i den berdrda staten och IAEA:s
huvudkontor och/eller regionkontor,
vari ingar bemannad och obemannad
Overforing av data som registreras av
IAEA:s inneslutningsanordning
och/eller dvervaknings- eller matut-
rustning. |AEA skall, i samrad med
den berdrda staten, ha rétt att utnyttja
internationellt etablerade system for
direktkommunikation, inbegripet sa-
tellitsystem och andra former av tele-
kommunikation som inte &r i bruk i
den berorda staten. Pa begaran av en
av staterna eller 1AEA skall tillaggs-
reglerna innehélla narmare uppgifter
om tillampningen av denna punkt i
den ber6rda staten i frAga om den
bemannade eller obemannade o&ver-
féringen av data som registreras av
IAEA:s inneslutningsanordning
och/eller dvervaknings- eller matut-
rustning.

Vid kommunikation och 6verféring
av information enligt punkt a ovan
skall vederborlig hansyn tas till be-
hovet av att skydda information som
for innehavaren ar kommersiellt eller
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or design information which the State
concerned regards as being of
particular sensitivity.

Protection of Confidential Information

Article 15

pa annat satt kanslig samt anlagg-
ningsbeskrivningar som av den be-
rorda staten betraktas som séarskilt
kansliga.

Skydd av konfidentiell information

Artikel 15

(@) The Agency shall maintain a stringenta) IAEA skall uppratthalla ett rigorost

regime to ensure effective protection
against disclosure of commercial,
technological and industrial secrets
and other confidential information
coming to its knowledge, including
such information coming to the
Agency's knowledge in the im-
plementation of this Protocol.

(b) The regime referred to in paragraphb)

(a) shall include, among others, pro-
visions relating to:

(i) general principles and associa-
ted measures for the handling of
confidential information;

(i) conditions of staff employment

relating to the protection of

confidential information;

(iii) procedures in cases of breaches
or alleged breaches of confi-
dentiality.

(c) The regime referred to in paragraptc)
(a) above shall be approved and pe-

riodically reviewed by the Board.

system for att sakerstélla effektivt
skydd mot avsléjande av kommersi-
ella, tekniska och industriella hem-
ligheter och annan konfidentiell in-

formation som kommer till dess kén-
nedom, daribland sadan information
som kommer till IAEA:s k&nnedom i

samband med tillAmpningen av detta
protokoll.

Det system som avses i punkt a ovan
skall bland annat innefatta bestam-
melser omfattande

i)  allménna principer och darmed
férbundna atgarder for hanter-
ing av konfidentiell information,

i)  villkor avseende skydd av kon-
fidentiell information i samband
med anstéllning av personal,

iii) forfaranden som skall tillampas

vid brott eller pastadda brott

mot tystnadsplikten.

Det system som avses i punkt a ovan
skall godkannas och med jamna mel-
lanrum ses dver av IAEA:s styrelse.
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(8) The Annexes to this Protocol shall be

Annexes
Article 16

a)
an integral part thereof. Except for

the purposes of amendment of
Annexes | and I1, the term "Protocol

as used in this instrument means this
Protocol and the Annexes together.

(b) The list of activities specified in b)

Annex |, and the list of equipment

and material specified in Annex I,

may be amended by the Board on the
advice of an open-ended working
group of experts established by the
Board. any such amendment shall
take effect four months after its

adoption by the Board.

(c) Annex Il to this Protocol specifies c)

how measures in this Protocol shall
be implemented by the Community
and the States.

Entry into Force

Article 17

(a) This Protocol shall enter into force ona)

the day on which the Agency receives
from the Community and the States
written  notification  that their
respective requirements for entry into
force have been met.

(b) The States and the Community mayb)

at any date before this Protocol enters
into force, declare that they will apply
this Protocol provisionally.

Bilagor
Artikel 16

Bilagorna till detta protokoll skall
utgdra en integrerad del av detsamma.
Utom nar det galler andring av
bilagorna | och II, avses med "proto-
koll" i detta dokument protokollet
tillsammans med sina bilagor.

Listan Over atgarder som ar forteck-
nade i bilaga I, samt listan 6ver ut-
rustning och material i bilaga Il, far
andras av IAEA:s styrelse pa inradan
fran en 6ppen arbetsgrupp som bestar
av experter och som &r inrattad av
IAEA:s styrelse. Varje sadan andring
skall trada i kraft fyra manader efter
det att den godkénts av styrelsen.

| bilaga 11l till protokollet anges hur
bestammelser i detta protokoll skall
tilldmpas av Euratom och staterna.

Ikrafttridande
Artikel 17

Protokollet trader i kraft den dag
IAEA far en skriftig anmélan fran
Euratom och staterna om att deras
respektive krav rérande ikrafttrddan-
de &r uppfylida.

Staterna och Euratom far, nar som
helst innan protokollet trader i kraft,

tillkdnnage sin avsikt att tillampa det

provisoriskt.



70 Effektiv kontroll av kdrndmnen

Ds 1999:52

(c) The Director-General shall promptly

For the purpose of this Protocol:

() nuclear fuel cycle-related research

)
infform al Member States of the
Agency of any declaration of provi-
siona application of, and of the entry

into force of, this Protocol.

Definitions

Article 18

and development activities® means

those activities which are specifically

related to any process or system de-
velopment aspect of any of the fol-
lowing:

- conversion of nuclear material,

- enrichment of nuclear material,

- nuclear fuel fabrication,

- reactors,

- critical facilities,

- reprocessing of nuclear fuel,

- processing (not including re-
packaging or conditioning not
involving the separation of ele-
ments, for storage or disposal)
of intermediate or high-level
waste containing plutonium,
high enriched uranium or ura-
nium-233,

but do not include activities related to
theoretical or basic scientific research
or to research and development on
industrial radioisotope applications,
medical, hydrological and agricultu-
ral applications, health and environ-
mental effects and improved main-
tenance.

Generaldirektoren skall omedelbart
underratta |IAEA:s samtliga med-
lemsstater om varje tillkdnnagivande
om provisorisk tillampning och om
ikrafttrddande av detta protokoll.

Definitioner

Artikel 18

| detta protokoll avses med

a) forsknings- och utvecklingsverksam-

het relaterad till karnbrdnslecykeln:

den verksamhet som sarskilt ror en

process eller systemutveckling i fraga
om nagot av foljande:

- omvandling av kdrndmne,

- anrikning av karnadmne,

- framstéllning av karnbrénsle,

- reaktorer,

- kritiska anlaggningar,

- upparbetning av karnbransle,

- behandling (férutom ompack-
ning eller bearbetning som inte
omfattar separation av grund-
amnen, for lagring eller slutfor-
varing) av mellanaktivt eller
hogaktivt avfall innehallande
plutonium, héganrikat uran eller
uran-233.

men inte verksamhet som roér teore-
tisk eller grundlaggande forskning
eller forskning och utveckling
rérande industriell tillAmpning av
radioisotoper, tillampningar inom
medicin, hydrologi eller lantbruk,
halso- och miljéeffekter samt forbatt-
rat underhall.
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(b) 'Site’ means that area delimited by

(€) 'Decommissioned  facility’ or

(d) 'Closed-down  facility’ or 'closed-

b)
the Community and a State in the
relevant design information for a
facility, including a closed-down
facility, and in the relevant informa-
tion on a location outside facilities
where nuclear material is customarily
used, including a closed-down
location outside facilities Wwhere
nuclear material was customarily
used (this is limited to locations with
hot cells or where activities related to
conversion, enrichment, fuel fabri-
cation or reprocessing were carried
out). ‘Site® shal aso include al in-
stallations, colocated with the facility
or location, for the provision or use
of essential services, including: hot
cells for processing irradiated mate-
rials not containing nuclear material,
installations for the treatment, storage
and disposal of waste; and buildings
associated with specified activities
identified by the State concerned
under Article 2(a)(iv).

'de-
commissioned location outside faci-
lities® means an installation or loca-
tion at which residual structures and
equipment essential for its use have
been removed or rendered inoperable
so that it is not used to store and can
no longer be used to handle, process
or utilisenuclear material.

c)

d)
down location outside facilities’
means an installation or location
where operations have been stopped
and the nuclear material removed but
which has not been decommissioned.

omrade: den yta som anges av Eur-
atom och en stat i anlaggningsbe-
skrivningen foranliggning, inbegri-
petstingd anliggning, och i uppgift-
erna om plats utanfor anldggningen
dar kdrndmne regelbundet anvands,
inbegripet stingd plats utanfor an-
liggningen dar kdrndmne regelbun-
det anvandes (detta avser endast
platser med hdgaktiva celler eller dar
verksamhet relaterad till omvandling,
anrikning, bransleframstéllning eller
upparbetning genomforts). Omradet
skall ocksd omfatta alla installationer
som lokaliserats till anicggningen
eller platsen for att tillhandahélla
eller utnyttja vésentliga tjanster, in-
begripet hdgaktiva celler for bear-
betning av bestralat material som inte
innehdller kcrndmne, installationer
for bearbetning, lagring och om-
handertagande av avfall samt bygg-
nader som kan knytas till sarskilda
foremal angivna av den berérda sta-
ten enligt artikel 2 a iv ovan.

nedlagd anliggning eller nedlagd
plats utanfor anliggningen: en in-
stallation eller plats dar kvarvarande
strukturer och den utrustning som
kravs for dess anvandning avlagsnats
eller gjorts obrukbar, s& att den inte
langre anvands for att lagra och inte
langre kan anvandas for att handha,
bearbeta eller anvand@arncdmne.

stingd anlciggning eller stingd plats
utanfor anldggningen: en installation
eller plats dar verksamheten upphdrt
och kadrndmne avlagsnats, men som
inte lagts ned.
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(e) 'High

()

(9) 'Wide-area environmental sampling’

enriched wuranium’ means
uranium containing 20 % or more of
the isotope uranium-235.

e

"Location-specific environmental
sampling’ means the collection of
environmental samples (e.g. air,
water, vegetation, soil, smears) at,
and in the immediate vicinity of, a
location specified by the Agency for
the purpose of assisting the Agency
to draw conclusions about the absen-
ce of undeclare@uclear material or
nuclear activities at the specified
location.

g)
means the collection of environmen-

tal samples (e. g. air, water, vegeta-
tion, soil, smears) at a set of locations
specified by the Agency for the
purpose of assisting the Agency to
draw conclusions about the absence
of undeclarednuclear material or
nuclear activities over a wide area.

(h) 'Nuclear material’ means any source h)

or any special fissionable material as
defined in Article XX of the Statute.
The term source material shall not be
interpreted as applying to ore or ore
residue. Any determination by the
Board under Article XX of the
Statute of the Agency after the entry
into force of this Protocol which adds
to the materials considered to be
source material or special fissionable
material shall have effect under this
Protocol only on acceptance by the
Community and the States.

hoganrikat uran: uran som innehaller
20 procent eller mer av isotopen
uran-235.

f) platsspecifik omgivningsprovtagning:

insamling av omgivningsprover (t.ex.
luft, vatten, vegetation, jord, stryk-
prover) p& och i omedelbar anslut-
ning till en plats som IAEA anger for
att det skall kunna dra slutsatser om
frAnvaron av odeklarerakdrncimne
eller karnverksamhet pa den angivna
platsen.

omfattande omgivningsprovtagning.
insamling av omgivningsprover (t.ex.
luft, vatten, vegetation, jord, stryk-
prover) pa en serie platser som IAEA
anger for att det skall kunna dra slut-
satser om franvaron av odeklarerat
kcrndmne eller kédrnverksamhet inom
ett omfattande omrade.

kirndmne: varje karnramaterial eller
speciellt klyvbart material enligt de-
finitionen i artikel XX i stadgarna.
Termen karnramaterial skall inte tol-
kas s4, att den tillampas p& malm eller
gangart. Alla styrelsens avgéranden i
enlighet med artikel XX i IAEA:s
stadgar efter det att detta protokoll
tratt i kraft som utokar forteckningen
Over material som &r att anse som
karnrdmaterial eller speciellt klyvbart
material skall paverka detta protokoll
endast efter det att det godkénts av
Euratom och staterna.
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() 'Facility’ means. i) anldggning: antingen
(i) a reactor, a critica facility, a i) en reaktor, en kritisk anlagg-
conversion plant, a fabrication ning, en omvandlingsanlagg-
plant, a reprocessing plant, an ning, en tillverkningsanlagg-
isotope separation plant or a ning, en anléggning for isotop-
separate storage installation, or separation eller en sarskild an-

laggning for lagring, eller

(i) any location where nuclear i) varje anlaggning déar karnamne
material in amounts greater than regelbundet anvands i mangder
one effective kilogram is om mer an ett effektivt kilo-
customarily used. gram.

() 'Location outside facilities’ means j) plats utanfor anldggning: varje in-
any installation or location, which is  stallation eller plats som inte &r en

not a facility, wherewuclear material anlaggning och dékdrncdmne regel-
is customarily used in amounts of one  bundet anvénds i mangder om ett ef-
effective kilogram or less. fektivt kilogram eller mindre.

Done at Vienna in duplicate, on theUtfardat i Wien i tva exemplar den 22
twenty second day of September 1998 iseptember 1998 pa danska, engelska,
the Danish, Dutch, English, Finnish,finska, franska, grekiska, italienska,
French, German, Greek, Italian, Portunederlandska, portugisiska, spanska,
guese, Spanish and Swedish languagesyenska och tyska spraken, varvid varje
the texts of which are equally authenticsprakversion skall &ga lika giltighet,
except that, in case of divergence, thosatom ifall de skulle skilja sig at da de
texts concluded in the official languagestexter som ingatts pa IAEA:s styrelses
of the IAEA Board of Governors shall officiella sprak skall ha foretrade.

prevail.
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Annex 1 Bilaga 1
List of activities referred to in Article Forteckning 6ver verksamhet som
2(a)(iv) of the Protocol avses i artikel 2 a iv i protokollet

0] The manufacture of centrifuge 1) Tillverkning av centrifugrotorror
rotor tubes or the assembly of gas eller montering av gascentrifuger.
centrifuges. Med centrifugrotorrér menas cylindrar

Centrifuge rotor tubes meansthin-walled med tunna vaggar enligt beskrivningen i

cylinders as described at point 5.1.1(b) of  punkt 5.1.1 b i bilaga Il.

Annex 1. Med gascentrifuger menas centrifuger
Gas centrifuges means centrifuges as  enligt inledningen till sektion 5.1 i bilaga
described in the introductory note to Il

point 5.1 of Annex I1.

(i) The manufacture of diffusion i) Tillverkning av diffusionsmem-
barriers. bran.

Diffusion barriers means thin, porous Med diffusionsmembran menas tunna,
filters as described in point 5.3.1(a) ofpordsa filter enligt beskrivningen i punkt
Annex Il 5.3.1 aibilaga Il.

(i) The manufacture or assembly ofiii)  Tillverkning eller montering av
laser-based systems. laserbaserade system.

Laser-based systems means systems in- Med laserbaserade system menas system
corporating those items as described isom innehaller den utrustning som anges
point 5.7 of Annex . i sektion 5.7 i bilaga II.

(iv) The manufacture or assembly ofiv)  Tillverkning eller montering av
electromagnetic isotope separa- elektromagnetiska isotopsepara-
tors. torer.

Electromagnetic  isotope  separators ~ Med elektromagnetiska isotopseparato-

means those items referred to in pointer menas den utrustning som anges i

5.9.1 of Annex Il containing ion sourcespunkt 5.9.1. i bilaga Il, och som inne-

as described in 5.9.1(a) of Annex II. haller jonkallor enligt beskrivningen i
5.9.1 aibilaga Il.
(v)  The manufacture or assembly ofv) Tillverkning eller montering av
columns Or extraction equipment. kolonner eller utrustning for

extraktion.
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Columns Or extraction equipment means
those items as described in points 5.6.1,
5.6.2, 5.6.3, 5.6.5, 5.6.6, 5.6.7 and 5.6.8

Med kolonner dler utrustning for
extraktion menas utrustning enligt be-
skrivningarna i punkterna 5.6.1, 5.6.2,

of Annex II. 5.6.3, 5.6.5, 5.6.6, 5.6.7 och 5.6.8 i hila-

gall.
(vi) The manufacture of vi) Tillverkning av munstycken for
aerodynamic separation nozzles or aerodynamisk separatiefier vortexror.
vortex tubes.
Aerodynamic  separation nozzles or Med munstycken for aerodynamisk se-

vortex tubes means separation nozzlesparation eller vortexrér menas mun-
and vortex tubes as described respectstycken och ror enligt beskrivningarna i
vely in points 5.5.1 and 5.5.2 of Annexpunkterna 5.5.1 respektive 5.5.2 i bilaga
Il. Il.

(vii) The manufacture or assembly of  vii)
uranium plasma generation systems.

Uranium plasma generation systems  Med system for alstring av uranplasma
means systems for the generation ofmenas system enligt beskrivningen i
uranium plasma as described in poinpunkt 5.8.3 i bilaga Il.

5.8.3 of Annex .

Tillverkning eller montering av
system for alstring av uranplasma.

(viii) The manufacture of zirconium Viii) Tillverkning av zirkoniumror.
tubes.
Zirconium tubes means tubes as Med :zirkoniumrér menas roér enligt

described in point 1.6 of Annex Il. beskrivningen i punkt 1.6 i bilaga II.
(ix) The manufacture or upgrading ix) Framstdllning eller anrikning
of heavy wateor deuterium. av tungt vatterel/ler deuterium

Heavy water or deuterium means deu- Med tungt vatten eller deuterium menas
terium, heavy water (deuterium oxide)deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid)
and any other deuterium compound inoch varje annan deuteriumférening dar
which the ratio of deuterium to hydrogenforhallandet deuterium till vateatomer
atoms exceeds 1:5 000. Overskrider 1:5 000.

(x)  The manufacture ofuclear grade  X) Tillverkning av grafit med kdirn-
graphite. teknisk kvalitet.

Nuclear grade graphite means graphite Med grafit med kdirnteknisk kvalitet
having a purity level better than five menas grafit med en renhet hdgre &n 5
parts per million boron equivalent andppm borekvivalent och en densitet hogre
with a density greater than 1,50 gem  &n 1,50g/cr
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(xi)

The manufacture of flasks for
irradiated fuel.

A flask for irradiated fuel means a vessel
for the transportation and/or storage of
irradiated fuel which provides chemical,
thermal and radiological protection, and
dissipated decay heat during handling,
transportation and storage.

The manufacture of reactor con-
trol rods.

Reactor control rods means rods as
described in point 1.4 of Annex Il.

(xii)

(xiii) The manufacture of criticality
safe tanks and vessels.

Criticality safe tanks and vessels means

xi)  Tillverkning av behallare for

bestralat brdinsle.

Med behdllare for bestralat brinsle me-
nas ett karl for transport och/eller lagring
av bestrlat bransle som ger kemiskt,
termiskt och radiologiskt skydd och som
leder bort sonderfallsvdrme under
hantering, transport och lagring.

xii)Tillverkning av reaktorstyrstavar.

Med reaktorstyrstavar menas stavar en-
ligt beskrivningen i punkt 1.4 i bilaga Il.
xiii)  Tillverkning av kriticitetsscikra
tankar och behallare.

Med kriticitetsscikra tankar och behdlla-

those items as described in points 3.2 anet menas utrustning enligt beskrivningen

3.4 of Annex II.

(xiv) The manufacture ofirradiated
fuel element chopping machines.

Irradiated fuel element chopping machi-

i punkterna 3.2 och 3.4 i bilaga II.

xiv)  Tillverkning av maskiner for att
hugga upp bestralade brinsle-
element.

Med maskiner for att hugga upp be-

nes means equipment as described inrdlade brinsleelement menas utrust-

point 3.1 of Annex Il

(xv) The construction okot cells.

ning enligt beskrivningen i punkt 3.1 i
bilaga 1.

xv)  Tillverkning avhdgaktiva celler.

Hot cells means a cell or interconnectedMed hdgaktiva celler menas en cell eller

cells totalling at least 6 in volume

ett antal med varandra forbundna celler

with shielding equal to or greater thanmed en total volym om minst 6°%wch
the equivalent of 0,5 m of concrete, withsk&rmning som motsvarar minst 0,5 m

a density of 3,2 g/cfor greater, outfit-

betong med en densitet om minst 3,2

ted with equipment for remote opera-g/cn?, utrustad for fjarrhantering.

tions.
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Appendix I1 Bilaga 11
List of specified equipment and non- Forteckning over sérskild utrustning
nuclear material for the reporting of och icke-kirntekniskt material for
exports and imports according to rapportering av import och export i
Article 2(a)(ix) enlighet med artikel 2 a ix
1. Reactors and equipment there- 1. Reaktorer med tillbehor
for
1.1. Complete nuclear reactors 1.1 Fullstandig karnreaktor

Nuclear reactors capable of operation s&arnreaktorer som kan underhélla och
as to maintain a controlled self-sustain-styra en sjalvunderhéllande kedjereaktion
ing fission chain reaction, excluding zeroav karnklyvning, med undantag for
energy reactors, the latter being definechollenergireaktorer, vilka definieras som
as reactors with a designed maximunmreaktorer med en nominell plutonium-
rate of production of plutonium not ex- produktion om hdgst 100 gram per ar.
ceeding 100 grams per year.

Explanatory note Forklaring

A 'nuclear reactor’ basically includes theEn kéarnreaktor omfattar normalt delar
items within or attached directly to theinuti reaktorkérlet eller direkt monterade
reactor vessel, the equipment whichpd detta, utrustning for kontroll av ef-
controls the level of power in the core,fekten i harden, samt komponenter som
and the components which normallynormalt innehdller eller kommer i kon-
contain or come in direct contact with ortakt med eller styr det priméara kylmedlet
control the primary coolant of the reactori reaktorharden.
core. Definitionen &r inte avsedd att ute-
It is not intended to exclude reactorssluta reaktorer som rimligen kan ténkas
which could reasonably be capable ofindras till att producera avsevart mer &n
modification to produce significantly 100 gram plutonium per ar. Reaktorer
more than 100 grams of plutonium persom konstruerats for kontinuerlig drift
year. Reactors designed for sustainedid viss hogre effekt anses inte som
operation at significant power levels, re-nollenergireaktorer, oavsett hur mycket
gardless of their capacity for plutoniumplutonium de kan producera.
production, are not considered as ‘zero
energy reactors'.
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1.2. Reactor pressure vessels 12 Reaktortryckkarl

Metal vessels, as complete units or adetalltryckkarl, som kompletta enheter
major shop-fabricated parts thereforeller som stdrre verkstadstillverkade
which are especially designed or prepadelar till dem, som ar speciellt konstrue-
red to contain the core of a nuclear rerade eller iordningstallda for att innesluta
actor as defined in paragraph 1.1 and aredrden hos en kéarnreaktor enligt
capable of withstanding the operatingdefinitionen i punkt 1.1, och som kan
pressure of the primary coolant. motsta primarkylmedlets drifttryck.

Explanatory note Forklaring

A top plate for a reactor pressure vessdEtt topplock till ett reaktortryckkarl om-
is covered by item 1.2 as a major shopfattas av punkt 1.2, eftersom det ar en
fabricated part of a pressure vessel. storre verkstadstillverkad del till ett re-
Reactor internals (e.g.upport co- aktortryckkarl.

lumns and plates for the core and other Innanmaétet i en reaktor (t.ex. stddben
vessel internals, control rod guide tubespch hérdgaller och andra delar inuti
thermal shields, baffles, core grid platesfryckkarlet, styrrér for kontrollstavar,
diffuser plates, etc.) are normallyvarmeskarmar, mellanvaggar, styrplatar
supplied by the reactoupplier. In some for harden, diffusorplatar etc.) levereras
cases, certain internal support compornormalt av reaktorleverantéren. | vissa
nents are included in the fabrication offall ingar vissa inre stédkomponenter i
the pressure vessel. These items ardlverkningen av tryckkarlet. Dessa f6-
sufficiently critical to the safety and reli- remal ar sa viktiga for att gora reaktor-
ability of the operation of the reactor driften séker och tillforlitlig (och saledes
(and, therefore, to the guarantees andcksa for reaktorleverantorens garantier
liability of the reactor wpplier), so that och ansvar) att det inte kan anses vara
their supply, outside the basic supplypraxis att leverera dem i nagot annat
arrangement for the reactor itself, wouldsammanhang &n som ett led i det
not be common practice. Thereforegrundlaggande leveransavtalet for sjalva
although the separate supply of theseeaktorn. Aven om separat leverans av
unique, especially designed and prepadessa unika, speciellt konstruerade och
red, critical, large and expensive itemsordningstéllda, noédvéandiga, stora och
would not necessarily be considered adyra foremal inte nodvandigtvis maste
falling outside the area of concern, suclanses som utanfér omradet, bedoms dock
a mode of supply is considered unlikely. ett sddant leveranssatt som osannolikt.
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1.3. Reactor fuel charging and diss 1.3 Maskiner for laddning och bort-
charging machines tagande av reaktorbréansle

Manipulative equipment especially de-Utrustning fér handhavande som sarskilt
signed or prepared for inserting or rekonstruerats eller iordningstallts for att
moving fuel in a nuclear reactor as defi-ladda eller ta bort brénsle i en karnre-
ned in paragraph 1.1 capable of on-loadktor, enligt definitionen i punkt 1.1

operation or employing technically ovan, med méjlighet till laddning eller

sophisticated positioning or alignmenttekniskt avancerade system fér posi-
features to allow complex off-load fuel- tionsbestdmning eller inrattning for att
ling operations such as those in whichmdjliggéra komplexa urlastningar av
direct viewing of or access to the fuel isbransle, exempelvis da direkt sikt eller
not normally available. tillgang till branslet inte finns.

1.4. Reactor control rods 1.4  Styrstavar for reaktor

Rods especially designed or prepared foBtavar som speciellt konstruerats eller
the control of the reaction rate in a nu-iordningstéllts for att reglera reaktions-
clear reactor as defined in paragraph 1.1hastigheten i en k&rnreaktor enligt defi-

Explanatory note nitionen i punkt 1.1 ovan.

This item includes, in addition to the Forklaring

neutron absorbing part, the support oDetta innefattar férutom den neutron-

suspension structures therefor is suppliedbsorberande delen tillhdrande delar for

separately. stod eller upphéngning, om dessa levere-
ras separat.

1.5. Reactor pressure tubes 1.5  Tryckror for reaktor

Tubes which are especially designed oR6r som &r speciellt konstruerade eller
prepared to contain fuel elements and therdningstallda for att innehalla bransle-
primary coolant in a reactor as defined inelement och primérkylmedel i en reaktor
paragraph 1.1 at an operating pressure inligt definitionen i punkt 1.1 ovan, vid
excess of 5,1 MPa (740 psi). ett drifttryck om 5,1 MPa eller mer.

1.6.  Zirconium tubes 1.6  Zirkoniumror

Zirconium metal and alloys in the form Zirkoniummetall och legeringar i form av
of tubes or assemblies of tubes, and imdr eller sammanséttningar av ror, i
gquantities exceeding00 kg in any pe- kvantiteter éver 500 kg under en tolv-
riod of 12 months, especially designed oméanadersperiod, speciellt konstruerade
prepared for use in a reactor as defined igller iordningstéllda fér anvandning i en
paragraph 1.1, and in which the relatiorkérnreaktor enligt definitionen i punkt
of hafnium to zirconium is less than1.1 ovan, och i vilka massforhallandet
1:500 parts by weight. mellan hafnium och zirkonium &ar mindre
an 1:500.
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1.7. Primary coolant pumps 1.7  Primérkylpumpar

Pumps especially designed or preparefylpumpar speciellt konstruerade eller
for circulating the primary coolant for iordningstéllda for att pumpa runt pri-
nuclear reactors as defined in paragrapmarkylmedel i en kérnreaktor enligt de-
1.1. finitionen i punkt 1.1 ovan.

Explanatory note Forklaring

Especially designed or prepared pumps$peciellt konstruerade eller iordnings-
may include elaborate sealed or multitallda pumpar omfattar avancerade for-
sealed systems to prevent leakage dfeglade eller flerfaldigt forseglade system
primary coolant, canned-driven pumpsfoér att forhindra lackage av pri-
and pumps with inertial mass systemsmarkylmedel, inkapslade pumpar och
This definition encompasses pumps cerpumpar med troghetssystem. Definitio-
tified to NC-1 or equivalent standards. nen omfattar pumpar som certifierats

enligt NC-1 eller motsvarande standar-

der.
2. Non-nuclear materials for reac 2. Icke-kirntekniskt material for
tors reaktorer
2.1. Deuterium and heavy water 2.1  Deuterium och tungt vatten

Deuterium, heavy water (deuteriumDeuterium, tungt vatten (deuteriumoxid)
oxide) and any other deuterium com-och alla andra deuteriumféreningar i
pound in which the ratio of deuterium tovilka forhallandet mellan deuterium- och
hydrogen atoms exceeds5@00 for use véateatomer Overstiger 1:5 000, for an-
in a nuclear reactor as defined in paravandning i en karnreaktor enligt defini-
graph 1.1 in quantities exceedi2@0 kg tionen i punkt 1.1 ovan, i kvantiteter om
of deuterium atoms for any one recipientmer &n 200 kg deuteriumatomer for ett

country in any period of 12 months. enskilt mottagarland under en tolvmana-
dersperiod.
2.2.  Nuclear grade graphite 2.2 Grafit med karnteknisk kvalitet

Graphite having a purity level better thanGrafit med en renhet som &r hégre an 5
5 parts per million boron equivalent andppm borekvivalent och har en densitet
with a density greater than 1,50 g/cmahdégre an 1,50 g/cm3 fér anvandning i en
for use in a nuclear reactor as defined ikérnreaktor enligt definitionen i punkt
paragraph 1.1 in quantities exceeding 3 1.1 ovan, i kvantiteter dverstigande 3 x
104 kg (30 tonnes) for any one recipientl04 kg (30 ton) for ett enskilt mottagar-
country in any period of 12 months. land under en tolvmanadersperiod.

Note Anmdrkning

For the purpose of reporting, theFor rapporteringsandamal skall reger-
government will determine whether or ingen avgéra huruvida export av grafit
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not the exports of graphite meeting the  som uppfyller ovanstdende specifikatio-
above specifications are for nuclear ner ar avsedd for anvandning i en karn-

reactor use. reaktor.

3. Plants for the reprocessing of 3. Anléiggningar for upparbetning
irradiated fuel elements, and av bestrialade briinsleelement,
equipment especially designed och utrustning sirskilt kon-
or prepared therefor struerad eller iordningstilld

hérfor

Introductory note Inledning

Reprocessing irradiated nuclear fuel seVid upparbetning av bestralat karn-
parates plutonium and uranium frombransle separeras plutonium och uran
intensely radioactive fission products andran starkt radioaktiva klyvningspro-
other transuranic elements. Differentdukter och 6vriga transurana grundam-
technical processes can accomplish thisen. Separationen kan ske genom olika
separation. However, over the vyeargekniska processer. P4 senare ar har dock
purex has become the most commonlfPurex blivit den vanligaste processen. |
used and accepted process. Purex invoRurex upploser man bestrdlat brénsle i
ves the dissolution of irradiated nuclearsalpetersyra, varpa uran, plutonium och
fuel in nitric acid, followed by separation klyvningsprodukter separeras genom att
of the uranium, plutonium, and fissionlésningsmedlet extraheras med hjélp av
products by solvent extraction using aen blandning av tributylfosfat i ett
mixture of tributyl phosphate in an organiskt I6sningsmedel.
organic diluent. Purexanléggningar liknar varandra till
Purex facilities have process func-processfunktionerna, bland annat
tions similar to each other, including: féljande: upphuggning av bestralade
irradiated fuel element chopping, fuelbrénsleelement, upplésning av brénsle,
dissolution, solvent extraction, and pro-extraktion ur l6sningen och lagring av
cess liquor storage. There may also bprocessvatskor. Dar kan ocksa finnas ut-
equipment for thermal denitration of rustning for termisk spjéalkning av uran-
uranium nitrate, conversion of plutoniumnitrat, omvandling av plutoniumnitrat till
nitrate to oxide or metal, and treatment obxid eller metall, och omvandling av
fission product waste liquor to a formrestvatska innehdllande klyvningspro-
suitable for long term storage or disposaldukter till en form som lampar sig for
However, the specific type and con-langtidsforvaring eller omhandertagande.
figuration of the equipment performing Exakt typ och sammanséttning for
these functions may differ between purexutrustning som klarar av dessa funktioner
facilities for several reasons, includingkan dock skilja sig at mellan olika
the type and quantity of irradiated Purexanlaggningar av olika anledningar,
nuclear fuel to be reprocessed and thbland annat typ och mangd bestralat
intended disposition of the recoveredbrénsle som skall upparbetas, hur det
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materials, and the safety and maintenance
philosophy incorporated into the design
of the facility.

A ‘plant for the reprocessing of irra-
diasted fuel elements included the
equipment and components which nor-
mally come in direct contact with and di-
rectly control the irradiated fuel and the
major nuclear material and fission pro-
duct processing streams.

These processes, including the
complete systems for plutonium conver-
sion and plutonium metal production,
may be identified by the measures taken
to avoid criticaity (eg. by geometry),
radiation exposure (e.g. by shieding),
and toxicity hazards (e.g. by contain-
ment).

Items of equipment that are consi-
dered to fal within the meaning of the
phrase ‘'and equipment especidly de-
signed or prepared' for the reprocessing
of irradiated fuel elementsinclude:

3.1. Irradiated fuel element chopping 3.1

machines

Introductory note

atervunna materialet ar tankt att anvandas

samt vilken sakerhets- och under-
hallsfilosofi som styrt anlaggningens
konstruktion.

En anldggning for upparbetning av
bestradlade branseelement omfattar ut-
rustning och komponenter som normalt
kommer i direkt kontakt med och direkt
styr det bestralade branslet och de hu-
vudsakliga processtrommarna med karn-
amne och klyvningsprodukter.

Dessa processer, inbegripet fullstan-
diga system fér omvandling av plutoni-
um och framstalining av metalliskt plu-
tonium, utmarks av atgarder for att und-
vika kriticitet (t.ex. den geometriska ut-
formningen), bestralning (t.ex. genom
skarmning) och toxicitet (t.ex. genom
inneslutning).

Utrustning som anses omfattas av
frasen "och utrustning sarskilt konstrue-
rad eller iordningstalld harfor" &r bland
annat foljande:

Maskiner for att hugga upp
bestralat bransle

Inledning

This equipment breaches the cladding obenna utrustning slar hal pa branslets
the fuel to expose the irradiated nucleaimkapsling sa att det bestralade karnam-
material to dissolution. Especially de-net blottlaggs fér upplosning. Sérskilt

sighed metal cutting shears are the mostonstruerade metallskar &r vanligast fo-
commonly employed, although advancedekommande, &ven om avancerad utrust-
equipment, such as lasers, may be used.ning, sdsom lasrar, kan anvandas.

Remotely operated equipment especiallyjarrstyrd utrustning som konstruerats

designed or prepared for use in a reproeller iordningstallts speciellt fér an-

cessing plant as identified above and/dndning i en upparbetningsanléggning

intended to cut, chop or shear irradiateenligt definitionen ovan, vars syfte ar att

nuclear fuel assemblies, bundles or rods.skara, hugga eller klippa bestralade
element, knippen eller stavar med kéarn-
bransle.
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3.2. Dissolvers 3.2 Uppldsningskarl

Introductory note Inledning

Dissolvers normally receive thé@pped- Det upphuggna branslet gar normalt vi-

up spent fuel. In these critically safedare till ett upplésningskarl. | dessa kri-

vessels, the irradiated nuclear material iicitetssakra behéllare upploses det be-

dissolved in nitric acid and the remainingstralade karnamnet i salpetersyra och de

hulls removed from the process stream. kvarvarande skalen avlagsnas fran pro-
cessflodet.

Critically safe tanks (e.g. small diameter Kriticitetssékra behallare (t.ex. med liten
annular or slab tanks) especially desigdiameter, ringformade eller skivformade)
ned or prepared for use in a reprocessingom konstruerats eller iordningstallts
plant as identified above, intended forspeciellt fér anvandning i en upparbet-
dissolution of irradiated nuclear fuel andningsanlaggning enligt  definitionen
which are capable of withstanding hot,ovan, avsedda for uppldsning av bestralat
highly corrosive liquid, and which can bekéarnbransle, som &r bestandiga mot het,
remotely loaded and maintained. starkt korrosiv vatska och som kan
laddas och underhallas med fjarrstyrning.

3.3. Solvent extractors and solvent 3.3  Ldsningsmedelsextraktion och ut-
extraction equipment rustning harfor

Introductory note Inledning

Solvent extractors both receive the solut 16sningsmedelsextraktorer blandas 16s-
tion of irradiated fuel from the dissolversningen med bestralat bransle fran upp-
and the organic solution which separatefisningskéarlen med den organiska |6s-
the uranium, plutonium, and fissionning som anvénds for att separera uran,
products. Solvent extraction equipmentplutonium och klyvningsprodukter. Ut-
is normally designed to meet strictrustning for l6sningsmedelsextraktion ar
operating parameters, such as longanligtvis konstruerad for att uppfylla
operating lifetimes with no maintenancestrikta driftsparametrar, sdsom lang
requirements or adaptability to easy redriftstid utan underhall eller enkel er-
placement, simplicity of operation andsattning, enkel drift och reglering, och
control, and flexibility for variations in flexibilitet for variationer i processforut-
process conditions. sattningarna.

Especially designed or prepared solvenSpeciellt konstruerade eller iordning-
extractors such as packed or pulse caostéllda I6sningsmedelsextraktorer, sdsom
lumns, mixer settlers or centrifugal fyllkroppskolonner eller pulskolonner,
contactors for use in a plant for the re-blandare, utfallningskarl eller
processing of irradiated fuel. Solvent centrifugalblandare fér anvandningi en



84 Effektiv kontroll av kdrndmnen Ds 1999:52

extractors must be resistant to the corro-  anlaggning for upparbetning av bestralat
sive effect of nitric acid. Solvent ex- brénsle. Losningsmedelsextraktorer
tractors are normally fabricated to ex- maste vara bestandiga mot salpetersyra.
tremely high standards (including special  Losningsmedelsextraktorer tillverkas
welding and inspection and quality vanligen med mycket héga krav (inbe-
assurance and qudlity control techniques)  gripet sarskild teknik for svetsning, in-
out of low carbon stainless steels, spektion, kvalitetssakring och kvalitets-
titanium, zirconium, or other high quality  kontroll) i rostfritt stadl med lag kolhalt,

materials. titan, zirkonium eller andra material av
hdg kvalitet.
3.4. Chemical holding or storage 3.4 Kemiska behallare eller
vessels lagringstankar
Introductory note Inledning

Three main process liquor streams resulfre huvudsakliga vatskefloden harror
from the solvent extraction step. Holdingfran extraktionen med l6sningsmedel.
or storage vessels are used in the furthéehallare och lagringstankar anvands i
processing of all three streams, awidarebearbetningen av alla tre flodena
follows: pa féljande satt:

(a) the pure uranium nitrate solution a) Den rena urannitratldsningen kon-
is concentrated by evaporation anccentreras genom avdunstning och vida-
passed to a denitration process where it iebefordras till en denitreringsprocess
converted to uranium oxide. This oxidedar den omvandlas till uranoxid. Denna
is reused in the nuclear fuel cycle; oxid ateranvands i karnbranslecykeln.

(b) the intensely radioactive fission b) Den starkt radioaktiva I6sningen
products solution is normally concen-med klyvningsprodukter koncentreras
trated by evaporation and stored as aormalt genom indunstning och lagras
liquor concentrate. This concentrate mayom véatskekoncentrat. Detta koncentrat
be subsequently evaporated and convekan senare indunstas och omvandlas till
ted to a form suitable for storage or dis-en form som lampar sig for lagring eller
posal; omhéandertagande.

(c) the pure plutonium nitrate solu-  ¢) Den rena plutoniumnitratldsningen
tion is concentrated and stored pendingioncentreras och lagras i vantan pa
its transfer to further process steps. Inytterligare processteg. Narmare bestamt
particular, holding or storage vessels for behallare och lagringstankar for
plutonium solutions are designed toplutoniumldsningar konstruerade sa att
avoid criticality problems resulting from kriticitetsproblem pa grund av férand-
changes in concentration and form of thigingar i detta processflédes koncentration
stream. och form kan undvikas.



Ds 1999:52

Effektiv kontroll av kdrndmnen 85

Especially designed or prepared holding
or storage vessels for use in a plant for
the reprocessing of irradiated fuel. The
holding or storage vessels must be re-
sistant to the corrosive effect of nitric
acid. The holding or storage vessels are
normally fabricated of materials such as
low carbon stainless steels, titanium or
zirconium, or other high quality materi-
as. Holding or storage vessels may be
designed for remote operation and
maintenance and may have the following
features for control of nuclear criticality:

(1) walls or internal structures with a

boron equivalent of at least 2 %, or

(2) a maximum diameter of 175 mm

(7?) for cylindrical vessels, or

(3) a maximum width of 75 mm (3?)

for either a slab or annular vessel.

3.5.  Plutonium nitrate to oxide
conversion system

Introductory note

Speciellt konstruerade €ler iordning-
stallda behallare eller lagringstankar for
anvandning i en anlaggning for uppar-
betning av bestralat bransle. Behallarna
eller lagringstankarna maste vara korro-
sionsbestédndiga mot salpetersyra. Be-
hallarna eller lagringstankarna tillverkas
vanligen i material som rostfritt stél med
lag kolhalt, titan, zirkonium eller andra
material av hdg kvalitet. Behallare eller
lagringstankar kan konstrueras for fjarr-
styrd drift och underhall, och ha foljande
egenskaper for att kontrollera kriticitet:

1) Vaggarna eller den inre uppbygg-
naden har en borekvivalent pa minst 2 %.

2) Den maximala diametern &ar 175
mm for ett cylindriskt kérl.

3) Den maximala vidden & 75 mm
for antingen en skivformig eller ring-
formad behallare.

3.5 System for omvandling av pluto-
niumnitrat till plutoniumoxid

Inledning

In most reprocessing facilities, this finall de flesta upparbetningsanlaggningar in-
process involves the conversion of thenebéar slutsteget i processen omvandling
plutonium nitrate solution to plutonium av plutoniumnitratlésningen till pluto-
dioxide. The main functions involved in niumdioxid. De huvudsakliga funktion-
this process are: process feed storage ardna i denna process ar foljande: lagring
adjustment, precipitation and solid/liquoroch reglering av tillfléde till processen,
separation, calcination, product handlingutféllning och separation av vétska och
ventilation, waste management, andast fas, kalcinering, hantering av pro-
process control. dukten, ventilation, hantering av avfall
samt processtyrning.

Complete systems especially designed dfullstdndiga system speciellt konstrue-
prepared for the conversion of plutoniumrade eller iordningstéllda for omvandling
nitrate to plutonium oxide, in particular av plutoniumnitrat till plutoniumoxid, i
adapted so as to avoid criticality andsynnerhet sadana som utformats for att
radiation effects and to minimise toxicity undvika kriticitet och stralningseffekter
hazards. och minimera risker med toxicitet.
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3.6.  Plutonium oxide to metal 3.6 System for omvandling av pluto-
production system niumoxid till metalliskt plutonium
Introductory note Inledning

This process, which could be related to &enna process, som kan vara relaterad
reprocessing facility, involves the fluori- till en upparbetningsanlaggning, innebér
nation of plutonium dioxide, normally fluorering av plutoniumdioxid, normalt
with highly corrosive hydrogen fluoride, med starkt korrosiv vatefluorid, fér att
to produce plutonium fluoride which is producera plutoniumfluorid, vilken sedan
subsequently reduced using high purityeduceras med metalliskt kalcium av hég
calcium metal to produce metallic pluto-renhet, varvid man far metalliskt
nium and a calcium fluoride slag. Theplutonium och slagg av kalciumfluorid.
main functions involved in this processDe huvudsakliga funktionerna i denna
are: fluorination (e.g. involving equip- process ar féljande: fluorering (t.ex. med
ment fabricated or lined with a precioushjalp av utrustning tillverkad av eller
metal), metal reduction (e.g. employingskyddad med &adelmetall), metallreduk-
ceramic crucibles), slag recovery, pro-ion (t.ex. med hjalp av keramiska deg-
duct handling, ventilation, waste manadar), avliagsnande av slagg, hantering av
gement and process control. produkten, ventilation, hantering av av-
fall samt processtyrning.

Complete systems especially designed dfullstandiga system speciellt konstrue-

prepared for the production of plutoniumrade eller iordningstéllda for omvandling

metal, in particular adapted so as taav  plutoniumoxid till metalliskt

avoid criticality and radiation effects and plutonium, i synnerhet sddana som ut-

to minimise toxicity hazards. formats for att undvika kriticitet och
stralningseffekter och minimera risker
med toxicitet.

4. Plants for the fabrication of fuel 4. Anléiggningar for tillverkning av
elements briinsleelement

A 'plant for the fabrication of fuel ele- En anlaggning for tillverkning av

ments’ includes the equipment: bransleelement omfattar utrustning som
(a) which normally comes in direct a)normalt kommer i direkt kontakt

contact with, or directly processes, ormed eller som direkt behandlar eller styr

controls, the production flow of nuclear produktionsfléden av kdrnémmen, eller

material, or b) forseglar kapslingen kring karn-
(b) which seals the nuclear materialdmnet.

within the cladding.
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5. Plants for the separation of iso- Sérskilt  konstruerade eller
topes of uranium and equip- iordningstiillda  anliggningar

ment, other than analytical in-
struments, especially designed

for separation av isotoper av
uran, forutom analysinstrument

or prepared therefor

Items of equipment that are consideredto ~ Utrustning som anses omfattas av frasen
fall within the meaning of the phrase "sarskilt konstruerade eller iordnings-
‘equipment, other than analytical instru-  tallda anlaggningar fér separation av
ments, especialy designed or prepared’  isotoper av uran, férutom analysinstru-
for the separation of isotopes of uranium  ment" inbegriper foljande:

include:

5.1. Gas centrifuges and assemblie§.1
and components especially de-
signed or prepared for use in gas
centrifuges

Gascentrifuger samt utrustning
och komponenter som &r speciellt
konstruerade eller iordningstéllda
for anvandning i gascentrifuger

Introductory note Inledning

The gas centrifuge normally consists of &n gascentrifug bestar normalt av en el-
thin-walled cylinder(s) of between 75 ler flera tunnvaggiga cylindrar mellan 75
mm (3?) and 400 mm (16?) diametemmm och 400 mm i diameter, monterade
contained in a vacuum environment andnuti en vakuumkammare, som roteras
spun at high peripheral speed of themed hég tangentiell hastighet (ca 300
order of 300 m/s or more with its centralM/s eller mer) kring en vertikal axel. For
axis vertical. In order to achieve highatt uppna hog hastighet maste materialen
speed the materials of construction foii de roterande komponenterna ha hdg
the rotating components have to be of apecifik hallfasthet, och den roterande
high strength to density ratio and thedelen och dess individuella komponenter
rotor assembly, and hence its individuaimaste tillverkas med mycket snédva
components, have to be manufactured ttoleranser sa att obalansen minimeras.
very close tolerances in order to mini-Till skillnad frdn andra centrifuger
mise the imbalance. In contrast to otheutmarks gascentrifugen for anrikning av
centrifuges, the gas centrifuge foruran av att den inuti rotorkammaren har
uranium enrichment is characterised byen eller flera roterande skivformiga
having within the rotor chamber a rota-mellanvaggar (bafflar) och en stationar
ting disc-shaped baffle(s) and a stationardranordning for till- och franflode av
ry tube arrangement for feeding andUFs-gasen med atminstone tre separata
extracting to UE gas and featuring at kanaler, varav tva ar anslutna till uttags-
least three separate channels, of whichir som stracker sig fran rotoraxeln mot
two are connected to scoops extendingotorkammarens periferi. | vakuum-
from the rotor axis towards the peripherykammaren sitter ocksa ett antal nédvan-
of the rotor chamber. Also containeddiga komponenter som inte roterar vilka
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within the vacuum environment are a  varken ar svartilliverkade eller tillverkade
number of critica items which do not | unika material, &ven om de &r sarskilt
rotate and which although they are espe-  konstruerade. En  centrifuganlaggning
cialy designed are not difficult to fabri-  kraver dock ett stort antal av dessa
cate nor are they fabricated out of unique ~ komponenter, varfor kvantiteter kan ge
materials. A centrifuge facility however ~ €n viktig vagledning om slutanvandning.
requires a large number of these compo-

nents, so that quantities can provide an

important indication of end use

5.1.1. Rotating components 5.1.1 Roterande komponenter

(@ Complete rotor assemblies a) Fullstandiga rotoranordningar

Thin-walled cylinders, or a number of Tunnvaggiga cylindrar, eller ett antal
interconnected thin-walled cylinders,med varandra forbundna tunnvéaggiga
manufactured from one or more of thecylindrar, tillverkade i ett eller flera av de
high strength to density ratio materialsmaterial med hog specifik hallfasthet
described in the explanatory note to thisom anges i forklaringen till denna sek-
section. If interconnected, the cylinderstion nedan. Om de ar férbundna, ar cy-
are joined together by flexible bellows orlindrarna férbundna med hjalp av flex-
rings as described in Section 5.1.1.(c)bla balgar eller ringar enligt beskriv-
following. The rotor is fitted with an in- ningen i punkt 5.1.1 ¢ nedan. Om den ar
ternal baffle(s) and end caps, as descri- slutmonterat skick &r rotorn utrustad
bed in Section 5.1.1.(d) and (e) follow-med en eller flera inre mellanvéggar och
ing, if in final form. However the topp- eller bottenplattor, enligt beskriv-
complete assembly may be deliverechingen i punkt 5.1.1 d e nedan. Den full-
only partly assembled. standiga anordningen kan dock levereras
i delvis monterat skick.

(b) Rotor tubes b) Rotorror

Especially designed or prepared thin-Sarskilt konstruerade eller iordningstall-
walled cylinders with thickness of 12 mmda tunnvéaggiga cylindrar med en gods-
(0,5?) or less, a diameter of between 75ocklek om 12 mm eller mindre, en di-
mm (3?) and 400 mm (16?), andameter om 75 mm till 400 mm, tillverkad
manufactured from one or more of thei ett eller flera av de material med hdég
high strength to density ratio materialsspecifik hallfasthet som anges i for-
described in the explanatory note to thisklaringen nedan.

section.

(c) Rings or bellows C) Ringar eller balgar

Components especially designed or preKomponenter som speciellt konstruerats
pared to give localised support to theeller iordningstéllts for att lokalt for-
rotor tube or to join together a number of stéarka eller forbinda ett antal rotorror.
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rotor tubes. The bellows is a short cylin-  Bélgen &r en kort cylinder med en gods-
der of wall thickness 3 mm (0,12?) or  tjocklek som & 3 mm eller mindre och
less, a diameter of between 75 mm (3?)  en diameter mellan 75 mm och 400 mm,
and 400 m (167), having a convolute, har en inkladning och é&r tillverkad i ett
and manufactured from one of the high av de material med hdg specifik hall-
strength to density ratio materials de- fasthet som beskrivs iforkiaringen
scribed in the explanatory note to this  nedan.

section.

(d) Baffles d) Mellanvaggar (bafflar)

Disc-shaped components of between 7Skivformade komponenter mellan 75 mm
mm (3?) and 400 m (16?) diameteroch 400 mm i diameter, speciellt
especially designed or prepared to bé&onstruerade eller iordningstéllda for att
mounted inside the centrifuge rotor tubemonteras inuti centrifugens rotorrér, foér
in order to isolate the take-off chamberatt isolera franflodeskammaren fran hu-
from the main separation chamber andyudseparationskammaren, och i vissa fall
in some cases, to assist the ¢Uffas underlétta cirkulationen av fgas inuti
circulation within the main separationrotorrérets  huvudseparationskammare,
chamber of the rotor tube, and manutillverkad i ett av de material med hdg
factured from one of the high strength tospecifik hallfasthet som beskrivs i
density ratio materials described in theforklaringen nedan.

explanatory note 10 this section.

(e) Top caps/bottom caps e) Topp- och bottenplattor

Disc-shaped components of between 75Skivformade komponenter mellan 75 mm
mm (3?) and 400 (167?) diameter espeech 400 mm i diameter, speciellt
cially designed or prepared to fit to thekonstruerade eller iordningstéllda for att
ends of the rotor tube, and so contain thpassa in i rotorrdrets &ndar, och darige-
UFg within the rotor tube, and in somenom innesluta Uginuti rotorréret, och i
cases to support, retain or contain as avissa fall som en integrerad bestandsdel
integrated part an element of the uppeforstarka, halla fast eller innesluta en
bearing (top cap) or to carry the rotatingkomponent i det Ovre lagret (topplatta)
elements of the motor and lower bearingller béara de roterande delarna av motorn
(bottom cap), and manufactured fromoch det Iagre lagret (bottenplatta),
one of the high strength to density ratictillverkad i ett av de material med hog
materials described in thexplanatory  specifik hallfasthet som beskrivs fér-
note 1o this section. klaringen nedan.

Explanatory note Forklaring

The materials used for centrifuge rotatingde material som anvands for roterande
components are: centrifugkomponenter &r
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(a) maraging steel capable of an
ultimate tensile strength of 2,05 x 109
N/m? (300 000 psi) or more,

(b) duminium alloys capable of an
ultimate tensile strength of 0,46 x 109
N/m? (67 000 psi) or more,

(c) filamentary materials suitable for
use in composite structures and having a
specific modulus of 12,3x 106 m or
greater and a specific ultimate tensile
strength of 0,3 x 106 m or greater ('Spe-
cific Modulus' is the Young's Modulus
in N/m? divided by the specific weight in
N/m*  'Specific Ultimate Tensile
Strength’ is the ultimate tensile strength
in N/m? divided by the specific weight in
N/m?.)

5.1.2. Static components

a) maraldrat stdl som kan ges en
brottgrans pa 2,05 x 109 Nfreller mer,

b) aluminiumlegeringar som kan ges
en brottgrans p& 0,46 x 109 Nireller
mer, eller

c) fibrer eller fiberliknande material
med en specifik elasticitetsmodul om
12,3 x 106 m eller mer och en specifik
brottgrans om 0,3 x 106 m eller mer.
(Specifik elasticitetsmodul é&r elastici-
tetsmodulen i N/thdelad med den spe-
cifika tyngden i N/r; specifik brottgrans
ar brottgransen i N/fndelad med den
specifika tyngden i N/fh)

5.1.2 Statiska komponenter

(@)  Magnetic suspension bearings a) Magnetiskt upphangda lager
Especially designed or prepared bearin@peciellt konstruerade eller iordning-
assemblies consisting of an annulastéllda lageranordningar bestdende av en
magnet suspended within a housingingformig magnet som ar upphéngd i ett
containing a damping medium. Thelagerhus innehdllande ett dampande me-
housing will be manufactured from adium. Lagerhuset tillverkas i ett mot YJF
UFg-resistant material (seexplanatory  bestandigt material (s@rklaringen till
note to Section 5.2). The magnet couplepunkt 5.2). Magneten &r parad med en
with a pole piece or a seed magnet pol eller en sekundar magnet som ar fast
fitted to the top cap described in Sectiorp&d den topplatta som beskrivs i punkt
5.1.1.(e). The magnet may be ring-5.1.1 e. Magneten kan vara ringformad
shaped with a relation between outer andhed ett forhallande mellan ytter- och
inner diameter smaller or equal to 1,6:1innerdiameter om 1,6:1 eller mindre.
The magnet may be in a form having arMagneten kan vara i en form med ur-
initial permeability of 0,15 H/m (120 000 sprunglig permeabilitet om 0,15 H/m
in CGS units) or more, or a remanence oéller mer, eller en remanens om 98,5 %
98,5 % or more, or an energy product otller mer, eller en energiprodukt om 80
greater than 80 kJfn (107 gauss- kJ/nt eller mer.
oersteds). Forutom de vanliga materialegen-
In addition to the usual material pro-skaperna &r det ett krav att de magnetiska
perties, it is a prerequisite that the deaxlarna avviker fran de geometriska
viation of the magnetic axes from theaxlarna inom mycket snéva toleranser
geometrical axes is limited to very small(lagre &n 0,1 mm) eller att sarskilda krav
tolerances (lower than 0,1 mm or 0,004 galler for magnetens homogenitet.
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in) or that homogeneity of the material of
the magnet is specialy called for.

(b)  Bearings/dampers b) Lager/dampare

Especially designed or prepared bearingSarskilt konstruerade eller iordningstall-
comprising a pivot/cup assembly moun-da lager som bestdar av en lager-
ted on a damper. The pivot is normally aapp/lagerskalanordning monterad pa en
hardened steel shaft with a hemisphere atdmpare. Lagertappen &r normalt en
one end with a means of attachment thidrdad stalstdng med ett havklot i den
the bottom cap described in sectiorena &nden och en fog med den botten-
5.1.1.(e) at the other. The shaft mayplatta som beskrivs i punkt 5.1.1 e i den
however have a hydrodynamic bearingandra &nden. Stangen kan dock vara
attached. The cup is pellet-shaped with apphadngd i ett hydrodynamiskt la-
hemispherical indentation in one surfaceger.Lagerskalen &r kulformad med en
These components are often suppliethalvsfarisk urskalning i en av ytorna.
separately to the damper. Dessa komponenter levereras ofta separat

fran damparen.

(c)  Molecular pumps C) Molekylarpumpar

Especially designed or prepared cylin-Sarskilt konstruerade eller iordningstall-

ders having internally machined or ex-da molekylarpumpar som bestar av cy-
truded helical grooves and internallylindrar som har invandigt maskinbear-
machines bores. Typical dimensions ardetade eller utpressade spiralformade
as follows: 75 mm (3?) to 400 mm (16?)spar och invandigt maskinbearbetade
internal diameter, 10 mm (0,4?) or moreborrningar.Typiska dimensioner &r folj-

wall thickness, with the length equal toande: 75 mm till 400 mm innerdiameter,

or greater than the diameter. The groove$0 mm eller mer i godstjocklek, och

are typically rectangular in cross-sectionlangden lika med eller stérre &n diame-
and 2 mm (0,087?) or more in depth. tern. Sparen har normalt rektangulart

tvarsnitt och ar 2 mm djupa eller mer.

(d)  Motor stators d) Motorstatorer

Especially designed or prepared ring-Sarskilt konstruerade eller iordningstall-

shaped stators for high speed multiphasda ringformade statorer for elektriska
AC hysteresis (or reluctance) motors forflerfasiga  véxelstromshysteres-  (eller
synchronous operation within a vacuunvaxelstrémsreluktans-) motorer fér syn-
in the frequency range of 600-2 000 Hzkron drift i vakuum i frekvensomfanget

and a power range of 50-1 000 VA. The600 till 2 000 Hz och med en effekt om

stators consist of multiphase windings orb0 till 1 000 VA. Statorerna bestar av

a laminated low loss iron core comprisedlerfaslindning pa en laminerad jarnkarna
of thin layers typically 2,0 mm (0,08?) med l&g effektforlust bestdende av tunna
thick or less. lager, normalt 2,0 mm tjocka eller

mindre.
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()  Centrifuge housing/recipients €) Centrifugbehallare/tankar
Components especially designed or preSarskilt konstruerade eller iordningstall-
pared to contain the rotor tube assemblga komponenter som innehaller gascent-
of a gas centrifuge. The housing consistsfugens rotorréranordning Behallaren
of a rigid cylinder of wall thickness up to bestar av en stel cylinder med gods-
30 mm (1,2?) with precision machinedtjocklek upp till 30 mm och med preci-
ends to locate the bearings and with onsionsbearbetade andar med plats for lager
or more flanges for mounting. Theoch en eller flera flansar fér montering.
machined ends are parallel to each othdde maskinbearbetade &andarna ar
and perpendicular to the cylinder'sparallella med varandra och vinkelrdta
longitudinal axis to within 0,05° or less. mot cylinderns langdaxel med en tolerans
The housing may also be a honeycomlom 0,05 grader eller mindre. Behallaren
type structure to accommodate severatan ocksd ha bikakestruktur for att hysa
rotor tubes. The housings are made of ditera rotorrér. Behallarna ar tillverkade i
protected by materials resistant to corroeller skyddade med material som gor
sion by UFR,. dem bestandiga mot YF

® Scoops f) Uttagsror

Especially designed or prepared tubes uarskilt konstruerade eller iordningstall-
to 12 mm (0,57?) internal diameter for theda ror med upp till 12 mm innerdiameter
extraction of Uk gas from within the for att tappa av UE fran centrifugens
rotor tube by a pilot tube action (that is,rotorrér enligt pitarérsprincipen (dvs.
with an aperture facing into the circum-med en 6ppning som vetter mot det peri-
ferential gas flow within the rotor tube, fera gasflodet inuti rotorréret, exempelvis
for example by bending the end of aanordnade genom att &nden pa ett radiellt
radially disposed tube) and capable ofmonterat ror bojs) och som kan anslutas
being fixed to the central gas extractiortill det centrala systemet fér gasuttag.
system. The tubes are made of or proRéren ar tillverkade i eller skyddade med
tected by materials resistant to corrosiorett material som &r bestandigt motdUF

by UF;.

5.2. Especially designed or prepareds.2  Sarskilt konstruerade eller iord-

auxiliary systems, equipment and ningstallda  hjalpsystem samt
components for gas centrifuge en- hjalputrustning och hjalpkompo-
richment plants nenter for andggningar for anrik-

ning genom gascentrifugering

Introductory note Inledning

The auxiliary systems, equipment andHjalpsystem, hjélputrustning och hjélp-
components for a gas centrifuge enrichkomponenter for en anlédggning for an-
ment plant are the systems of plantikning genom gascentrifugering &r de
needed to feed UKo the centrifuges, to system som kravs for att matagUil
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link the individual centrifuges to each
other to form cascades (or stages) to
allow for progressively higher enrich-
ments and to extract the ’product’ and
tails' UFg from the centrifuges, together
with the equipment required to drive the
centrifuges or to control the plant.
Normally UFg is evaporated from the
solid using heated autoclaves and is dis-
tributed in gaseous form to the centri-
fuges by way of cascade header pipe-
work. The ’product’ and 'tails' UFg gase-
ous streams flowing from the centrifuges
are also passed by way of cascade header
pipework to cold traps (operating at

centrifugerna, forbinda de enskilda cent-
rifugerna med varandra i kaskader (eller
steg) fér att ge successivt hdgre anrik-
ningsgrad och tappa av slutprodukt och
restfraktion av UF fran centrifugerna,
jamte den utrustning som krévs for att
driva centrifugerna eller styra anlagg-
ningen.

Normalt fordngas UEfran fast form
med uppvarmda autoklaver och distribu-
eras i gasform till centrifugerna via kas-
kadgrenror. Slutprodukt- och restfrak-
tionsstrommarna med YHAran centrifu-
gerna leds ocksa via kaskadgrenror till
koldfallor (med en driftstemperatur om

about 203 K (-70 °C)) where they areca 203 K (-70 °C)) dar de kondenseras
condensed prior to onward transfer intdnnan de 6verfors till lampliga behallare
suitable containers for transportation oifér transport eller lagring. Eftersom en
storage. Because an enrichment plardnrikningsanlaggning bestar av tusentals
consists of many thousands of centricentrifuger i kaskader, finns det manga
fuges arranged in cascades there afdlometer med kaskadgrenrér, med tu-
many kilometres of cascade headesentals svetsfogar och avsevard upprep-
pipework, incorporating thousands ofning av utformningen. Utrustningen,
welds with a substantial amount of re-komponenterna och rérsystemen tillver-
petition of layout. The equipment, com-kas med mycket hdoga krav i fraga om
ponents and piping systems are fabricavakuum och renlighet.

ted to very high vacuum and cleanliness

standards.

5.2.1. Feed systems/product and tail$.2.1 System fér matning och avtapp-
withdrawal systems ning av slutprodukt och restfrak-
tion

Especially designed or prepared procesSarskilt konstruerade eller iordningstall-
systems including: da processystem, inbegripet féljande:

— feed autoclaves (or stations), used - Matningsautoklaver, ugnar eller
for passing UF to the centrifuge system som anvands for att dverféragUF
cascades at up to 100 kPa (15 psi) and &tl centrifugkaskaderna med ett tryck pa
a rate of 1 kg/h or more, upp till 100 kPa och ett flode pa 1 kg/h

— desublimers (or cold traps) used tceller mer.
remove Uk from the cascades at up to 3 — Desublimeringsutrustning (eller
kPa (0,5 psi) pressure. The desublimers kylfallor) som anvands for att bortféra
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are capable of being chilled to 203 K  UF; fran kaskaderna vid ett tryck pa upp
(-70 °C) and heated to 343 K (70 °C), till 3 kPa. Desublimatorerna kan kylas

—'product” and 'tails’ stations usedtill 203 K (-70 °C) och varmas till 343 K
for trapping UK into containers. (70 °C).

This plant, equipment and pipework — Stationer for slutprodukt och rest-
is wholly made of or lined with UFre- fraktion som anvands for att Overfora
sistant materials (see explanatory note  UFg till behallare.
this section) and is fabricated to very Anlaggningen, utrustningen och
high vacuum and cleanliness standards. komponenterna ar helt tillverkade i eller

kladda med Uf-bestéandiga material (se
forklaring nedan) och tillverkas med
mycket hoga krav i frdga om vakuum och
renlighet.

5.2.2. Machine header piping systems 5.2.2 Grenrérssystem for maskineriet

Especially designed or prepared pipingSpeciellt konstruerade eller iordning-
systems and header systems for handlingtallda rérsystem eller grenrérssystem for
UF¢ within the centrifuge cascades. Theatt hantera U inom centrifugkaska-
piping network is normally of the 'triple” derna. Rérnatet &r normalt ett s.k. trip-
header system with each centrifugepelgrenrérssystem med varje centrifug
connected to each of the headers. Them@nsluten till varje grenror. Darfér uppre-
is thus a substantial amount of repetitiorpas utformningen i avsevard omfattning.
in its form. It is wholly made of UF Den ar helt tillverkad i Ufbestandiga
resistant materials (seaplanatory note  material (seforkiaring nedan) och till-
to this section) and is fabricated to veryerkas med mycket hdga krav i frdga om
high vacuum and cleanliness standards. vakuum och renlighet.

5.2.3. Uk mass spectrometers/ion 5.2.3 UR-masspektrometrar/jonkallor
sources

Especially designed designed or prepare8peciellt konstruerade eller iordning-
magnetic or quadrupole mass specstédllda magnetspektrometrar eller kvad-
trometers capable of taking 'on-line’rupolmasspektrometrar for att under drift
samples of feed, product or tails, fromta prover pad matarflode, slutprodukter
UFs gas streams and having all of theeller restfraktioner fran UfFgasflodet

following characteristics: och som har alla nedanstdende
1. unit resolution for atomic mass egenskaper:
unit greater than 320; 1) Upplésning fér atommassenheter

2. ion sources constructed of or linedstdrre an 320.
with nichrome or monel or nickel plated; 2) Jonkalla tillverkad av eller
3. electron bombardment ionisationskyddad med kromnickellegering (NiCr)
sources; monel- eller nickelplaterad.



Ds 1999:52 Effektiv kontroll av kérndmmen 95

4. having a collector system suitable 3) Jonisationskélla med elektron-
for isotopic analysis. bombardemang.
4) Uppsamlingssystem lampligt for
isotopanalys.
5.2.4. Frequency changers 5.2.4 Frekvensskiftare

Frequency changers (also known as cor-rekvensskiftare (dven kallade omriktare
verters or invertors) especially designeckller inverterare), speciellt konstruerade
or prepared to supply motor stators aeller iordningstéllda for att mata motor-
defined under 5.1.2(d), or parts, compostatorer enligt definitionen i punkt 5.1.2
nents and subassemblies of such fred, eller delar, komponenter eller delsy-
guency changers having all of thestem till sddana frekvensskiftare, som har

following characteristics: alla féljande egenskaper:

1. a multiphase output of 600 to 1) Flerfasig utspanning med frekvens
2 000 Hz; i omfanget 600—2 000 Hz.

2. high stability (with frequency 2) Hog stabilitet (med frekvenskon-
control better than 0,1 %); troll battre an 0,1 %).

3. low harmonic distortion (less than  3) LAg harmonisk distorsion (mindre
2 %), and an 2 %).

4. an efficiency of greater than 80 %. 4) Verkningsgrad p& mer &n 80 %.
Explanatory note Forklaring

The items listed above either come intdDen utrustning som anges ovan kommer
direct contact with the Ufprocess gas i direkt kontakt med gasen i \¢fproces-

or directly control the centrifuges and thesen eller direktstyr centrifugerna och
passage of the gas from centrifuge tdedningen av gas mellan centrifuger och
centrifuge and cascade to cascade. kaskader.

Materials resistant to corrosion by Material som &r Ufbestandiga om-
UF; include stainless steel, aluminium,fattar rostfritt stal, aluminium, alumini-
aluminium alloys, nickel or alloys con- umlegeringar, nickel och legeringar som
taining 60 % or more nickel. innehaller 60 % nickel eller mer.

5.3. Especially designed or preparecs.3  Speciellt konstruerade eller iord-

assemblies and components for ningstallda uppséttningar och

use in gaseous diffusion enrich- komponenter fér anvandning i an-

ment rikning genom gasdiffusion
Introductory note Inledning

In the gaseous diffusion method ofl gasdiffusionsmetoden fér uranisotop-
uranium isotope separation, the main  separation ar den huvudsakliga tekniska



96 Effektiv kontroll av kdrndmnen

Ds 1999:52

technological assembly is a specia
porous gaseous diffusion barrier, heat
exchanger for cooling the gas (which is
heated by the process of compression),
seal valves and control valves, and pipe-
lines. Inasmuch as gaseous diffusion
technology uses uranium hexafluoride
(UFg), al equipment, pipeline and in-
strumentation surfaces (that come in
contact with the gas) must be made of
materials that remain stable in contact
with UFs. A gaseous diffusion facility
requires a number of these assemblies, so
that quantities can provide an important

uppsattningen ett sarskilt pordst gasdif-
fusionsmembran, varmevéaxlare for att
kyla gasen (gasen varms upp genom
kompressionsprocessen), forseglings-
ventiler och kontrollventiler samt ror-

ledningar. Eftersom uranhexafluorid
(UFg) anvands i gasdiffusionstekniken
maste all utrustning, alla rér och alla in-
strumentytor (som kommer i kontakt med
gasen) tillverkas av material som &r
bestandiga mot UF En gasdiffusions-

anlaggning kraver ett antal av dessa
uppsattningar, varfor kvantiteter kan ge
en viktig vagledning om slutanvand-

indication of end use. ningen.

5.3.1. Gaseous diffusion barriers 5.3.1 Membran for gasdiffusion

(a) Especially designed or prepared thina) Speciellt konstruerade eller iordning-
porous filters, with a pore size of 100-stéllda tunna, pordsa membran med en
1000 A (angstroms), a thickness of Sporstorlek pd 100-1 000 A (&ngstrom),
mm (0,2?) or less, and for tubular formsen tjocklek om 5 mm eller mindre, en
a diameter of 25 mm (1?) or less, madeliameter om 25 mm eller mindre for ror-
of metallic, polymer or ceramic materialsformade komponenter, som tillverkats av
resistant to corrosion by YFand metalliska, polymera eller keramiska
material bestandiga mot Foch

(b) especially prepared compounds ob) speciellt iordningstéllda féreningar
powders for the manufacture of sucheller pulver for tillverkning av sadana
filters. Such compounds and powdersmembran. Sadana féreningar och pulver
include nickel or alloys containing 60 % omfattar bland annat nickel eller leger-
or more nickel, aluminium oxide, or |~ ingar med 60 % nickel eller mer, alumi-
resistant fully fluorinated hydrocarbon niumoxid, eller Uk-besténdiga helt flu-
polymers having a purity of 99,9 % or orerade kolvatepolymerer med en renhet
more, a particle size less than 1Qpa 99,9 % eller mer, en partikelstorlek pa
microns, and a high degree of particlemindre an 10um, och en hég grad av
size uniformity, which are especially uniformitet pa partikelstorleken, vilka &ar
prepared for the manufacture of gaseouspeciellt iordningstallda for tillverkning
diffusion barriers. av gasdiffusionsmembran.

5.3.2. Diffuser housings 5.3.2 Membranbehallare

Especially designed or prepared hermeSpecielt konstruerade eller iordning-
tically sealed cylindrical vessels greaterstallda hermetiskt tillsluthna cylindriska
than 300 mm (12?) in diameter and behdllare med en diameter p& minst 300
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greater than 900 mm (357?) in length, or  mm och en langd pa& minst 900 mm, eller
rectangular vessels of comparable di- rektangulara behallare med liknande
mensions, which have an inlet connec- matt, med ett inlopp och tva utlopp som
tion and two outlet connections al of alla tre ar grovre @n 500 mm i diameter.
which are greater than 50 mm (2?) in  Behdllaren skall innehdlla gasdiffu-

diameter, for containing the gaseous sionsmembranet, tillverkas i eller fodras
diffusion barrier, made of or lined with med UR-bestandigt material och kon-

UFg-resistant materials and designed for  strueras for horisontell eller vertikal

horizontal or vertical installation. montering.

5.3.3. Compressors and gas blowers 5.3.3 Kompressorer och blasmaskiner

Especially designed or prepared axialSpeciellt konstruerade eller iordning-
centrifugal, or positive displacementstéllda axial-, centrifugal- eller depla-
compressors, or gas blowers with acementkompressorer eller bldsmaskiner
suction volume capacity of 1%min. or med en sugkapacitet foér YFom 1
more of Uk and with a discharge m¥min eller mer och med ett utlopps-
pressure of up to several hundred kP&yck upp till flera hundra kPa. Utrust-
(100 psi), designed for long-termningen skall vara konstruerad for lang-
operation in the Ufenvironment with or varig drift i UR;-miljé med eller utan en
without an electrical motor of elektrisk motor med lamplig effekt. Detta
appropriate power, as well as separatemfattar ocksa separata uppstallningar av
assemblies of such compressors and gasdana kompressorer och bldsmaskiner.
blowers. These compressors and gaBessa kompressorer och bldsmaskiner
blowers have a pressure ratio betweehar ett tryckforhallande mellan 2:1 och
2:1 and 6:1 and are made of, or lined:1 och ar tillverkade i eller kladda med
with, materials resistant to YF UFs-bestandigt material.

5.3.4. Rotary shaft seals 5.3.4 Axeltatningar

Especially designed or prepared vacuun$peciellt konstruerade eller iordning-
seals, with seal feed and seal exhaustéllda vakuumtétningar, med anslut-
connections, for sealing the shaftningar till insugstatningen och utblastat-
connecting the compressor or the gasingen, avsedda att tata axeln mellan
blower rotor with the driver motor so askompressorns eller blasmaskinens rotor
to ensure a reliable seal against inoch drivmotorn s& att man far en tillfor-
leaking of air into the inner chamber oflitlig tatning mot lackage av Iuft in i
the compressor or gas blower which ikompressorns eller blasmaskinens in-
filled with UFs. Such seals are normally nerkammare, vilken ar fylld med YF
designed for a buffer gas in-leakage rat&adana tatningar ar normalt konstruerade
of less than 1 000 cttmin (60 irf/min). sa att inlackningen av en buffertgas ar
mindre &n 1 000 cimin.
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5.3.5. Heat exchangers for cooling UFg 5.3.5 Varmevaxlare for kylning av UF

Especially designed or prepared heaSarksilt konstruerade eller iordningstall-
exchangers made of or lined with JF da varmevéaxlare tillverkade av eller
resistant materials (except stainless steetkyddade med Ufbestandiga material
or with copper or any combination of (med undantag for rostfritt stal) eller
those metals, and intended for a leakagkoppar eller ndgon kombination av dessa
pressure change rate of less than 10 Ruetaller, avsedd fér en foréandring av
(0,0015 psi) per hour under a pressuréickagetryck pa mindre an 10 Pa/h vid en
difference of 100 kPa (15 psi). tryckskillnad pa 100 kPA.

5.4. Especially designed or prepareds.4  Séarskilt konstruerade eller iord-

auxiliary systems, equipment and ningstallda hjalpsystem, samt
components for use in gaseous hjalputrustning och hjalpkompo-
diffusion enrichment nenter for anrikning genom gas-
diffusion
Introductory note Inledning

The auxiliary systems, equipment andHjalpsystem, hjalpkomponenter och
components for gaseous diffusion enhjalputrustning for gasdiffusionsanlagg-
richment plants are the systems of planhingar &r de system som kravs for att
needed to feed WRo the gaseous diffu- mata UFR till gasdiffusionsuppstall-
sion assembly, to link the individual as-ningen, forbinda de enskilda uppséatt-
semblies to each other to form cascadesingarna med varandra i kaskader (eller
(or stages) to allow for progressivelysteg) for successivt hdgre anrikningsgrad
higher enrichments and to extract thesamt extrahera UH form av slutprodukt
'product’ and 'tails’ UFfrom the diffu- och restfraktion fran diffusionskaskader-
sion cascades. Because of the high inena. Eftersom diffusionskaskaderna ar sa
tial properties of diffusion cascades, anytroga, far varje driftsstérning eller av-
interruption in their operation, and espe-stangning allvarliga féljder. Darfor ar
cially their shutdown, leads to seriousstrikt och konstant vakuum i alla tekniska
consequences. Therefore, a strict andystem, automatiskt skydd fran olyckor
constant maintenance of vacuum in alkamt exakt automatisk styrning av
technological systems, automatic protecgasflodet av stor vikt i en gasdiffu-
tion from accidents, and precise autosionsanlaggning. P& grund av detta méaste
mated regulation of the gas flow is ofanlaggningen utrustas med ett stort antal
importance in a gaseous diffusion plantsarskilda system fér matning, styrning
All this leads to a need to equip the planbch reglering.

with a large number of special Normalt fordngas UEfran cylindrar i
measuring, regulating and controllingautoklaver och leds sedan vidare i gas-
systems. form till inflédet i kaskadernas grenror.
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Normally UFg is evaporated from
cylinders placed within autoclaves and is
distributed in gaseous form to the entry
point by way of cascade header
pipework. The ‘product’ and 'tails UFg
gaseous streams flowing from exit points
are passed by way of cascade header
pipework to either cold traps or to
compression stations where the UFg gas
is liquefied prior to onward transfer into
suitable containers for transportation or
storage. Because a gaseous diffusion
enrichment plant consists of a large
number of gaseous diffusion assemblies
arranged in cascades, there are many
kilometres of cascade header pipework,
incorporating thousands of welds with
substantial  amounts of repetition of
layout. The equipment, components and
piping systems are fabricated to very
high vacuum and cleanliness standards.

Gasstrommarna med slutprodukt re-
spektive restfraktion fran utloppen leds
via kaskadgrenror till kylfallor eller
kompressionsstationer, dar fasen
kondenseras innan den oOverfors till be-
hallare som &r lampliga for transport eller
lagring. Eftersom en anlaggning for
anrikning genom gasdiffusion bestar av
ett stort antal gasdiffusionsuppstallningar
i kaskader, finns det atskilliga kilometer
med kaskadgrenrdr, med tusentals
svetsfogar och en hogt standardiserad
konstruktion. Utrustningen, kom-
ponenterna och roren tillverkas med
mycket héga krav i friga om vakuum och
renlighet.

5.4.1. Feed systems/product and tail$.4.1 System foér matning och extraktion

withdrawal systems

av slutprodukt och restfraktion

Especially designed or prepared procesSpeciellt konstruerade eller iordning-
systems, capable of operating at pressistéllda processystem som kan drivas un-
res of 300 kPa (45 psi) or less, including:der tryck om upp till 300 kPa, innefatt-

— feed autoclaves (or systems), used

ande foljande:
— Matningsautoklaver (eller system)

for passing Uk to the gaseous diffusion som anvéands for att leda WHill gas-

cascades,

— desublimers (or cold traps) used to

remove Uk from diffusion cascades,
— liguefaction stations where gas

from the cascade is compressed and - Kondenseringsstationer

cooled to form liquid UE;

diffusionskaskaderna.

— Desublimeringsutrustning (eller
kylfallor) som anvénds for att bortféra
UF; fran diffusionskaskaderna.

dar dF
gas komprimeras och kyls till flytande

—'product’ or 'tails” stations used forform.

transferring Uk into containers.

— Stationer for slutprodukt och rest-
fraktion som anvands for att dverféra
UF; till behallare.
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5.4.2. Header piping systems 5.4.2 Grenrdrssystem

Especially designed or prepared pipingRorsystem och grenrdr speciellt konstru-
systems and header systems for handlingrade eller iordningstéllda for att leda
UFs within the gaseous diffusion casca-UFg i gasdiffusionskaskaderna. Detta
des. This piping network is normally of rornat ar vanligtvis ett sk. dubbelt gren-
the 'double’ header system with each celorssystem dér varje cell ar kopplad till
connected to each of the headers. varje grenror.

5.4.3. Vacuum systems 5.4.3 Vakuumsystem

(a) Especially designed or prepared large) Speciellt konstruerade eller iordning-
vacuum manifolds, vacuum headers andtéllda uppsamlings- ochférgreningsrér
vacuum pumps having a suction capacityor vakuum som har en sugkapacitet pa 5
of 5 nt/min. (175 f&/min.) or more. m*/min

(b) Vacuum pumps especially designed) Speciellt konstruerade vakuumpumpar
for service in Uk-bearing atmospheres for anvandning i Ukhaltig atmosfar,
made of, or lined with, aluminium, tillverkade i eller skyddade med
nickel, or alloys bearing more than 60 %aluminium, nickel, eller legeringar med
nickel. These pumps may be either rotaryner an 60 % nickel. Dessa pumpar kan
or positive, may have displacement and/ara med roterande kolv eller arbeta med
fluorocarbon seals, and may have specidivertryck eller vara deplacementpumpar
working fluids present. med fluorokrabontatningar och med
sarskilda arbetsfluider.

5.4.4. Special shut-off and control 5.4.4 Speciella avstangnings- och
valves regleringsventiler

Especially designed or prepared manuabpeciellt konstruerade eller iordning-
or automated shut-off and controlstdllda manuella eller automatiska av-
bellows valves made of Ukesistant stdngnings- och regleringsventiler till-
materials with a diameter of 40 to 1 500verkade i UF6-bestandiga material med
mm (1,5 to 597?) for installation in main en diameter om 40-1 500 mm for in-
and auxiliary systems of gaseous diffustallation i en gasdiffusionsanlaggnings

sion enrichment plants. huvud- eller hjalpsystem.
5.4.5. Uk mass spectrometers/ion 5.4.5 UR-masspektrometrar/jonkallor
sources

Especially designed or prepared magneSpeciellt konstruerade eller iordning-
tic or quadrupole mass spectrometerstéllda magnetspektrometrar eller kvad-
capable of taking on-line samples of rupolmasspektrometrar for att under
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feed, product or tals, from UFg gas
streams and having al of the following
characteristics:

1. unit resolution for atomic mass
unit greater than 320;

2. ion sources constructed of or lined
with nichrome or monel or nickel plated;

3. Electron bombardment ionisation

drift ta prover pd matarflode, slutpro-
dukter eller restfraktioner fra \gas-
flodet och som har alla féljande egen-
skaper:

1) Upplosning for atommassenheter
storre an 320.

2) Jonkalla tillverkad av eller skyd-
dad med kromnickellegering eller monel

SOurces; eller nickelplaterad.
4. collector system suitable for 3) Jonisationskélla med elektron-
isotopic analysis. bombardemang.
4) Uppsamlingssystem lampligt for
isotopanalys.
Explanatory note Forklaring

The items listed above either come intdDelarna som anges ovan kommer i direkt
direct contact with the Ufprocess gas kontakt med gasen i Ykprocessen eller
or directly control the flow within the direktstyr flodet i kaskaderna. Alla ytor
cascade. All surfaces which come intassom kommer i kontakt med processgasen
contact with the process gas are whollyr tillverkade av eller fodrade med LF
made of, or lined with, Ufresistant bestdndiga material. | samband med
materials. For the purposes of the secsektionerna om gasdiffusionsutrustning
tions relating to gaseous diffusion itemsrdknas som Ujfbestédndiga material
the materials resistant to corrosion bybland annat rostfritt stal, alumnium,
UFg include stainless steel, aluminium,aluminiumlegeringar, nickel eller le-
aluminium alloys, aluminium oxide, geringar som innehaller 60 % nickel eller
nickel or alloys containing 60 % or moremer samt Uk-besténdiga helt fluorerade
nickel and Uk-resistant fully fluorinated kolvatepolymerer.

hydrocarbon polymers.

5.5. Speciellt konstruerade eller iord-
ningstallda system, utrustning och
komponenter for aerodynamisk

anrikning

Especially designed or prepared.5
systems, equipment and compo-
nents for use in aerodynamic en-
richment plants

Introductory note Inledning

In aerodynamic enrichment processes, & den aerodynamiska anrikningsproces-
mixture of gaseous WFand light gas sen komprimeras en blandning av &JF
(hydrogen of helium) is compressed andyas och en latt gas (vate eller helium),
then passed through separating elementarefter den leds genom separationsele-
wherein isotopic separation is accompiment dar isotopseparation genomfors
lished by the generation of high centri-genom att starka centrifugalkrafter alstras
fugal forces over a curved-wall geomet-6ver en krokt vagg. Tva processer av
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ry. Two processes of this type have been
successfully developed: the separation
nozzle process and the vortex tube
process. For both processes the main
components of a separation stage include
cylindrical vessels housing the special
separation elements (nozzles or vortex
tubes), gas compressors and heat ex-
changers to remove the heat of compres-
sion. An aerodynamic plant requires a
number of these stages, so that quantities
can provide an important indication of
end use. Since aerodynamic processes
use UF; all equipment, pipeline and in-
strumentation surfaces (that come in
contact with the gas) must be made of
materials that remain stable in contact
with UF.

Explanatory note

denna typ har kunnat utvecklas: separa-
tion med separationsmunstycke (dysa)
respektive med vortexrér. | bagge pro-
cesserna &r de viktigaste komponenterna
i separationssteget cylindriska behallare
som hyser de sérskilda separationskom-
ponenterna (dysor eller vortexrér) samt
gaskompressorer och varmevéxlare for
att leda bort kompressionsvarmet. En
anlaggning for aerodynamisk anrikning
kraver ett antal sadana steg, varfor
kvantitet kan ge en viktig antydan om
slutanvandning. Eftersom YRnvands i
aerodynamiska processer maste all ut-
rustning, alla rér och alla instrumentytor
(som kommer i kontakt med gasen) till-
verkas av Uf-bestandiga material.

Forklaring

The items listed in this section eitherDelarna som anges ovan kommer i direkt
come into direct contact with the WF kontakt med gasen i Wkprocessen eller
process gas or directly control the flowdirektstyr flodet i kaskaderna. Alla ytor
within the cascade. All surfaces whichsom kommer i kontakt med processgasen
come into contact with the process gasir tillverkade av eller fodrade med LF

are wholly made of or protected by HF bestédndiga material. |
resistant materials. For the purpose of theektionerna om utrustning for
relating to aerodynamic en-dynamisk separation réknas som gUF

section

samband med
aero-

richments items, the materials resistant tbestéandiga material bland annat rostfritt

corrosion

by UE include copper, stal,

aluminium, aluminiumlegeringar,

stainless steel, aluminium, aluminiumnickel eller legeringar som innehaller 60
alloys, nickel or alloys containing 60 % % nickel eller mer samt UFbestandiga
or more nickel and Ufresistant fully helt fluorerade kolvatepolymerer.

fluorinated hydrocarbon polymers.

5.5.1. Separation nozzles

5.5.1 Separationsmunstycken

Especially designed or prepared separéSpeciellt konstruerade eller iordning-
tion nozzles and assemblies thereof. Thetdllda separationsmunstycken (dysor)
separation nozzles consist of slit-shapecgller sammansattningar darav. Separa-
curved channels having a radius oftionsmunstyckena bestar av skarformiga,
curvature less than 1 mm (typically 0,1 tobdjda kanaler (Ufbestandiga) vars
0,05 mm), resistant to corrosion by kurvradier & mindre &n 1 mm och som i
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UFg and having a knife-edge within the  munstycket har en knivegg som delar
nozzle that separates the gas flowing gasstrommen genom munstycket i tva
through the nozzle into two fractions. strémmar.

5.5.2. Vortex tubes 5.5.2 Vortexror

Especially designed or prepared vortexSpeciellt konstruerade eller iordning-
tubes and assemblies thereof. The vortestallda vortexror eller sammansattningar
tubes are cylindrical or tapered, made oflarav. Vortexréren &r cylindriska eller
or protected by materials resistant tdkoniska ror, tillverkade i UEbestandiga
corrosion by UE, having a diameter of material, med en diameter mellan 0,5 cm
between 0,5 cm and 4 cm, a length tmch 4 cm och ett forhdllande mellan
diameter ratio of 20:1 or less and withlangd och diameter p& 20:1 eller mindre
one or more tangential inlets. The tube®ch med ett eller flera tangentiella in-
may be equipped with nozzle-typelopp. Réren kan férses med dysliknande
appendages at either or both ends. pabyggnad i ena anden eller bagge andar.

Explanatory note Forklaring

The feed gas enters the vortex tubélatningsgasen kommer in i vortexréret
tangentially at one end or through swirltangentiellt vid ena &nden eller genom
vanes or at numerous tangential positionsirvelkanaler eller vid flera tangentiella
along the periphery of the tube. punkter langs rorets periferi.

5.5.3. Compressors and gas blowers 5.5.3 Kompressorer och blasmaskiner

Especially designed or prepared axialSpeciellt konstruerade eller iordning-
centrifugal or positive displacementstéllda axial-, centrifugal- eller depla-
compressors or gas blowers made of ocementkompressorer eller blasmaskiner
protected by materials resistant totillverkade av eller skyddade med MF
corrosion by Ug and with a suction bestédndiga material, med en sugkapacitet
volume capacity of 2 Bmin. or more of om 2 n¥/min eller mer av en blandning
UF¢/carrier gas (hydrogen or helium)mellan UFR och bargas (véte eller
mixture. helium).

Explanatory note Forklaring

These compressors and gas blowers tpessa kompressorer eller bldsmaskiner
pically have a pressure ratio betweerhar vanligtvis etttryckforhallande mellan
1.2:1 and 6:1. 1,2:1 och 6:1.

5.5.4. Rotary shaft seals 5.5.4 Axeltatningar

Especially designed or prepared rotanSpeciellt konstruerade eller iordning-
shaft seals, with seal feed and sealstallda axeltdtningar, med anslutningar
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exhaust connections, for seding the shaft  till matartatningen och utblastatningen,
connecting the compressor rotor or the avsedda att tata axeln mellan kompres-
gas blower rotor with the driver motor so sorns eller blasmaskinens rotor och
as to ensure a reliable sed against out-  drivmotorn sa att man far en tillforlitlig
leakage of process gas or in-leakage of  tatning mot lackage av processgas ut i
air or seal gas into the inner chamber of  omgivningen eller av luft eller tatnings-
the compressor or gas blower which is gas in i kompressorns eller blasmaski-
filled with a UF¢/carrier gas mixture. nens innerkammare, vilken ar fylld med
en blandning av Ufoch bérgas.

5.5.5. Heat exchangers for gas cooling 5.5.5 Varmevéaxlare for kylning av gas

Especially designed or prepared heaSpeciellt konstruerade eller iordning-
exchangers made of or protected bytallda varmevéaxlare tillverkade av eller
materials resistant to corrosion by JJF  skyddade med UFbestandiga material.

5.5.6. Separation element housings 5.5.6 Behallare for separationselement

Especially designed or prepared separeéSpeciellt konstruerade eller iordning-
tion element housings, made of or prostéllda behdllare for separationselement,
tected by materials resistant to corrosiorillverkade av eller skyddade med {F
by UFs, for containing vortex tubes or bestdndiga material och som rymmer
separation nozzles. vortexror eller separationsdysor.

Explanatory note Forklaring

These housings may be cylindrical vesDessa kan vara cylindriska behallare med
sels greater than 300 mm in diameter andn diameter stdrre an 300 mm och langd
greater than 900 mm in length, or may bestérre an 900 mm, eller rektangulara
rectangular vessels of comparabléoehallare med liknande matt, och kan
dimensions, and may be designed fokonstrueras for horisontell eller vertikal

horizontal or vertical installation. montering.

5.5.7. Feed systems/product and tails 5.5.7 Matningssystem samt system for
withdrawal systems extraktion av slutprodukt och
restfraktion

Especially designed or prepared procesSpeciellt konstruerade eller iordning-
systems or equipment for enrichment  stéllda processystem eller utrustning for
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plants made of or protected by materials
resistant to corrosion by UFg, including:

(a) feed autoclaves, ovens, or systems
used for passing UFg to the enrichment
process,

(b) desublimers (or cold traps) used
to remove UFg from the enrichment
process for subsequent transfer upon
heating;

(c) solidification or liquefaction sta-
tions used to remove UFg from the en-
richment process by compressing and
converting UFg to aliquid or solid form;

(d) 'product’ or 'tails' stations used
for transferring UFg into containers.

5.5.8. Header piping systems

anrikningsanléggningar tillverkade av
eller skyddade med UWfbestandiga ma-
terial, innefattande foljande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller
system som anvands for att ledagUi
anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning  (eller
kylfallor) som anvénds for att bortfora
UF¢ fran anrikningsprocessen for vidare
befordran efter uppvarmning.

¢) Kondenseringsstationer dar F
gas avlagsnas fran anrikningsprocessen
genom att kondenseras och kylas till
flytande eller fast form.

d) Stationer for slutprodukt och rest-
fraktion som anvénds for att Gverfora
UF; till behallare.

5.5.8 Grenrdrssystem

Especially designed or prepared headeBpeciellt konstruerade eller iordning-

piping systems, made of or protected bytéllda grenrérssystem,

tillverkade av

materials resistant to corrosion by {JF eller skyddade med Ufbestandiga ma-
for handling Uk within the aerodynamic terial, for att leda UEi de aerodynamis-
cascades. This piping network is normka kaskaderna. Detta rornat ar vanligtvis
ally of the 'double’ header design withett sk. dubbelt grenrérssystem dar varje
each stage or gup of stages connectedsteg eller grupp av steg ar kopplad till
to each of the headers. varje grenror.

5.5.9. Vacuum systems and pumps 5.5.9 Vakuumsystem och pumpar

(a) Especially designed or prepareda) Speciellt konstruerade eller iordning-

vacuum systems having a suction capastéllda vakuumsystem med en sugkapa-
city of 5 nf/min or more, consisting of citet om 5 mYmin eller mer, bestaende av

vacuum manifolds, vacuum headers andakuumgrenledningar,  vakuumgrenror

vacuum pumps, and designed for servicech vakuumpumpar, konstruerade for
in UFRs-bearing atmospheres. drift i UF¢-haltig atmosfar.
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(b) Vacuum pumps especialy designed  b) Speciellt konstruerade eller iordning-

or prepared for service in UFg-bearing  stéllda vakuumpumpar for drift i WF
atmospheres and made of or protected by  haltig atmosfar, tillverkade av eller
materias resistant to corrosion by UFs.  skyddade med Ufbestdndiga material.
These pumps may use fluorocarbon seals Dessa pumpar kan anvanda fluorokra-
and specia working fluids. bontatningar och sarskilda arbetsfluider.

5.5.10.Special shut-off and control5.5.10 Speciella avstéangnings- och re-
valves gleringsventiler

Especially designed or prepared manuabpeciellt konstruerade eller iordning-
or automated shut-off and controlstdllda manuella eller automatiska av-
bellows valves made of or protected bystdngnings- och regleringsventiler till-
materials resistant to corrosion by {JF verkade i Uk-bestandiga material med
with a diameter of 40 to 1 500 mm foren diameter om 40-1500 mm for in-
installation in main and auxiliary systemsstallation i huvud- eller hjalpsystem vid

of aerodynamic enrichment plants. en anlaggning for aerodynamisk anrik-
ning.
5.5.11. Uk mass spectrometers/ion 5.5.11 UR-masspektrometrar/jonkallor
sources

Especially designed or prepared magneSpeciellt konstruerade eller iordning-
tic or quadrupole mass spectrometerstéllda magnetspektrometrar eller kvad-
capable of taking 'on-line” samples ofrupolmasspektrometrar for att under drift
feed, 'product™ or ‘tails’, from YFgas ta prover pa matarflodet, slutprodukter
streams and having all of the followingeller restfraktioner fran Ufgasflodet

characteristics: och som har alla féljande egenskaper:
1. unit resolution for mass greater 1) Upplésning foér atommassenheter
than 320; storre an 320.

2. ion sources constructed of or lined 2) Jonkalla tillverkad av eller skyd-
with nichrome or monel or nickel plated; dad med kromnickellegering eller monel
3. electron bombardment ionisationeller nickelplaterad.

sources; 3) Jonisationskélla med elektron-
4. collector system suitable for isoto-bombardemang.
pic analysis. 4) Uppsamlingssystem lampligt for

isotopanalys.
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5.5.12.UF¢/carrier gas separation systems  5.5.12 System for separation av gJ6ch
bargas

Especially designed or prepared systemSarskilt konstruerade eller iordningstall-
for separating UEfrom carrier gas (hyd- da system for att separera dJiFan bar-
rogen or helium). gas (vate eller helium).

Explanatory note Forklaring

These systems are designed to reduce tliessa system ar avsedda att minskg UF

UFg content in the carrier gas to 1 ppmhalten i bargasen till 1 ppm eller mindre

or less and many incorporate equipmentch kan omfatta

such as: a) Kryogeniska varmevaxlare och
(a) cryogenic heat exchangers andryoseparatorer som tal temperaturer om

cryoseparators capable of temperatures ef120 °C eller lagre, eller

—120 °c or less, or b) Kryogeniska kylningsenheter som
(b) cryogenic  refrigeration  units tal temperaturer om —120 °C eller lagre,

capable of temperatures of -120 °C oeller

less, or c) Separationsdysor eller vortexror

(c) separation nozzle or vortex tubefér separation av Uffran bargas, eller
units for the separation of YHrom d) URs-koldfallor som tal temperatu-
carrier gas, or rer om —20 °C eller lagre.

(d) UFs cold traps capable of tempe-
ratures of —20 °C or less.

5.6. Especially designed or preparecs.6  Speciellt konstruerade eller iord-

systems, equipment and compo- ningstallda system, utrustning och
nents for use in chemical ex- komponenter for anlaggningar for
change or ion exchange enrich- anrikning genom kemiskt utbyte
ment plants eller jonbyte

Introductory note Inledning

The slight difference in mass between théen lilla masskillnaden mellan olika

isotopes of uranium causes small changasranisotoper medfor sma forandringar i
in chemical reaction equilibria that canjamvikten for vissa kemiska reaktioner,

be used as a basis for separation of thélket kan anvandas for att separera
isotopes. Two processes have beeisotoperna. Tva processer har utvecklats
successfully developed: liquid-liquid med framgang: kemiskt utbyte véatska
chemical exchange and solid-liquid ionvatska samt jonbyte mellan véatska och
exchange. fast fas.
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In the liquid-liquid chemica ex- | processen med kemiskt utbyte later
change process, immiscible liquid phases man tva oblandbara vatskefaser (vatten-
(agueous and organic) are counter- fas och organisk fas) komma i kontakt
currently contacted to give the cascading med varandra motstroms for att astad-
effect of thousands of separation stages. komma samma kaskadeffekt som tusen-
The agueous phase consists of uranium tals separationssteg. Vattenfasen bestar
chloride in hydrochloric acid solution; av uranklorid i saltsyreldsning; den or-
the organic phase consists of an extrac- ganiska fasen av en extraktant med
tant containing uranium chloridein an uranklorid i ett organiskt I6sningsmedel.
organic solvent. The contactors em-De kontaktdon som anvands i separa-
ployed in the separation cascade can b#onskaskaden kan vara utbyteskolonner
liguid-liquid exchange columns (such asfor vatska vatska (sasom pulskolonner
pulsed columns with sieve plates) ormed silplattor) eller centrifugalkontakto-
liquid centrifugal contactors. Chemical rer for vatska. Kemisk omvandling (oxi-
conversions (oxidation and reduction)dation och reduktion) kravs i bagge an-
are required at both ends of the separalar av separationskaskaden sa att ater-
tion cascade in order to provide for theflédesvillkoren uppfylls i bada andarna.
reflux requirements at each end. A majoEtt stort konstruktionsproblem ar att
design concern is to avoid contaminatiorundvika att processflédena férorenas
of the process streams with certain metained vissa metalljoner. Man anvander
ions. Plastic, plastic-lined (including usedarfér rér och kolonner av plast, eller
of fluorocarbon polymers) and/or glass-plastskyddade (bland annat med fluoro-
lined columns and piping are thereforekarbonpolymerer) eller glaskladda ror
used. och kolonner.

In the solid-liquid ion-exchange pro- | jonbytesprocessen sker anrikningen
cess, enrichment is accomplished byenom att uran adsorberas och desorbe-
uranium adsorption/desorption on a speras pa en sarskild, mycket snabbverkande
cial, very fast-acting, ion-exchange resinonbytarmassa eller adsorbent. Uran
or adsorbent. A solution of uranium inuppléses i saltsyra och andra kemikalier
hydrochloric acid and other chemicaltillsatts, varefter I6sningen leds genom
agents is passed through cylindrical eneylindriska anrikningskolonner som in-
richment columns containing packednehaller packade lager med absorbent. |
beds of the adsorbent. For a continuousn kontinuerlig process kravs ett aterflo-
process, a reflux system is necessary tdessystem for att l6sgora uranet fran ad-
release the uranium from the adsorbent sorbenten tillbaka till Idsningen, sa att
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back into the liquid flow so that ‘product’  slutprodukt och restfraktion kan samlas
and 'tails can be collected. This is in. Detta gors med hjalp av lampliga re-
accomplished with the use of suitable duktions- och oxidationsmedel, vilka re-
reduction/oxidation chemical agents that genereras fullstindigt i separata externa
are fully regenerated in separate external  kretslopp, och vilka kan regenereras
circuits and that may be partially regene-  delvis inuti sjélva isotopseparations-
rated within the isotopic separation co- kolonnerna. Eftersom het koncentrerad
lumns themselves. The presence of hot saltsyra anvands i processen, maste ut-
concentrated hydrochloric acid solutions  rustningen skyddas med speciella syra-
in the process requires that the equip- besténdiga material.

ment be made of or protected by special

corrosion-resistant materials.

5.6.1. Liquid-liquid exchange columns 5.6.1 Utbyteskolonner vatska—vétska
(chemical exchange) (kemiskt utbyte)

Countercurrent liquid-liquid exchange Motstroms  utbyteskolonner  (vatska—
columns having mechanical power inputvatska) med mekanisk drivning (dvs.
(i.e., pulsed columns with sieve platespulskolonner med silplattor, kolonner
reciprocating plate columns, and co-med fram- och atergdende plattor och
lumns with internal turbine mixers), kolonner med interna turbinblandare),
especially designed or prepared for uraspeciellt konstruerade eller iordning-
nium enrichment using the chemical ex-stdllda fér urananrikning med den ke-
change process. For corrosion resistanamiska utbytesprocessen. For bestandighet
to concentrated hydrochloric acid solu-mot koncentrerad saltsyrelésning &r
tions, these columns and their internalslessa kolonner och deras inre delar till-
are made of or protected by suitableverkade av eller skyddade med lampliga
plastic materials (such as fluorocarborplastmaterial (t.ex. fluorokarbonpolyme-
polymers) or glass. The stage residenceer) eller glas. Uppehallstiden i kolonnen
time of the columns is designed to beskall vara kort (30 sekunder eller
short (30 seconds or less). kortare).

5.6.2. Liquid-liquid centrifugal contac- 5.6.2 Centrifugalkontaktorer vatska—
tors (chemical exchange) vatska (kemiskt utbyte)

Liquid-liquid  centrifugal  contactors Speciellt konstruerade eller iordning-
especially designed or prepared for urastallda vatske vatske-centrifugalkontak-
nium enrichment using the chemical ex-torer fér urananrikning med den kemiska
change process. Such contactors use rotbytesprocessen. | kontaktorerna an-
tation to achieve dispersion of the orgavands rotation for att dispergera de or-
nic and aqueous streams and then centmaniska och vattenldsliga flodena, och
fugal force to separate the phases. Forsedan centrifugalkraft for att separera
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corrosion resistance to concentrated hyd-  faserna. For att vara bestéandiga mot
rochloric acid solutions, the contactors  koncentrerad saltsyreldsning ar kontak-
are made of or are lined with suitable torerna tillverkade av eller skyddade med
plastic materials (such as fluorocarbon lampliga plastmaterial (sasom fluo-
polymers) or are lined with glass. The rokarbonpolymerer) eller skyddade med
stage residence time of the centrifugal  glas. Tiden dar varje skede innehdlls i
contactors is designed to be short (30 se=  kolonnen &r utformad att vara kort (30
conds or less). sekunder eller mindre).

5.6.3. Uranium reduction systems and 5.6.3 System och utrustning for reduk-
equipment (chemical exchange) tion av uran (kemiskt utbyte)

(a) Especially designed or prepared) Speciellt konstruerade eller iordning-
electrochemical reduction cells to reducestéllda elektrokemiska reduktionsceller
uranium from one valence state tofor reduktion av uran frn ett valenstal
another for uranium enrichment using thdill ett annat for urananrikning genom
chemical exchange process. The celdlen kemiska utbytesprocessen. De delar
materials in contact with process solu-av cellen som kommer i kontakt med
tions must be corrosion resistant to conprocesslésningarna maste vara bestandi-
centrated hydrochloric acid solutions.  ga mot koncentrerad saltsyreldsning.

Explanatory note Forklaring

The cell cathodic compartment must beCellens katoddel maste vara konstruerad
designed to prevent reoxidation of urasa, att den forhindrar ateroxidation av
nium to its higher valence state. To keepran till ett hdgre oxidationstal. For att

the uranium in the cathodic compart-bevara uran i katoddelen kan cellen vara
ment, the cell may have an imperviousférsedd med ett ogenomtrangligt dia-

diaphragm membrane constructed ofragmamembran som ar tillverkat i ett

special cation exchange material. Thesarskilt material som lampar sig for ut-

cathode consists of a suitable solid conbyte av katjoner. Katoden bestar av en
ductor such as graphite. lamplig ledare i fast form, exempelvis

grafit.

(b) Especially designed or prepared syb) Speciellt konstruerade eller iordning-
stems at the product end of the cascadsédllda system vid kaskadens produkt-
for taking the U" out of the organic &nde for att tappa av*Uur det organiska
stream, adjusting the acid concentratiorflédet samt justera syrakoncentrationen
and feeding to the electrochemical re-och matningen till de elektrokemiska
duction cells. reduktionscellerna.
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Explanatory note

These systems consist of solvent extrac-
tion equipment for stripping the U*" from
the organic stream into an aqueous
solution, evaporation and/or other
equipment to accomplish solution pH
adjustment and control, and pumps or
other transfer devices for feeding to the
electrochemical reduction cells. A mgjor
design concern is to avoid contamination
of the agueous stream with certain metal
ions. Consequently, for those parts in
contact with the process stream, the sy-
stem is constructed of equipment made
of or protected by suitable materias
(such as glass, fluorocarbon polymers,
polyphenyl sulfate, polyether sulfone,
and resin-impregnated graphite).

5.6.4. Feed preparation systems
(chemical exchange)

Forklaring

Dessa system bestadr av extraktionsut-
rustning for att strippa ) fr&n den or-
ganiska fasen till vattenfasen, indunst-
ningsutrustning eller dvrig utrustning for
justering och reglering av l6sningens pH-
varde, samt pumpar och andra an-
ordningar for tillflodet till de elektroke-
miska reduktionscellerna. Ett viktigt
konstruktionsproblem &r att férebygga att
vattenflodet  férorenas med  vissa
metalljoner. Darfér anvander man lamp-
liga material (sdsom glas, fluorokarbon-
polymerer, polyfenylsulfat, polyetersul-
fon och impregnerad grafit) for att till-
verka eller fodra de delar som kommer i
kontakt med processflddet.

5.6.4 Forberedande matarsystem
(kemiskt utbyte)

Especially designed or prepared systemSpeciellt konstruerade eller iordnings-
for producing high-purity uranium tallda system for att producera matar-
chloride feed solutions for chemical ningar av uranklorid med hdg renhet for
exchange uranium isotope separatiomranisotopseparationsanlaggningar som
plants. anvander den kemiska utbytesprocessen.

Explanatory note Forklaring

These systems consist of dissolutionSystemet bestar av utrustning for upp-
solvent extraction and/or ion exchangddsning, vatskeextraktion och/eller jon-
equipment for purification and electro- byte fér rening och elektrolytiska celler
lytic cells for reducing the uranium®J for att reducera & eller U™ till U,

or U" to U*. These systems produceSystemen producerar urankloridlésningar
uranium chloride solutions having only asom innehéller endast nagra fa ppm
few parts per million of metallic im- metalliska fororeningar sasom krom,
purities such as chromium, iron, vana4arn, vanadin, molybden och andra
dium, molybdenum and other bivalent orkatjoner med valenstal tva eller hogre.
higher multi-valent cations. Materials of Material som anvands i de delar av sy-
construction for portions of the systems stemet som hanterafUned hég renhet
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processing high-purity U* include glass,
fluorocarbon  polymers,  polyphenyl
sulfate or polyether sulfone plastic-lined
and resin-impregnated graphite.

5.6.5. Uranium oxidation systems
(chemical exchange)

Especialy designed or prepared systems
for oxidation of U%* to U*" for return to

omfattar glas, fluorokarbonpolymerer,
polyfenylsulfat, polyetersulfon och im-
pregnerad grafit.

5.6.5 Uranoxidationssystem

Speciellt konstruerade eller iordning-
stallda system for oxidation av>Utill

U* for atergang till kaskaden for uran-
isotopseparation i anrikningsprocessen
genom kemiskt utbyte.

the uranium isotope separation cascade
in the chemical exchange enrichment
process.

Explanatory note Forklaring

These systems may incorporate equipbessa system kan omfatta foljande ut-
ment such as: rustning:

(a) equipment for contacting chlorine  a) Utrustning for att lata klor och syre
and oxygen with the aqueous effluentkomma i kontakt med vattenfasen fran
from the isotope separation equipmentsotopseparationsutrustningen och for att
and extracting the resultant*Uinto the darur extrahera det ‘0 som till den
stripped organic stream returning fromorganiska fasen leds tillbaka fran
the product end of the cascade, kaskadens produktande.

(b) equipment that separates water b) Utrustning for separation av vatten
from hydrochloric acid so that the waterfran saltsyra sd att vattnet och den
and the concentrated hydrochloric acickoncentrerade saltsyran kan aterforas till
may be reintroduced to the process at thprocessen pa lamplig plats.
proper locations.

5.6.6. Fast-reacting ion exchange re-
sins/adsorbents (ion exchange)

5.6.6 Snabbreagerande jonbytarmas-
sor/adsorbenter (jonbyte)

Fast-reacting ion-exchange resins or adSnabbreagerande jonbytarmassor eller
sorbents especially designed or prepareddsorbenter som speciellt konstruerats
for uranium enrichment using the ioneller iordningstallts fér urananrikning
exchange process, including porougienom jonbytesprocessen, inbegripet
macroreticular resins, and/or pellicularporésa makroretikulara massor och/eller
structures in which the active chemicaltunnskiktsstrukturer dar de aktiva ke-
exchange groups are limited to a coatingniska utbytesgrupperna &r begransade
on the surface of an inactive porous suptill ytbelaggningen pa en icke aktiv poros
port structure, and other compositebdrarkropp, och andra |ampliga
structures in any suitable form including kompositstrukturer, inbegripet partiklar
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particles or fibres. These ion exchange
resingadsorbents have diameters of 0,2
mm or less and must be chemicaly re-
sistant to concentrated hydrochloric acid
solutions as well as physicaly strong
enough so as not to degrade in the ex-
change columns. The resing/adsorbents
are especialy designed to achieve very
fast uranium isotope exchange kinetics
(exchange rate half-time of less than 10
seconds) and are capable of operating at

och fibrer. Dessa massor/adsorbenter har
en diameter om 0,2 mm eller mindre och
maste vara kemiskt bestandiga mot kon-
centrerad saltsyreldsning och fysiskt be-
stédndiga mot att brytas ned i jonbytar-
kolonnerna. Massorna/adsorbenterna ar
speciellt konstruerade for att ha en
mycket snabb kinetik for byte av uran-
isotoper (halveringstid for utbyte pa
mindre an 10 sekunder) och tal drift vid
temperaturer om 100 °C — 200 °C.

a temperature in the range of 100 °C to

200 °C.

5.6.7. lon exchange columns
(ion exchange)

5.6.7 Jonbytarkolonner (jonbyte)

Cylindrical columns greater than 1 000Cylindriska kolonner mer &n 1 000 mm i
mm in diameter for containing and sup-diameter for att innesluta och halla
porting packed beds of ion exchange repackade lager av jonbytarmassa/adsor-

sin/adsorbent,

especially designed obent, speciellt konstruerade eller iord-

prepared for uranium enrichment usingningstéllda for urananrikning med jon-
the ion exchange process. These columrsytarprocessen. Kolonnerna ar tillverka-
are made of or protected by materialgle av eller skyddade med sddana material

(such as titanium or

fluorocarbon (till

exempel titan eller fluorokar-

plastics) resistant to corrosion by con-bonplast) som &r bestdndiga mot kon-
centrated hydrochloric acid solutions anccentrerad saltsyreldsning och tal drift vid

are capable of operating at a temperatureemperaturer

om 100°C —200°C och

in the range of 100°C to 200°C andtryck éver 0,7 MPa.

pressures above 0,7 MPa (102 psia).

5.6.8. lon exchange reflux systems
(ion exchange)

(a) Especially designed or

5.6.8 Aterstrdmningssystem for
jonbyte

prepareda) Speciellt konstruerade eller iordning-

chemical or electrochemical reductionstéllda kemiska eller elektrokemiska re-

systems for regeneration of the chemicatluktionssystem for

regenerering av

reducing agent(s) used in ion exchangeen/de kemiska reducerande agens(er)

uranium enrichment cascades.

(b) Especially designed or

chemical or electrochemical oxidationstéllda kemiska eller

som anvands i urananrikningskaskader
med jonbyte.

preparedb) Speciellt konstruerade eller iordning-

elektrokemiska

systems for regeneration of the chemical oxidationssystem fér regenerering av



114 Effektiv kontroll av kdrndmnen Ds 1999:52

oxidising agent(s) used in ion exchange den/de kemiska oxiderande agens(er)
uranium enrichment cascades. som anvands i urananrikningskaskader
med jonbyte.

Explanatory note Forklaring

The ion exchange enrichment proces$ anrikningsprocessen kan man exem-
may use, for example, trivalent titaniumpelvis anvéanda trevart titan ) som
(Ti*) as a reducing cation in which casereducerande katjon, och i detta fall rege-
the reduction system would regenerat@mererar reduktionssystemet *Tigenom
Ti* by reducing T¥. att reducera Ti.

The process may use, for example, | processen kan man exempelvis an-
trivalent iron (F&) as an oxidant in vanda trevart jarn (B8 som oxida-
which case the oxidation system wouldtionsmedel, och i detta fall regenererar
regenerate Pé&by oxidising F&'. oxidatignssystemet Be genom att oxi-

dera F€".

5.7. Expecially designed or prepared5.7  Speciellt konstruerade eller iord-

systems, equipment and compo- ningstallda system, utrustning och
nents for use in laser-based en- komponenter fér anvandning i la-
richment plants serbaserade anrikningsanlagg-
ningar
Introductory note Inledning

Present systems for enrichment processé®r narvarande kan anrikningssystem
using lasers fall into two categories:med laser indelas i tva kategorier: sddana
those in which the process medium isdar processmediet ar atomar urananga
atomic uranium vapour and those inoch sadana dar processmediet ar en &nga
which the process medium is the vapouav en uranforening. S&dana processer
of a wuranium compound. Commorkallas vanligen i forsta kategorin AVLIS
nomenclature for such processes includeeller SILVA (atomic vapor laser isotope
first category, atomic vapour laser iso-separation) och i andra kategorin
tope separation (AVLIS or SILVA); se- MLIS/MOLIS (molecular laser isotope
cond category, molecular laser isotopeseparation) eller CRISLA (chemical re-
separation (MLIS or MOLIS) and che- action by isotope selective laser activa-
mical reaction by isotope selective lasetion). System, utrustning och kompo-
activation (CRISLA). The systems, nenter for laseranrikningsanlaggningar
equipment and components for laser enemfattar:

richment plants embrace:
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(a) devices to feed uranium-metal
vapour (for selective photo-ionisation) or
devices to feed the vapour of a uranium
compound (for photo-dissociation or
chemical activation);

(b) devices to collect enriched and
depleted uranium metal as 'product’ and
tails' in the first category, and devices to
collect dissociated or reacted compounds
as ‘product’ and unaffected material as
'tails' in the second category;

(c) process laser systems to selecti-
vely excite the uranium-235 species, and

(d) feed preparation and product
conversion equipment.

The complexity of the spectroscopy
of uranium atoms and compounds may
require incorporation of any of a number
of available laser technologies.

Explanatory note

a) anordningar for matning av for-
angat metalliskt uran (for selektiv foto-
jonisation) eller anordningar fér matning
av en forangad uranférening (for foto-
dissociation eller kemisk aktivering),

b) anordningar for att samla upp an-
rikat och utarmat metalliskt uran som
slutprodukt och restfraktion i den forsta
kategorin, och anordningar foér att samla
upp dissocierade eller reagerade fore-
ningar som produkt och opaverkat mate-
rial som restfraktion i den andra katego-
rin,

c) processlasersystem for att selektivt
excitera uran-235, samt

d) utrustning for att forbereda mat-
ningen och omvandla slutprodukten.

Eftersom uranatomernas och uranfo-
reningarnas spektroskopi ar sd komplex,
kan flera olika tillgédngliga lasertekniker
behdva anvéndas.

Forklaring

Many of the items listed in this sectionManga av de féremal som fortecknas i
come into direct contact with uraniumdenna sektion kommer i direkt kontakt
metal vapour or liquid or with processmed forangat eller flytande metalliskt
gas consisting of Ufor a mixture of U uran eller med processgas i form avgUF
and other gases. All surfaces that comeller en blandning av UYFoch andra ga-
into contact with the uranium or JRre ser. Alla ytor som kommer i kontakt med
wholly made of or protected by uran eller Uk ar tillverkade av eller
corrosion-resistant materials. For theskyddade med korrosionsbestéandiga
purposes of the section relating to lasermaterial. | samband med sektionen om
based enrichment items, the materialtaserbaserad anrikningsutrustning réknas
resistant to corrosion by the vapour orsom material som tal uran eller uranfo-
liquid of uranium metal or uranium reningar i flytande form eller gasform
alloys include yttria-coated graphite and bland annat yttriumoxidbelagd grafit och
tantalum; and the materials resistant tdantal, och som Ufbestandiga material
corrosion by Uk include copper, bland annat koppar, rostfritt stal,
stainless steel, aluminium, aluminiumaluminium, aluminiumlegeringar, nickel
alloys, nickel or alloys containing 60 % eller legeringar innehallande 60 % nickel
or more nickel and Ufresistant fully eller mer, samt Ufbestandiga helt
fluorinated hydrocarbon polymers. fluorerade kolvatepolymerer.
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5.7.1. Uranium vaporisation systems 5.7.1 Uranférangningssystem
(AVLIS) (AVLIS)

Especially designed or prepared uraniunspeciellt konstruerade eller iordning-

vaporisation systems which contain highstéllda uranforangningssystem som in-

power strip or scanning electron beammehaller elektronstralekanoner med hog

guns with a delivered power on the targeeffekt, som arbetar i band eller skannan-

of more than 2,5 kW/cm. de och kan leverera mer effekt an 2,5
kW/cm till stralmalet.

5.7.2. Liquid uranium metal handling  5.7.2 System for hantering av flytande
systems (AVLIS) metalliskt uran (AVLIS)

Especially designed or prepared liquidSpeciellt konstruerade eller iordning-
metal handling systems for molten ura-stéllda system for att hantera smalt uran
nium or uranium alloys, consisting of eller smalta uranlegeringar, bestdende av
crucibles and cooling equipment for thedeglar och kylutrustning till dessa.
crucibles.

Explanatory note Forklaring

The crucibles and other parts of thisDeglarna och andra delar av detta system
system that come into contact withsom kommer i kontakt med sméalt uran
molten uranium and uranium alloys areeller smélta uranlegeringar ar tillverkade
made of or protected by materials ofav eller skyddade med material som ar
suitable corrosion and heat resistancebestédndiga mot korrosion och varme.
Suitable materials include tantalum,L&dmpliga material &r bland annat tantal,
yttria-coated graphite, graphite coatedyttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd

with other rare earth oxides or mixturesmed andra sallsynta jordmetalloxider

thereof. eller blandningar av dem.

5.7.3. Uranium metal 'product’ and 5.7.3 Anordningar for att uppsamla
'tails™ collector assemblies slutprodukt och restfraktion
(AVLIS) (AVLIS)

Especially designed or prepared ‘productSpeciellt konstruerade eller iordning-

and ‘tails” collector assemblies forstallda anordningar for att uppsamla

uranium metal in liquid or solid form. slutprodukt och restfraktion av metalliskt
uran i flytande eller fast form.
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Explanatory note Forklaring

Components for these assemblies are  Komponenter fér dessa anordningar &r
made of or protected by materias resis-  tillverkade av eller skyddade med mate-
tant to the heat and corrosion of uranium  rial som ar bestandiga mot hetta och kor-
metal vapour or liquid (such as yttria=  rosion fran flytande eller fast metalliskt
coated graphite or tantalum) and may uran (sdsom yttriumoxidbelagd grafit
include pipes, valves, fittings, 'gutters’,  eller tantal) och kan omfatta rér, ventiler,
feed-throughs, heat exchangers and col- fogstycken, avlopp, matarledningar,
lector plates for magnetic, electrostatic or ~ varmevéxlare och uppsamlarplatar for

other separation methods. magnetiska, elektrostatiska eller andra
separationsmetoder.
5.7.4. Separator module housings 5.7.4 Behallare for separatormoduler
(AVLIS) (AVLIS)

Especially designed or prepared cylind-Speciellt konstruerade eller iordning-

rical or rectangular vessels for containingstéllda cylindriska eller rektanguléara be-

the uranium metal vapour source, thehallare som innehaller kalla till férangat

electron beam gun, and the 'product™ andhetalliskt uran, elektronstralekanon och

'tails™ collectors. uppsamlingsanordning for slutprodukt
och restfraktion.

Explanatory note Forklaring

These housings have multiplicity of portsDessa behallare har ett antal dppningar
for electrical and water feed-throughs,for matning av el och vatten, fonster for
laser beam windows, vacuum pumplaserstralar, vakuumpumpsanslutningar
connections and instrumentationoch kontrollpaneler for instrument. De
diagnostics and monitoring. They havekan Oppnas och stangas sa att de inre
provisions for opening and closure tokomponenterna kan bytas ut.

allow refurbishment of internal compo-

nents.

5.7.5. Supersonic expansion nozzles 5.7.5 Expansionsmunstycken fér 6ver-
(MLIS) ljudshastighet (MLIS)

Especially designed or prepared superSpeciellt konstruerade eller iordning-
sonic expansion nozzles for coolingstallda expansionsmunstycken for éver-
mixtures of Uk and carrier gas to 150 K ljudshastighet som ar avsedda att kyla
or less and which are corrosion resistanblandningen av Ufoch bargasen till 150
to UFs. K eller lagre och tillverkade av ett
material som &r bestandigt mot §JF



118 Effektiv kontroll av kdrndmnen Ds 1999:52

5.7.6. Uranium pentafluoride product 5.7.6 Uppsamlare for uranpentafluorid
collectors (MLIS) (MLIS)

Especially designed or prepared uraniunspeciellt konstruerade eller iordning-
pentafluoride (UE) solid product col- stéllda uppsamlare for fast uranpenta-
lectors consisting of filter, impact, or fluorid (UFs), som bestar av filter, upp-
cyclone-type collectors, or combinationssamlare av anslags-eller cyklontyp, eller
thereof, and which are corrosion resistankombinationer av dessa typer, och ar be-

to the UR/UF environment. standiga mot UFUFg-miljon.
5.7.7. UR/carrier gas compressors 5.7.7 UR-béargaskompressorer
(MLIS) (MLIS)

Especially designed or prepared comSpeciellt konstruerade eller iordning-
pressors for Uffcarrier gas mixtures, stdllda kompressorer for blandningar av
designed for long term operation in aUFg/bargas, avsedda for lang drift i en
UFg environment. The components ofUFg-haltig miljo. De komponenter som
these compressors that come into contagbmmer i kontakt med processgasen &r
with process gas are made of or protectetillverkade av eller skyddade med {JF
by materials resistant to corrosion bybestandiga material.

UFs.

5.7.8. Rotary shaft seals (MLIS) 5.7.8 Axeltatningar (MLIS)

Especially designed or prepared rotanSpeciellt konstruerade eller iordning-
shaft seals, with seal feed and seal exstéllda axeltatningar, med anslutningar
haust connections, for sealing the shaftill matartatningen och utblastatningen,
connecting the compressor rotor with theavsedda att tata axeln mellan kompres-
driver motor so as to ensure a reliablesorns rotor och drivmotor sa att man far
seal against out-leakage of process gas en tillforlitlig téatning mot lackage av luft
in-leakage of air or seal gas into the inneeller tatningsgas in i kompressorns in-
chamber of the compressor which isnerkammare, vilken ar fylld med en
filled with a URy/carrier gas mixture. blandning av Uk och béargas.

5.7.9. Fluorination systems (MLIS) 5.7.9 Fluoreringssystem (MLIS)

Especially designed or prepared systemSpeciellt konstruerade eller iordning-
for fluorinating UF; (solid) to UK (gas).  stallda system for att fluorera Yifast)
till UF4 (gas).
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Explanatory note Forklaring

These systems are designed to fluorinate  Dessa system &r avsedda att fluorera det
the collected UFs powder to UFg for sub-  uppsamlade Ufpulvret till UFg, vilket
sequent collection in product containers sedan kan samlas upp i produktbehallare

or for transfer as feed to MLIS units for och matas vidare till MLIS-enheterna for
additional enrichment. In one approachytterligare anrikning. | en metod genom-
the fluorination reaction may be ac-férs fluoreringsreaktionen inuti isotop-

complished within the isotope separatiorseparationssystemet direkt i produktupp-
system to react and recover directly offsamlarna. 1 en annan metod kansUF

the ‘product’ collectors. In anotherpulvret avlagsnas fran produktuppsam-
approach, the Ufpowder may be remo- larna till ett [Ampligt reaktionskarl (t.ex.

ved/transferred from the ‘product en reaktor med fluidiserad bé&dd, en
collectors into a suitable reaction vesseskruvreaktor eller ett forbranningstorn)
(e.g., fluidised-bed reactor, screw reactofoér fluorering. | badgge metoderna an-
or flame tower) for fluorination. In both vands utrustning for att lagra och 6ver-
approaches, equipment for storage anfbra fluor (eller nagot annat lampligt

transfer of fluorine (or other suitable fluoreringsmedel) och fér att samla upp
fluorinating agents) and for collection och dverfora Uk

and transfer of Ufare used.

5.7.10. Uk mass spectrometers/ion 5.7.10 UR-masspektrometrar/jonkallor
sources (MLIS) (MLIS)

Especially designed or prepared magneSpeciellt konstruerade eller iordning-
tic or quadrupole mass spectrometerstéllda magnetspektrometrar eller kvad-
capable of taking 'on-line” samples ofrupolmasspektrometrar for att under drift
feed, 'product™ or ‘tails’, from YFgas ta prover pa matarflode, slutprodukter
streams and having all of the followingeller restfraktioner fran Ufgasflodet

characteristics: och som har alla nedanstaende
1. unit resolution for mass greateregenskaper:
than 320; 1) Uppldsning for atommassenheter

2. ion sources constructed of or linedstdrre an 320.
with nichrome or monel or nickel plated; 2) Jonkalla tillverkad av eller skyd-
3. electron bombardment ionisationdad med kromnickellegering eller monel

sources; eller nickelpléaterad.
4. collector system suitable for isoto-  3) Jonisationskélla med elektron-
pic analysis. bombardemang.

4) Uppsamlingssystem lampligt for
isotopanalys.
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5.7.11. Feed systemg/product and tails 5.7.11 Matningssystem/system for ex-
withdrawal systems (MLIS) traktion av slutprodukt och rest-
fraktion (MLIS)

Especially designed or prepared procesSpeciellt konstruerade eller iordning-

systems or equipment for enrichment  stéllda processystem eller utrustning for

plants made of or protected by material@nrikningsanlaggningar tillverkade av

resistant to corrosion by Hncluding: eller skyddade med Ufbestandiga ma-
(a) feed autoclaves, ovens, or systemterial, innefattande:

used for passing WRo the enrichment a) Matningsautoklaver, ugnar eller

process; system som anvands for att ledagUi
(b) desublimers (or cold traps) usedanrikningsprocessen.

to remove Uk from the enrichment b) Desublimeringsutrustning  (eller

process for subsequent transfer upohylfallor) som anvands for att bortféra

heating; UF; fran anrikningsprocessen for vidare
(c) solidification or liquefaction sta- befordran efter uppvarmning.
tions used to remove YHrom the en- ¢) Kondenserings- eller  sublime-

richment process by compressing andingsstationer dar UFgas avlidgsnas fran
converting Uk to a liquid or solid form;  anrikningsprocessen genom att kompri-
(d) 'product” or 'tails’ stations usedmeras och omvandlas till flytande eller
for transferring Uk into containers. fast form.
d) Stationer for slutprodukt och rest-
fraktion som anvénds for att Overfora
UF; till behallare.

5.7.12. UR/carrier gas separation 5.7.12 System for separation av{dii€ch
systems (MLIS) bargas

Especially designed or prepared procesSarskilt konstruerade eller iordningstall-
systems for separating YFrom carrier da system for att separera JfFan bar-
gas. The carrier gas may be nitrogengas. Bargasen kan vara kvéve, argon eller

argon, or other gas. ndgon annan gas.

Explanatory note Forklaring

These systems may incorporate equipbessa system kan omfatta foljande ut-
ment such as: rustning:

(a) cryogenic heat exchangers or a) Kryogeniska varmevéaxlare och
cryoseparators capable of temperatures édryoseparatorer som klarar av tempera-
—-120°C or less, or turer om —120°C eller lagre, eller
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(b) cryogenic refrigeration units cap- b) Kryogeniska kylenheter som klarar
able of temperatures of —120°C or lessav temperaturer om —120°C eller lagre,
or eller

(c) UF; cold traps capable of tempe-  ¢) UFRs-kéldféallor som klarar av tem-
ratures of —20°C or less. peraturer om —20°C eller lagre.

5.7.13. Laser systems (AVLIS, MLIS 5.7.13 Lasersystem (AVLIS, MLIS och
and CRISLA) CRISLA)

Lasers or laser systems especiallfasrar eller lasersystem som speciellt
designed or prepared for the separatioRonstruerats eller iordningstéllts for se-
of uranium isotopes. paration av uranisotoper.

Explanatory note Forklaring

The laser system for the AVLIS processlLasersystemet for AVLIS-processen be-
usually consists of two lasers: a coppestar vanligen av tva lasrar: en koppar-
vapour laser and a dye laser. The laséingelaser och en fargdmneslaser. Laser-
system for MLIS usually consists of asystemet for MLIS bestar vanligen av en
CO, or excimer laser and a multipasskoldioxidlaser eller en excimerlaser och
optical cell with revolving mirrors at en optisk flerpasscell med roterande
both ends. Lasers or laser systems fospeglar i badgge andar. Lasrar eller laser-
both processes require a spectrum fresystem for bdgge processerna kan krava
quency stabiliser for operation over ex-en spektralfrekvensstabilisator for drift
tended periods of time. under lang tid.

5.8. Especially designed or preparecb.8 Speciellt konstruerade eller iord-

systems, equipment and compo- ningstallda system, utrustning och
nents for use in plasma separation komponenter fér anvandning i an-
enrichment plants rikningsanlaggningar for plasma-
separation
Introductory note Inledning

In the plasma separation process, #&plasmaseparationsprocessen passerar ett
plasma of uranium ions passes througlplasma av uranjoner genom ett elektriskt
an electric field tuned to the U-235 ionfélt som avstamts till resonansfrekvensen
resonance frequency so that they pre- U-235-jonen, sa att dessa joner
ferentially absorb energy and increase thpreferentiellt absorberar energi och far en
diameter of their corkscrew-like orbits. storre  diameter pa sina  kork-
lons with a large-diameter path areskruvsliknande banor. Joner med en
trapped to produce a product enriched instorre diameter pa sina banor fangas in,



122 Effektiv kontroll av kdrndmnen Ds 1999:52

U-235. The plasma, which is made by varigenom en U-235-anrikad produkt
ionising uranium vapour, is contained in  framstalls. Plasmat, som alstras genom
a vacuum chamber with a high-strength  att urananga joniseras, innesluts i en va-
magnetic field produced by a supercon- kuumkammare med ett starkt magnetfalt
ducting magnet. The main technological som genereras av en supraledande mag-
systems of the process include the uraa  net. De viktigaste tekniska systemen i
nium plasma generation system, the se- processen omfattar systemet for alstring
parator module with superconducting av uranplasma, separatormodulen med
magnet and metal removal systems foden supraledande magneten samt system
the collection of 'product’ and 'tails’. for att avlagsna slutprodukt och rest-
fraktion i form av metall.

5.8.1. Microwave power sources and  5.8.1 Mikrovagskallor och mikrovags-
antennae antenner

Especially designed or prepared microSpeciellt konstruerade eller iordning-

wave power sources and antennae fostallda mikrovagskallor och mikrovags-

producing or accelerating ions and antenner som kan producera eller accele-
having the following characteristics: rera joner, med en utfrekvens hogre &n
greater than 30 GHz frequency and30 GHz och en medeluteffekt stdrre &n
greater than 50 kW mean power outpub0 kW.

for ion production.

5.8.2. lon excitation coils 5.8.2 Jonexcitationsspolar

Especially designed or prepared radidSpeciellt konstruerade eller iordning-
frequency ion excitation coils for fre- stéllda radiofrekventa jonexcitations-
guencies of more than 100 kHz andspolar for frekvenser dver 100 kHz som
capable of handling more than 40 kWkan arbeta med mer an 40 kW medelef-

mean power. fekt.
5.8.3. Uranium plasma generation 5.8.3 System for alstring av uranplasma
systems

Especially designed or prepared systemSpeciellt konstruerade eller iordning-

for the generation of uranium plasma,stéllda system for alstring av uranplasma,
which may contain high-power strip or som kan innehalla elektronstralekanoner
scanning electron beam guns with a demed hog effekt, vilka arbetar i band eller

livered power on the target of more tharskannande och kan leverera mer effekt an
2,5 kWwicm. 2,5 kW/cm till stralmalet.
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5.8.4. Liquid uranium metal handling 5.8.4 Hanteringssystem for flytande
systems metalliskt uran

Especially designed or prepared liquidSpeciellt konstruerade eller iordning-
metal handling systems for moltenstallda system for att hantera flytande
uranium or uranium alloys, consisting ofmetalliskt uran eller uranlegeringar, be-
crucibles and cooling equipment for thestdende av deglar med kylutrustning.
crucibles.

Explanatory note Forklaring

The crucibles and other parts of thisDeglarna och andra delar av detta system
system that come into contact withsom kommer i kontakt med smalt uran

molten uranium or uranium alloys areeller smélta uranlegeringar tillverkas av

made of or protected by materials ofeller fodras med korrosions- och

suitable corrosion and heat resistancevarmebestandiga material. Lampliga
Suitable materials include tantalum,material &r bland annat tantal, yttrium-

yttria-coated graphite, graphite coatedoxidbelagd grafit, grafit belagd med

with other rare earth oxides or mixturesandra sallsynta jordmetalloxider eller

thereof. blandningar av dem.
5.8.5. Uranium metal 'product” and 5.8.5 Anordningar for uppsamling av
'tails™ collector assemblies metalliskt uran som slutprodukt

och restfraktion

Especially designed or prepared 'productSpeciellt konstruerade eller iordning-

and ‘tails’ collector assemblies forstéllda anordningar fér uppsamling av
uranium metal in solid form. These metalliskt uran i fast form som slutpro-

collector assemblies are made of or produkt och restfraktion. Dessa anordningar
tected by materials resistant to the hedillverkas av eller fodras med korrosions-

and corrosion of uranium metal vapour,och varmebestandiga material, s&dsom
such as yttria-coated graphite or tantayttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

lum.

5.8.6. Separator module housings 5.8.6 Behallare for separatormodul

Cylindrical vessels especially designedSpeciellt konstruerade eller iordning-

or prepared for use in plasma separatiostallda cylindriska behéllare for anvéand-

enrichment plants for containing thening i anlaggningar for anrikning genom

uranium plasma source, radio-frequencyplasmaseparation. Behallarna ar avsedda

drive coil and the 'product’ and 'tail’ att inrymma uranplasmakallan, den ra-

collectors. diofrekventa drivspolen samt uppsamlare
for slutprodukt och restfraktion.
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Explanatory note Forklaring

These housings have a multiplicity of Dessa behallare har ett antal 6ppningar
ports for electrical feed-throughs, diffu- for matning av el, diffusionspump-
sion pump connections and instrumenta-  anslutningar och kontrollpaneler for in-
tion diagnostics and monitoring. They  strument. De kan 6ppnas och slutas sa att
have provisions for opening and closure  de inre komponenterna kan bytas ut och
to alow for refurbishment of internal  de &r tillverkade av nagot lampligt icke-
components and are constructed of a magnetiskt material, t.ex. rostfritt stal.
suitable non-magnetic material such as

stainless steel.

5.9. Especially designed or preparecb.9 Speciellt konstruerade eller iord-
systems, equipment and compo- ningstallda system, utrustning och
nents for use in electromagnetic komponenter fér anvandning i
enrichment plants elektromagnetisk anrikning

Introductory note Inledning

In the electromagnetic process, uraniunm den elektromagnetiska processen alstras
metal ions produced by ionisation of ametalliska uranjoner genom att man utgar
salt feed material (typically Ugl are fran ett salt (exempelvis Ul som
accelerated and passed through a magpniseras. Jonerna accelereras och leds
netic field that has the effect of causinggenom ett magnetfalt sa att joner av olika
the ions of different isotopes to follow isotoper féljer olika banor. De viktigaste
different paths. The major components okomponenterna i en elektromagnetisk
an electromagnetic isotope separatoisotopseparator &ar  foljande: ett
include: a magnetic field for ion-beam magnetfalt for att dela upp jonstralen i
diversion/separation of the isotopes, amlika isotoper, en jonkélla med accele-
ion source with its acceleration systemratorsystem samt ett uppsamlingssystem
and a collection system for the separatetbr de separerade jonerna. Hjalpsystem
ions. Auxiliary systems for the processfor processen &r bland annat magnetens
include the magnet power supply systemkraftforsdrjning, jonkallans hogspanda
the ion source high-voltage power supplykraftforsérjning, vakuumsystemet samt
system, the vacuum system, andmfattande kemiska hanteringssystem for
extensive chemical handling systems foatt extrahera slutprodukten och rena och
recovery of product and ateranvanda komponenter.
cleaning/recycling of components.
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5.9.1. Electromagnetic isotope 5.9.1 Elektromagnetiskaisotop-
separators separatorer

Electromagnetic  isotope  separators, Elektromagnetiska isotopseparatorer som
especially designed or prepared for the  speciellt konstruerats eller iordningstallts
separation of uranium isotopes, and for separation av uranisotoper samt
equipment and components therefor, tillhérande utrustning och komponenter,
including: daribland féljande:

(@) ion sources a) Jonkallor

Especially designed or prepared single oBpeciellt konstruerade eller iordning-
multiple uranium ion sources consistingstéllda enkla eller multipla uranjonkéallor
of a vapour source, ioniser, and beanbestdende av angkalla, jonisator och
accelerator, constructed of suitablestralaccelerator, tillverkade i lampliga
materials such as graphite, stainless steahaterial sdsom grafit, rostfritt stal eller
or copper, and capable of providing akoppar och som ger en total jonstréle-
total ion beam current of 50 mA or strdm om 50 mA eller mer.

greater;

(b) ion collectors b) Jonuppsamlare

Collector plates consisting of two or Uppsamlingsplatar bestaende av tva eller

more slits and pockets especially deflera skaror och fickor, vilka speciellt

signed or prepared for collection of en-konstruerats eller iordningstallts for

riched and depleted uranium ion beamsippsamling av strdlar av anrikade re-

and constructed of suitable materialsspektive utarmade uranjoner, tillverkade

such as graphite or stainless steel, i lampliga material sdsom grafit eller
rostfritt stal.

(c)  vacuum housings c) Vakuumbehallare

Especially designed or prepared vacuunspeciellt konstruerade eller iordning-
housings for uranium electromagneticstallda vakuumbehallare for elektromag-
separators, constructed of suitable nonaetiska uranseparatorer, tillverkade av
magnetic materials such as stainless stekimpliga icke-magnetiska material sdsom
and designed for operation at pressuresstfritt stdl och som konstruerats for
of 0,1 Pa or lower; drift vid tryck p& 0,1 Pa eller lagre.

Explanatory note Forklaring

The housings are specially designed td@ehallarna ar speciellt konstruerade for
contain the ion sources, collector platestt innehdlla jonkallor, uppsamlings-
and water-cooled liners and have proviplattor och slingor for vattenkylning.
sion for diffusion pump connections andMan kan till dem ansluta diffusions-
opening and closure for removal andpumpar och 6ppna och sténga dem for att
reinstallation of these components. avlagsna och byta ut dessa komponenter.
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(d)  Magnet pole pieces d) Magnetpol skor

Especialy designed or prepared magnet  Speciellt konstruerade eller iordning-
pole pieces having a diameter greater stéllda magnetpolskor med en diameter
than 2 m used to maintain a constant p& mer &n 2 m, avsedda att alstra ett
magnetic field within a electromagnetic  konstant magnetfalt i en elektromagne-
isotope separator and to transfer the tisk isotopseparator och overféra mag-
magnetic field between adjoining sepa-  netfaltet mellan bredvid varandra place-
rators. rade separatorer.

5.9.2. High voltage power supplies 5.9.2 Hogspéand kraftférsérjning

Especially designed or prepared highSpeciellt konstruerade eller iordning-
voltage power supplies for ion sourcesstillda hodgspénda  kraftférsorjnings-
having all of the following characteris- aggregat for jonkéllor med alla dessa
tics: capable of continuous operation, egenskaper: gjorda fér kontinuerlig drift,

output voltage of 20 000 V or greater,utspanning om 20 kV eller hogre, ut-
output current of 1 A or greater, andstrém om 1 A eller mer, och spénnings-
voltage regulation of better than 0,01 %reglering battre &n 0,01 % 0&ver en tids-
over a period of eight hours. period pa 8 t.

5.9.3. Magnet power supplies 5.9.3 Kraftaggregat for magneter

Especially designed or prepared highSpeciellt konstruerade eller iordning-
power, direct current magnet powerstéllda kraftaggregat (hogeffekt, lik-
supplies having all of the following strém) fér magneter med alla dessa
characteristics: capable of continuouslyegenskaper: kontinuerlig utstrém om 500
producing a current output of 500 A orA eller mer vid en spanning om 100 V
greater at a voltage of 100 V or greateeller mer och spanningsreglering béttre
and with a current or voltage regulationan 0,01 % Gver en tidsperiod pa 8 t.
better than 0,01 % over a period of 8

hours.
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6. Plants for the production of
heavy water, deuterium and
deuterium  compounds and
equipment especially designed
or prepared therefor

Introductory note

Heavy water can be produced by a va
riety of processes. However, the two
processes that have proven to be com-
mercialy viable are the water-hydrogen
sulphide exchange process (GS process)
and the ammonia-hydrogen exchange
process.

The GS process is based upon the
exchange of hydrogen an deuterium
between water and hydrogen sulphide
within a series of towers which are ope-
rated with the top section cold and the
bottom section hot. Water flows down
the towers while the hydrogen sulphide
gas circulates from the bottom to the top
of the towers. A series of perforated trays
are used to promote mixing between the
gas and the water. Deuterium migrates to
the water at low temperatures and to the
hydrogen sulphide at high temperatures.
Gas or water, enriched in deuterium, is
removed from the first stage towers at the
junction of the hot and cold sections and
the process is repeated in subsequent
stage towers. The product of the last
stage, water enriched up to 30 % in
deuterium, is sent to a distillation unit to
produce reactor grade heavy water, i.e,
99,75 % deuterium oxide.

6. Anléiggningar for framstillning
av tungt vatten, deuterium eller
deuteriumforeningar samt spe-
ciellt konstruerad eller iord-
ningstilld utrustning héirfor

Inledning

Tungt vatten kan produceras i ett antal
olika processer. De tva processer som
visat sig ekonomiskt forsvarliga ar vatten
svavelvateutbyte (GS-processen) och
ammoniak vateutbyte.

GS-processen innebar utbyte av vate
och deuterium mellan vatten och svavel-
vate inuti en serie kolonner déar toppen
halls kall och botten varm. Vatten flédar
ner genom kolonnerna och svavelvatet
cirkulerar uppat. En serie perforerade
bottnar anvands for att underlatta bland-
ningen mellan gasen och vattnet. Deute-
rium migrerar till vatten vid laga tempe-
raturer och till svavelvate vid hoga. Gas
eller vatten, anrikat med avseende pa
deuterium, tappas av fran kolonnerna i
det forsta steget i skarven mellan den
varma och den kalla sektionen, och pro-
cessen upprepas i kolonnerna i féljande
steg. Slutprodukten, vatten som anrikats
upp till 30 % med avseende pa deute-
rium, fors till en destillationsanléaggning
dar man framstéller tungt vatten av re-
aktorkvalitet (dvs. 99,75 % deuterium-
oxid).
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The ammoniahydrogen exchange

process can extract deuterium from
synthesis gas through contact with liquid
ammonia in the presence of a catalyst.

The synthesis gas is fed into exchange

towers and to an ammonia converter. In-

side the towers the gas flows from the

bottom to the top while the liquid am-
monia flows from the top to the bottom.
The deuterium is stripped from the hyd-
rogen in the synthesis gas and concen-

trated in the ammonia. The ammonia

then flows into an ammonia cracker at

the bottom of the tower while the gas
flows into an ammonia converter at the

top. Further enrichment takes place in

subsequent stages and reactor grade

heavy water is produced through fina

digtillation. The synthesis gas feed can be

provided by an ammonia plant that, in
turn, can be constructed in association
with a heavy water ammonia-hydrogen
exchange plant. The ammonia-hydrogen

exchange process can aso use ordinary

water as afeed source of deuterium.
Many of the key equipment items for

heavy water production plants using GS

or the ammonia-hydrogen exchange pro-

cesses are common to severa segments

of the chemical and petroleum industries.
This is particularly so for small plants
using the GS process. However, few of

theitems are available 'off-the shelf*. The
GS and ammonia-hydrogen processes

require the handling of large quantities
of flammable, corrosive and

I ammoniak vate-processen extrahe-
ras deuterium frdn en syntesgas genom
kontakt med flytande ammoniak med en
katalysator néarvarande. Syntesgasen
matas in i utbyteskolonner och en am-
moniakomvandlare. Inuti kolonnerna
stiger gasen, medan den flytande ammo-
niaken flodar nedat. Deuteriumet av-
lagsnas frén vatet i syntesgasen och kon-
centreras i ammoniaken. Ammoniaken
flodar sedan in i en ammoniakkracker vid
kolonnens botten, medan gasen gér in i
en ammoniakomvandlare vid toppen.
Ytterligare anrikning sker i pafoljande
steg och tungt vatten av reaktorkvalitet
framstalls genom slutdestillation. Syn-
tesgasen kan framstallas vid en ammoni-
akanlaggning, vilken i sin tur kan byggas
vid en anlaggning for framstélining av
tungt vatten med ammoniak véate-proces-
sen. | processen kan ocksa vanligt vatten
anvandas som ramaterial for deuterium.

Mycket av den viktigaste utrust-
ningen for tungvattenframstéllning enligt
GS-processen eller ammoniak vate-
proceseen anvands ocksd i manga led i
den kemiska och petrokemiska industrin.
Detta &r i synnerhet fallet med
sméskaliga anlaggningar fér GS-proces-
sen. F& av komponenterna finns dock
tillgangliga som standarddelar. GS-pro-
cessen och ammoniak vate-processen
kréver att stora mangder brannbara, kor-
rosiva och giftiga fluider hanteras vid
hogt tryck. Darfor lagger man, nar man
konstruerar och uppstaller driftskrav for
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toxic fluids a elevated pressures.
Accordingly, in establishing the design
and operating standards for plants and
equipment using these processes, careful
attention to the materials selection and
specifications is required to ensure long
service life with high safety and reliabi-
lity factors. The choice of scaleis prima-
rily a function of economics and need.
Thus, most of the equipment items would
be prepared according to the re-
quirements of the customer.

Finally, it should be noted that, in
both the GS and the ammonia-hydrogen
exchange processes, items of equipment
which individually are not especially de-
signed or prepared for heavy water pro-
duction can be assembled into systems
which are especialy designed or prepa
red for producing heavy water. The ca-
talyst production system used in the
ammonia-hydrogen exchange process
and water digtillation systems used for
the final concentration of heavy water to
reactor-grade in either process are
examples of such systems.

sadan utrustning, stor vikt vid materialval
och specifikationer for att sakerstalla
lang driftstid med hog sakerhet och till-
forlitlighet. Anlaggningens storlek &r

framst en frAga om ekonomi och behov.
Darfér torde de flesta komponenterna
tillverkas enligt kundens krav.

Slutligen boér man notera att bade i
GS-processen och ammoniak véte-pro-
cessen kan komponenter som var for sig
inte &ar speciellt konstruerade eller iord-
ningstallda for tungvattenframstallining
monteras till system som &r speciellt
konstruerade eller iordningstallda for
tungvattenframstallning. Det katalysator-
framstéllningssystem som anvands i
ammoniak vate-processen och det des-
tillationssystem som anvands i béagge
processerna for den slutliga koncentra-
tionen till tungt vatten av reaktorkvalitet
ar exempel pa sadana system.

The items of equipment which are espeKomponenter som &ar sarskilt konstrue-
cially designed or prepared for the pro+ade eller iordningstélida for framstall-
duction of heavy water utilising either ning av tungt vatten genom vatten sva-
the water-hydrogen sulphide exchangerelvdte-processen eller ammoniak véte-
process or the ammonia-hydrogen exprocessen omfattar féljande:

change process include the following:

6.1. Water — hydrogen sulphide

exchange towers

6.1  Utbyteskolonner for vatten-véate-

sulfidutbyte

Exchange towers fabricated from fineUtbyteskolonner tillverkade i kolstal av
carbon steel (such as ASTM A516) withhég kvalitet (sdsom ASTM A516) med
diameters of 6m (20) to 9 m (39'), diameter om 6 m—9 m, som kan drivas
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capable of operating at pressures greater  under tryck om 2 MPa eller mer och med
than or equal to 2MPa (300 psi)) and korrosionsmargina om 6 mm eller mer,
with a corrosion alowance of 6 mm or  speciellt  konstruerade eller  iord-
greater, especidly designed or prepared  ningstéllda for tungvattenframstélining
for heavy water production utilising the med vatten svavelvateutbytesprocessen.
water-hydrogen sulphide exchange pro-

Ccess.

6.2. Blowers and compressors 6.2  Blasmaskiner och kompressorer

Single stage, low head (i.e., 0,2 MPa oCentrifugalblasmaskiner eller kompres-
30 psi) centrifugal blowers or compres-sorer i ett steg, med lagt tryck (dvs. 0,2
sors for hydrogen-sulphide gas circulaMPa) for cirkulationspumpning av véte-
tion (i.e., gas containing more than 70 %sulfidgas (dvs. gas innehallande mer &n
H,S) especially designed or prepared fo70 % HS), speciellt konstruerade eller
heavy water production utilising the iordningstallda for tungvattenframstall-
water—hydrogen sulphide exchange proning med vatten—svavelvateutbytespro-
cess. These blowers or compressors hawessen. Blasmaskinerna eller kompres-
a throughput capacity greater than osorerna har ett flode om 56 eller mer
equal to 56 rfisecond (120,000 SCFM) vid drift vid 1,8 MPa sugtryck eller mer,
while operating at pressures greater thanch har tétningar som konstruerats for
or equal to 1,8 MPa (260 psi) suctiondrift med vat HS.

and have seals designed for wejSH

service.

6.3. Ammonia—-hydrogen exchange 6.3  Utbyteskolonner for ammoniak—
towers vate

Ammonia—hydrogen exchange towersUtbyteskolonner for ammoniak-véte,
greater than or equal to 35 m (114,3' irinst 35 m hdga, med en diameter mel-
height with diameters of 1,5 m (4,9' tolan 1,5 m och 2,5 m, konstruerade for
25m (8,2) capable of operating atdrift vid ett tryck om 15 MPa eller mer,
pressures greater than 15 MPa (2225 psgpeciellt konstruerade eller iordning-
especially designed or prepared for heavgtéllda for tungvattenframstéllning med
water production utilising the ammonia- ammoniak—véate-utbytesprocessen.  Ko-
hydrogen exchange process. Thesnnerna har ocksd minst en flansférsedd
towers also have at least one flange@dxiell ppning av samma diameter som
axial opening of the same diameter as thden cylindriska delen, genom vilken
cylindrical part through which the tower kolonnens interna delar kan foras in eller
internals can be inserted or withdrawn. avlagsnas.
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6.4. Tower internals and stage pumps 6.4  Inre utrustning och stegpumpar

Tower internals and stage pumps espe-  Kolonnens inre utrustning och stegpum-
cialy designed or prepared for towersfor  par speciellt konstruerade eller iordning-
heavy water production utilising the stéllda for tungvattenframstélining med
ammonia-hydrogen exchange process. ammoniak—véate-utbytesprocessen. Ko-
Tower internals include especiadlly de- lonnens inre utrustning omfattar speciellt
signed stage contactors which promote konstruerade stegkontaktorer som sorjer
intimate gas/liquid contact. Stage pumps ~ for néra kontakt mellan gas och vétska.
include especially designed submersible  Stegpumpar omfattar speciellt
pumps for circulation of liquid anmonia  konstruerade drankbara pumpar for cir-
within a contacting stage internal to the  kulationspumpning av flytande ammo-
stage towers. niak i ett kontaktsteg inuti kolonnerna.

6.5.  Ammonia crackers 6.5 Ammoniakkrackrar

Ammonia crackers with operating Ammoniakkrackrar med ett drifttryck
pressures greater than or equal to 3 MPstorre &n 3 MPa speciellt konstruerade
(450 psi) especially designed or prepareéller iordningstéllda fér tungvattenfram-
for heavy water production utilising the stallning med ammoniak—vate-utbytes-
ammonia-hydrogen exchange process. processen.

6.6. Infrared absorption analysers 6.6  Analysatorer for absorption av
infrardtt ljus

Infrared absorption analysers capable ofnalysatorer fér absorption av infrarott

on-line hydrogen/deuterium ratio analy-ljus som under drift kan analysera for-

sis where deuterium concentrations aréallandet mellan vate och deuterium néar

equal to or greater than 90 %. deuteriumkoncentrationen &r stérre an
eller lika med 90 %.

6.7. Catalytic burners 6.7 Katalytiska brannare

Catalytic burners for the conversion ofKatalytiska brannare fér omvandling av
enriched deuterium gas into heavy wateanrikad deuteriumgas till tungt vatten,
especially designed or prepared for heavgpeciellt konstruerade eller iordning-
water production utilising the ammonia—stéllda for tungvattenframstalining med
hydrogen exchange process. ammoniak—vate-utbytesprocessen.
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7. Plants for the conversion of 7. Anléiggningar for omvandling
uranium and equipment espe- av uran samt utrustning som
cially designed or prepared speciellt  konstruerats  eller
therefor iordningstillts for detta :inda-

mal

Introductory note Inledning

Uranium conversion plants and systems

may perform one or more transforma

tions from one uranium chemical species

to another, including: conversion of ura
nium ore concentrates to UOs, conver-
sion of UO; to UO,, conversion of ura
nium oxides to UF, or UF6, conversion
of UF, to UFg, conversion of UFg to UF,,
conversion of UF, to uranium metal, and
conversion of uranium fluorides to UO..
Many of the key equipment items for
uranium conversion plants are common
to several segments of the chemica pro-
cess industry. For example, the types of

equipment employed in these processes

may include: furnaces, rotary kilns, flui-
dised bed reactors, flame tower reactors,

liquid centrifuges, distillation columns

and liquid-liquid extraction columns.

However, few of the items are available

'off-the-shelf’, most would be prepared
according to the requirements and speci-
fications of the customer. In some in-
stances, special design and construction

considerations are required to address the
corrosive properties of some of the

chemicals handled (HF, F,, CIF; and

uranium fluorides). Finaly, it should be

noted that, in all of the uranium conver-
sion processes, items of equipment

Anlaggningar och system fér omvandling
av uran kan genomfora en eller flera
omvandlingar frdn en uranférening till en
annan, inbegripet omvandling av
uranmalmskoncentrat till U omvand-
ling av UG till UO,, omvandling av
uranoxider till UR eller UR, omvand-
ling av UR, till UFg, omvandling av Uk

till UF,4, omvandling av U till metall-
iskt uran samt omvandling av uran-
fluorider till UO,. Mycket av den viktig-
aste utrustningen i en uranomvandlings-
anlaggning ar densamma som den i
manga delar av den kemiska processin-
dustrin. De typer av utrustning som an-
vands i dessa processer kan t.ex. vara
ugnar, roterande ugnar, reaktorer med
fluidiserad badd, reaktorer med férbran-
ningstorn, vatskecentrifuger, destilla-
tionskolonner och vétske—véatske-extrak-
tionskolonner. Fa av dessa komponenter
ar dock tillgangliga som standarddelar;
de flesta torde tillverkas enligt kundens
specifikation och 6nskemal. | vissa fall
kravs sarskild konstruktion for att hante-
ra de korrosiva egenskaperna hos vissa
av de kemikalier som anvands (HF;, F
CIF; och uranfluorider). Slutligen bor
man notera att i alla uranomvandlings-
processerna kan komponenter som inte
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which individually are not especially de-  var for sig ar speciellt konstruerade eller
signed or prepared for uranium conver- iordningstallda for  uranomvandling

sion can be assembled into systems monteras till system som &r speciellt
which are especialy designed or prepa=  konstruerade eller iordningstéllda for
red for use in uranium conversion. uranomvandling.

7.1. Especially designed or prepared’.1  Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of ningstallda system fér omvandling
uranium ore concentrates to YO av uranmalmskoncentrat till UO
Explanatory note Forklaring

Conversion of uranium ore concentratedJranmalmskoncentrat kan omvandlas till
to UG; can be performed by first dis- UO; genom att malmen forst l16ses upp i
solving the ore in nitric acid and ex-salpetersyra och renat uranylnitrat
tracting purified uranyl nitrate using aextraheras med ett I6sningsmedel, t.ex.
solvent such as tributyl phosphate. Nextiributylfosfat. Darefter omvandlas uran-
the uranyl nitrate is converted to YO yinitratet till UO; antingen genom kon-
either by concentration and denitration orcentration och denitrering eller genom
by neutralization with gaseous ammonianeutralisering med ammoniak i gasform
to produce ammonium diuranate withtill ammoniumdiuranat, med darpa folj-
subsequent filtering, drying, and ande filtrering, torkning och kalcinering.
calcining.

7.2. Especially designed or prepared’.2  Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of YO ningstallda system fér omvandling
to UFs av UG; till UFg
Explanatory note Forklaring

Conversion of U@ to UFR; can be per- UO; kan omvandlas direkt till Ufge-
formed directly by fluorination. The pro- nom fluorering. Processen kraver en
cess requires a source of fluorine gas dkélla till fluorgas eller klortrifluorid.
chlorine trifluoride.

7.3. Especially designed or prepared’.3  Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of YO ningstallda system fér omvandling
to UG, av UG till UO,
Explanatory note Forklaring

Conversion of U@to UO, can be per- UO; kan omvandlas till U9 genom re-
formed through reduction of UQwith  duktion av UQ med krackad ammoni-
cracked ammonia gas or hydrogen. akgas eller vate.
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7.4. Especially designed or prepared 7.4  Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of UO, ningstallda system fér omvandling
to UFR, av UG till UF,
Explanatory note Forklaring

Conversion of U@ to UF, can be per- UO, kan omvandlas till UF genom att
formed by reacting UQwith hydrogen UO, far reagera med fluorvategas (HF)
fluoride gas (HF) at 300-500 °C. vid 300-500 °C.

7.5. Especially designed or prepared’.5 Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of WF ningstallda system fér omvandling
to UFs av UR till UFg
Explanatory note Forklaring

Conversion of Ufto UF; is performed UF, omvandlas till Ug genom en exo-
by exothermic reaction with fluorine in aterm reaktion med fluor i en kolonn-
tower reactor. UFis condensed from the reaktor. Ul kondenseras frdn de heta
hot effluent gases by passing the effluentitioppsgaserna genom att denna leds ge-
stream through a cold trap cooled tonom en koéldfalla som haller —10 °C.
-10 °C. The process requires a source d?rocessen kraver en kalla till fluorgas.
fluorine gas.

7.6. Especially designed or prepared’.6  Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of WYF ningstallda system fér omvandling
to U metal av UR till uranmetall
Explanatory note Forklaring

Conversion UEto U metal is performed UF, omvandlas till metalliskt uran ge-

by reduction with magnesium (largenom reduktion med magnesium (stora
batches) or calcium (small batches). Theatser) eller kalcium (sma satser). Re-
reaction is carried out at temperaturesktionen genomférs vid en temperatur
above the melting point of uranium hdégre &n uranets smaltpunkt (1 130 °C).

(1130 °C).
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7.7. Especially designed or prepared 7.7  Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of UFg ningstallda system fér omvandling
touUo, av UR till UO,
Explanatory note Forklaring

Conversion of Uk to UG, can be per- UFg kan omvandlas till UQ genom tre
formed by one of three processes. In therocesser. | den forsta reduceras 0Eh
first, UF is reduced and hydrolysed to  hydrolyseras till U@ md hjalp av vate
UO, using hydrogen and steam. In theoch vattendnga. | den andra hydrolyseras
second, UFis hydrolysed by solution in UFs genom uppldsning i vatten, varpa
water, ammonia is added to precipitateammoniak tillsatts sa att ammoniumdi-
ammonium diuranate, and the diuranateiranat falls ut och diuranatet reduceras
is reduced to U@ with hydrogen at till UO, med vate vid 820 °C. | den
820 °C. In the third process, gaseousredje processen blandas gasformiggUF
UFs, CO, and NH are combined in CO, och NH; i vatten, varpd ammo-
water, precipitating ammonium uranyl niumuranylkarbonat félls ut. Ammo-
carbonate. The ammonium aranylniumuranylkarbonatet far reagera med
carbonate is combined with steam andiattendnga och vate vid 500-600 °C till
hydrogen at 500-600 °C to yield YO UO..

UFs to UO, conversion is often per- UFs omvandlas ofta till U@som det
formed as the first stage of a fuel fabri-forsta steget vid en anlaggning for
cation plant. bransletillverkning.

7.8. Especially designed or prepared’.8  Speciellt konstruerade eller iord-

systems for the conversion of pJF ningstallda system fér omvandling
to UR, av URg till UF,
Explanatory note Forklaring

Conversion of Uk to UF, is performed UFs omvandlas till U genom reduktion
by reduction with hydrogen. med véte.
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Appendix 111 Bilaga 111

To the extent that the measures in this | den m&n som bestammelserna i detta
Protocol involve nuclear material decla=  protokoll inbegriper kdrnamne som de-
red by the Community and without pre-  klarerats av Euratom, och utan att det
judice to Article 1 of this Protocol, the paverkar tillampningen av artikel 1 i
Agency and the Community shall coope-  detta protokoll, skall IAEA och Euratom
rate to facilitate implementation of those samarbeta fér att underlatta genomfor-
measures and shall avoid unnecessary andet av dessa atgarder och undvika
duplication of activities. onddigt dubbelarbete.

The Community shall provide the Euratom skall tillstélla IAEA uppgifter
Agency with information relating to som avser dverforingar, for sédval nukle-
transfers, for both nuclear and non-dra som icke-nukleara andamal, fran
nuclear purposes, from each State twarje stat till en annan stat som ar med-
another Member State of the Communityem i Euratom, och sddana Gverforingar
and to such transfers to each State frorill varje stat frdn en annan stat som &r
another Member State of the Communitymedlem i Euratom, motsvarande de
that corresponds to the information to beuppgifter som skall ld&mnas i enlighet
provided under Article 2 (a)(vi)(b) and med artikel 2 a vi b och artikel 2 a vi ¢
under Article 2(a)(vi)(c) in relation to vid export och import av karnramaterial
exports and imports of source materiakom inte uppnatt den sammansattning
which has not reached the compositioroch renhet som kravs, for bransletill-
and purity suitable for fuel fabrication or verkning eller isotopanrikning.

for being isotopically enriched.

Each State shall provide the Agency withVarje stat skall tillstélla IAEA uppgifter

information relating to transfers to oravseende overforingar till eller fran en
from another Member State of theannan stat som ar medlem i Euratom,
Community that corresponds to the in-motsvarande de uppgifter om séarskild
formation on specified equipment andutrustning och icke-nukleart material
non-nuclear material listed in Annex Il of som fortecknas i bilaga Il till detta pro-
this Protocol to be provided undertokoll och vilka skall 1&mnas i enlighet

Article 2(a)(ix)(a) in relation to exports med artikel 2 a ix a vid export och, pa
and, on specific request of the Agencysarskild begéran av IAEA, i enlighet med
under Article 2(a)(ix)(b) in relation to artikel 2 a ix b vid import.

imports.
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With regard to the Community’s Joint  Aven i friga om Euratoms gemensamma
Research Centre, the Community shall ~ forskningscenter skall Euratom tillampa
also implement the measures which this de bestammelser som i detta protokoll
Protocol sets out for States, as appropri-  foreskrivs for stater, i tillampliga fall i
ate in close collaboration with the State  néra samarbete med den stat till vars
on whose territory an establishment of  territorium centret har en inréttning for-
the centre is located. lagd.

The Liaison Committee, establishedDen samarbetskommitté som inréattats i
under Article 25(a) of the Protocol refer-enlighet med artikel 25 a i det protokoll
red to in Article 26 of the Safeguardssom namns i artikel 26 i avtalet om
Agreement, will be extended in order tokontroll av karndmne kommer att utvid-
allow for participation by representativesgas sa att den medger deltagande av fo-
of the States and adjustment to the newetrddare foér staterna och mojliggor en
circumstances resulting from this Proto-anpassning till de nya omstéandigheter
col. som blir féljden av detta protokoll.

For the sole purposes of the imple-l den enda avsikten att tillampa detta
mentation of this Protocol, and withoutprotokoll, och utan att det inverkar pa
prejudice to the respective competenceEuratoms och dess medlemsstaters re-
and responsibilities of the Communityspektive behorighets- och ansvarsomra-
and its Member States, each State whicten, skall varje stat, som beslutar att
decides to entrust to the Commission ofippdra &t Europeiska gemenskapernas
the European Communities imple-kommission att genomféra vissa be-
mentation of certain provisions which stdmmelser som enligt detta protokoll
under this Protocol are the responsibilityhor till staternas ansvarsomrade, infor-
of the States, shall so inform the othemera ©vriga parter till protokollet om
Parties to the Protocol through a sideletta via ett foljebrev. Europeiska ge-
letter. The Commission of the Europearmenskapernas kommission skall infor-
Communities shall inform the other mera &vriga parter i protokollet om att
Parties to the Protocol of its acceptanc&ommissionen godtagit sddana beslut.

of any such decisions.



