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1 Grundlegende Funktionen

1.1 Anderung der Benutzeroberfliche und des Arbeitsablaufs

1.1.1  Punkt Liste in Punkt Widget

Die Punkt Liste wurde in das Punkt Widget integriert wo der Benutzer angewahlte Punkte direkt

bearbeiten oder |I6schen kann. Im Detail heifSt das.

1. Gegenseitige Hervorhebung des ausgewahlten Objekts in der Punktliste und dem

entsprechenden Punkt im Grafikbereich.
2. X, Y, Z Werte werden angezeigt und konnen direkt vom Benutzer bearbeitet werden.

3. Ausgewahlte Punkte kénnen direkt geléscht werden.

V| X L)
¥ Required Q
(20 alr ®-
(=8 El X Q °
P<3> e ©
peds
Points ps -
X% -300 mm
Vi -430 mm o
Z -50 mm

1.1.2 Neue Spalten und Sortierungsfunktionen im Setlist-Wiget

Das Setlisten-Widget zeigt Detailinformationen in den Spalten fiir jeden Punkt an, sodass der
Benutzer direkt sehen kann, welche Parameter jeder Punkt besitzt. Die Reihenfolge der Punkte
kénnen mit den Pfeilen hoch und runter neu angeordnet werden, sodass der Benutzer ein anderes

Ergebnis erzielen kann. Zum Beispiel kann durch eine Neuanordnung der Punkte in der Kurvenliste

eine neue Kurvenfiihrung entstehen.

U Through Paint Carve

|| X L
¥ Reguired

Point 2141138 &

» Constraints

> o
Point| Point  Continuity typ: & a
Poi.. 31420631 Nare
Poi., 291745 Nore -
Poi., 2551584 Nare

Points List Poi,, 21411353 Mone
Pei.. 17275102 Nene

[ -
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1.1.3 Anheften/Losen Option
Es gibt jetzt in jedem Eingabefenster einen Knopf der das Eingabefenster vom Rand lI6sen und wieder
anheften kann. Wenn das Eingabefenster gelost ist kann der Benutzer direkt den Inhalt im

Datenmanager wie z. B. die History ansehen und gleichzeitig die Daten im Eingabefenster bearbeiten.

ae (B

e — 0 | 2 eoso
— v 8 Solid(1)
* T Qe o
S L v e o
Radiuz R s = ;
= &
(O vitaie ratis
oy Holdline 5
[  Veriable radius
Add
2
Vertex
: @ (jsketch
T (@) W Cut10 Extrude
e @ & Sketchs
x W Cuts_Bdrude
» Rollover Control 3
» Settings
» Auto Reduce
v Tolerance
Tolernce 001 gy

1.1.4 Mehr dynamische MaRziehfunktionen
Mit der dynamischen Malziehfunktion kann der Benutzer innerhalb der Grafik MaRe direkt andern.
Jetzt wurden weitere Funktionen eingebunden um es dem Benutzer noch einfacher zu machen

Modelle zu bearbeiten und zu verandern.
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1.2 kEffizienzverbesserungen

1.2.1 Darstellungsgeschwindigkeit
Um die Geschwindigkeit fiir die Darstellung bei komplexen Modellen wie z. B. grof3en Bauteilen und
Arbeitsmappen zu optimieren, nutzt ZW3D 2019 jetzt verschiedene Technologien um die Darstellung

in den verschiedenen Anwendungsfallen zu verbessern. Im Detail sind das:

1.2.1.1  Neue automatische Darstellungsreduzierung fiir schnelleres Arbeiten an grof3en Baugruppen
Es wurden drei Darstellungsoptionen in , Konfiguration > Anzeige > Nummerische Einstellungen,,
eingefligt. Der Benutzer kann diese Einstellungen nach Bedarf andern um den Arbeitsprozess zu
beschleunigen. Es gibt einen Schwellenwert fiir den Benutzer, mit dem festgelegt werden kann

nach wie viel Sekunden die Funktion greift.

Wenn die Anzeige mit der

Verwenden Sie eine schattierte

Keine  Verschlechterung  der . .| Kantenausblendung immer noch
) _ _ o Anzeige ohne Kanten, um die
Anzeige, um die Anzeigeeffizienz . . den Zeitgrenzwert (iberschreitet,
Anzeige zu beschleunigen, und
zu verbessern, egal wie groR das wird die  Reduzierun der
_ Anti-Aliasing und Durchsichtig- &
Modell ist. Drahtgitteranzeige  angewendet,

Effekt sind deaktiviert.
um die Anzeige von Objekten
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weiter zu reduzieren.

1.2.1.2 Verbesserung der Drahtgitteranzeige bei grofsen Modellen
Die neue Version optimiert die Anzeige des Drahtgitters und erlaubt es dem Benutzer
Zoomen/Schwenken/Drehen von groRen Modellen mit tausenden Flachen oder Kurven weich

durchzufiahren.
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1.2.1.3  Neue Einstellungen fiir UV-Isolinien von Fléchen zur Vereinfachung der Drahtgitteranzeige
In ,Konfiguration > Anzeige > Optionen > U/V-Isolinien” kann eingestellt werden wie viele
Isolinien eine Flache haben soll. Weniger Isolinien konnen die Drahtgitteranzeige vereinfachen
und eine bessere Darstellung erzeugen. Neben der Verwendung des Befehls "Andern der
Isolinienzahl", um Isolinien vorhandener Flachen zu andern, werden bei einer Neugenerierung

die Flachen mit den obigen Einstellungen fiir die U / V-Isolinien aktualisiert.

1.2.1.4 Darstellungsgeschwindigkeit auf einem sehr komplexen Zeichenblatt beschleunigen

Die Darstellung verwendet eine spezielle Technologie, um die Darstellungseffizienz auf komplexen
Zeichnungsblattern drastisch zu beschleunigen, insbesondere bei Hunderttausenden von Objekten.
Der Anwender kann schwenken, hinein- oder herauszoomen oder die grolRen Zeichenfolgen

problemlos drehen.

10
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Befehle, die sich auf die Sichtbarkeit beziehen, wurden verbessert, um Benutzern eine bessere

Effizienz zu bieten, z. B. Ein-/Ausblenden, Sichtbarkeit Umtauschen usw. Benutzer kénnen

Hunderttausende von Elementen wie Kurven und Formen auswahlen, um sie auf einmal Ein- oder

Auszublenden, was nur Sekunden dauert.

1.2.2 Operationseffizienz auf Befehlsformular

1.2.2.1 Schnellere Vorschau

ZW3D 2019 hat das Vorschau-Echo optimiert, um seine Effizienz bei komplexen Teilen mit

Hunderttausenden von Formen zu verbessern, so dass der Benutzer reibungslos an diesen groRen

Modellen arbeiten kann. Wenn das Modell nicht so grof8 ist und der Benutzer den vorherigen

Vorschaueffekt bevorzugt, kann der Benutzer bei "AnzeigeVerwaltung > Voransicht > Ausgabe Typ"

auf "Typ" die Einstellung dndern.

Manager

_  Show Al M

0
H = Part0nd

v 1 S0lid(3868)
;: & Too many entities to list here!
v 9 Surface(22514)

- W Too many entities to list here!

1] v & wireframer178)
L 12312500(WireT)

ﬁ L L2312546(Wire1)
L L2212915(Wire2)
A, L2312930(Wire2)

B " L2313955(Line1)
A L1459049(Wire3)
L L1459050(Wire3)
L Cv1439055(Wire3)
" Cv1459060(Wire3)
U Cv1459125(Copyd)
" Cv1459134(Copyd)
" Cv1459143(Copyd)
L Cv1459151(Copyd)
. Cv1459160(Copyd)
L Cv1439169(Copyd)
L Cv1459177(Copyd)
L Cv1439126(Copyd)

dly Revolve

v [X|=

¥ Required
Profile P
Hois A
Revolve type
Start angle S

End angle E

¥ Boolean

Sketch2
1,00
1side

0

269

Ly apa o

Boolean shapes

P Offset

¥ Settings

5% 9y

[ keep profile

Flip face direction

A Cv1459195(Copy8)
L Cv1458130(Copy8)
A Cv1458183(Copyd)

¥ Tolerance

Tolerance

0.01

mm 7
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1.2.2.2  Schnelle Reaktion fiir Felder mit einer grofsen Anzahl von Eingaben im Befehlsformular

Um vorherige Verzogerungen zu vermeiden, hat ZW3D 2019 die Berechnung der Ausgabe von

Feldern im Befehlsfeld optimiert, wenn eine groRe Eingabe hinzugefiigt wird. Somit kann der

Benutzer das nachste Feld schnell aktivieren, um seine Arbeit fortzusetzen.

Show Most 5
= PartDi4
~ {3 Solid(9868)

& Too many entities te list here!
v 3 Surface(22514)

W Too many entities to list here!
v 3 Wireframe(178)

L L2312500(Wire1)

L L2312546(WireT)

L L2312915(Wire2)

L L2312930(Wire2)

L L2313955(Linel)

7 L14509040(Wire3)

L L1458050(Wire3)

. Cv1438035(Wire3)

. Cv1438060(Wire3)

A Cv1459125(Copy?)

»

& Add Shape
X =
¥ Required
Base 1304 picked
Added
¥ Settings
Boundary
[[] Keep added shapes
¥ Tolerance

Tolerance 0.01

<«

mm

1.2.2.3  Schnellere Auswahl von Fenstern im Bauteilkontext

Die Fensterauswahl wurde verfeinert, um schneller zu arbeiten und um Hunderttausende von

Objekten auszuwahlen, z. B. Tausende von Kurven, die verschoben werden mussen.

To vector

A Move £2
v||X = L
¥ Required

=T.1F ] =

0 JES RV
Entity 43055 picked ¥
Frompoint 16491624320 | % & ~
To point 620,21560,65 70 IR

¥ Orientation

From vector

W <«

@ &
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1.2.3 Modellierungseffizienz

1.2.3.1  Neuer schneller Rollback zur Beschleunigung der Neudefinition der Historie

"Quick Rollback" ist eine neue Funktion, die hinzugefligt wurde, um das Rollback des Verlaufs
wahrend der Neudefinition oder des Rollbacks zu beschleunigen. Nach dem Aktivieren der Option
"Konfiguration > Bauteil > Allgemein > Datensicherung fiir History Schnellzugriff" wird eine
Cachedatei zum Speichern erzeugt, welche die wichtigsten Ergebnisdaten fiir jede
Modellierungsfunktion beinhaltet. Wenn eine Feature-Neudefinition oder ein Rollback stattfindet,
werden entsprechende Feature-Daten abgerufen, um das Modellierungsfeld so wiederherzustellen,
wie es erstellt wurde, wodurch die Regenerierung von Modellierungsfunktionen vor der

Neudefinition vermieden werden, so dass keine Wartezeit mehr benétigt wird.

1.2.3.2  Hobhere Effizienz bei Funktionen

1. Schnellere “Geometrie Muster”

“Geometrie Muster” wurde optimiert, um Zehntausende von Forminstanzen in einer Operation
besser zu handhaben, die folgenden 708 Flachen, werden um 20x20 erweitert. Die

Speicherkapazitat sollte groll genug sein, um eine solche Musterfunktion mit grofler Menge

durchzufihren.

iii Pattern Geometry 3

v]X]= oD

¥ Required

&+ r80%

Base 708 picked M Y
Direction 01,0 v &-

Number 10 e 5

P "

Spacing 20 mm ;| &~ 0] g 4 p
Second direction j g
Direction D 1,00 v &- ( ™
Number N 10 &- | /%\Q e
Spacing S = mm ;@ - ) e e
P Instances to Toggle

P Orientation

» Fill Pattern

P Boolean

¥ Settings

Associative copy
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2. Beschleunigte “Elemente Spiegeln”

Ahnlich wie bei "Geometrie Muster" kann "Elemente Spiegeln" besser einzelne komplexe

Formen wie im folgenden Beispiel behandeln, die eine Form mit fast 50 000 Flachen enthalten.

14
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1.3 Aktualisierter Dateibrowser

Da "Bibliothek wiederverwenden" in den Dateibrowser eingebettet ist, hat sich der Dateibrowser

entsprechend angepasst. Hier sind die Details.

File Browser =z | 1. Favoriten und Navigator wurden zu einem zusammengefiihrt
«l=t]e i . . .
: - 2.  Weitere neue Einstellungen in der Suche
¥ 3 Favorites -
M Desktop E
<5 Recent Files Benutzer kénnen verschiedene Einstellungen verwenden,
| 1ZW3D File Folder . ..
v (@ um die Suche effizienter und genauer zu machen.
> [:Intel
I_;'PerFLogs .
> []Program Files ® Nur Datei
> I:; Program Files (x86) . L] Unterordner
| S [ M
v Search . Exakte Bezeichnung
— Ta e GroR- und Kleinschreibung
ol Only file Subfolder Current b
[C] Full match [ Case sensitive
oo 3.  Rechts-klick-Menii wird in der Dateiliste unterstiitzt
€5 || Z3/VX file (237K Z3PRT;" Z30RW;. ~ Das Kontextmenii der Datei:
=i ACHE0D4.Z3 -
&5 AD Mot (122L0-D5100) - Tampa.Z3 - ) o .
4 AIC-DoneZ3 | e  Als neues Objekt einfiigen — Basierend auf der
. ir'”ig-zi — ® Insertas New Object ausgewahlten Datei wird ein neues Objekt generiert und
& Align_Locked.Z3| 7 . . . .
. Angle constraint @ ESE“““"”F’””EM als Komponente in die aktuelle Assembly eingefiigt.
. R o en . . . . . .
i ArealnquireProfil ° e  Als Komponente einfiigen — Fligt die ausgewahlte Datei als
& ArealnquireProfil ©71  Open Source Folder ) ) .
o= Artigo MZ3 ropertics I_(_omponente in die aktuelle Baugruppe ein.
£ Ass3_backupZ3 ) . Offnen — 6ffnet die ausgewahlte Datei.
2 AssemblyCut.Z3 View 4 . .. . .
[ Asymmetircial draft wrong Tesul 23 - e Quellordner 6ffnen — 6ffnet den Ordner in welchem die
Object List AIC . Datei enthalten ist.
ey . Eigenschaften — 6ffnet die Eigenschaften der Datei.
review
Das Kontextmeni bei Ordnern
¢ e  Offnen
R ..
908.927 mm Quellord'ner of.fnen“
e  Zu Favoriten hinzufligen
. Eigenschaften
S0 U2 Lan't correct section T
SNKTripodHead
| sTDu_Lpe —
STD_U_L| © Open 4. "Objektliste", zeigt alle Objekte in der ausgewahlten Datei an.
STD_U_L| &5 Open Source Folder
Sp12h11 o Add to Favorites 5. Vorschau wird unterstiitzt
Sp18h07 ,
Step file Properties
U View ,
Test_1_22
Test_2_2210
Text cant Display .
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1.4 Uberprifung

1.4.1 Neue “Hohen Analyse”

“Hohen Analyse” kann alle Hohenwerte aller planaren Flachen innerhalb des aktuellen Modells,

basierend auf dem gegebenen Bezugsflache finden. Hier sind die Details.
1. Identifizieren Sie automatisch alle planaren Flachen
2. Jede Ebene oder planare Flache kann die Bezugsflache sein.

3. Die Optionen "Max" und "Min" kénnen das Ergebnis eingrenzen, um einen bestimmten Bereich

des Ergebnisses zu finden.
4. "Hohenpunkte auswahlen" kann sofort mehrere Hohen von ausgewahlten Punkten ausgeben.
5. Nicht planare Flachen kdnnen ausgeblendet oder mit speziellen Farben angegeben werden.
6. Die ausgegebene Farbe kann im Flachenattribut entsprechender Flachen gespeichert werden.

7. Die Oberflache von jeder Hohe kann in der Ergebnisliste farblich verandert werden.

QVXE’ @ I Qe-¢we- 0 @-OH-E-ofw-
¥ Required

F9 patum Fa0 &

;3 ¥ Display Control 86.00

Direction Both direction 7100

68.00
[T save resuitant color

=
=l
@ Keep Analysis resuft window

¥ Result to Inspect 58.00 i !

36.00

31.00

16.00

@ =

11.00

[SRESRRE

i}

Das Analyseergebnis ist nur verfligbar, wenn der Befehl "Hohenanalyse" aktiviert ist. Wenn Sie das
Ergebnis nach Abschluss des Befehls (iberpriifen mochten, konnen Sie die Option "Analysefenster
behalten" aktivieren. AnschlieBend kdnnen Sie das Ergebnis Giber "Hohenanalyse Ergebnis" erneut

anzeigen lassen.

=>» Wo finden Sie das?

Im Reiter Messen > Uberpriift Element > Héhen Analyse

16
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1.4.2 Neue “Hinterschnitt Analyse”

"Hinterschnittanalyse" projiziert Licht in die gegebene Richtung auf das aktuelle Modell und farbt
dann die Flachen, je nachdem ob sie beleuchtet sind oder nicht. Der Benutzer kann mit dieser
Funktion herausfinden, welcher Teil des Modells das Formteil blockiert oder welches Teil in der

angegebenen Richtung nicht bearbeitet werden kann.

1. Es wird in vier Farben unterteilt um die Unterscheidung klar zu machen

Hinterschnitt - Flachen die in beiden Richtungen nicht beleuchtet werden kdnnen
Vertikal - Flachen die vertikal zur angegebenen Richtung stehen

Oben - Flachen die in positiver Richtung Beleuchtet werden kénnen

Unten - Flachen die in negativer Richtung Beleuchtet werden kénnen

2. Das Feld “Winkel priifen” kann alle Winkelinformationen eines ausgewdhlten Punktes

wiedergeben.

Isometrische

Ansicht

Ansicht Oben

Ansicht Unten

= Wo finden Sie das?
Im Reiter Messen > Uberpriift Element > Hinterschnitt Analyse
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1.4.3 Anderes

1. Neues Steuerelement fiir die Richtungsanderung am Bauteil

Nachdem das Feld "Richtung" definiert wurde, wird das Steuerelement auf dem Modell
angezeigt. Benutzer konnen hier per Hand selbst justieren, um die Richtung zu @andern und

unterschiedliche Resultate zu Giberprifen.

2. Mehr-Punkt abfrage am Bauteil wurde hinzugefiigt

Eine Mehr-Punkt Abfrage im Feld priifen kann jetzt in folgenden Funktionen verwendet werden.
» Neigung in der Flachen Analyse (Winkel prifen),

» Neigung prifen (Winkel prifen),

» Wandstédrken Analyse (AnzeigePunkt)

3. “Dynamische Schnitt Ansicht” unterstiitzt die Verwendung von Flachenfarben

Da die Flachenfarbe unterschiedlich sein kann, kdnnen Benutzer jeden Abschnitt der

verschiedenen Formen unterscheiden.
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1.5 Anpassung von “Namen suchen/ersetzen”

In "Name suchen / ersetzen" wurde der Arbeitsablauf in seiner Form angepasst und mehr

Eingrenzungen hinzugefiigt, um eine unerwiinschte Anderung zu vermeiden. Hier sind die Details:

'@ Find/Replace Mame = ER ¥ Find/Replace Name L= ]
¥ Scope ¥ Scope
S Current object - Scope Selected files i
Search All ZW3D files in below paths...
Search Assembly [Valve Assembly-2019]

’
-
-

[C] Find but do not replace

¥ Required Name

SN

Type File and object name b
Old File N Only file name - EI|:C|

e fame Only object name . =
New File Name = [T Find but do not replace

Multiple names replacement .
New Version ' ¥ Required Name
Old Object Name  Input name... L Tyee Only object name ”
Old Object Name  Input name... =

Mew Object Mame Input name... L

Mew Object Name Input name... i

<=« empty fields are ignored >>> <<« empty fields are ignored »>>

Reset Cancel Apply Reset Cancel Apply

1. Suchbereich angeben

Der Suchbereich ist mit verschiedenen Optionen klarer definiert. Bei mehreren ausgefiihrten

Suchen/Anderungen, muss der Benutzer auswihlen, welche Verzeichnisse betroffen sind.

2. Angeben, welcher Name ersetzt werden soll

Es wird ein neuer Typ angeboten, mit dem Benutzer definieren konnen, welcher Name gesucht

und ersetzt werden soll:
e  Nur Datei Name

Wenn der Name der Eingabedatei in der Verknipfungsinformation innerhalb des aktuellen
Suchobjekts gefunden wird, wird er ohne weitere Beriicksichtigung durch den neuen

Dateinamen ersetzt.
e Nur Objekt Name

Wenn der Name des Eingabeobjekts in der Verkniipfungsinformation innerhalb des
aktuellen Suchobjekts gefunden wird, wird er ohne weitere Beriicksichtigung durch den

neuen Objektnamen ersetzt.
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e Datei und Objekt Name

Nur wenn der Dateiname und der Objektname in der Verknlpfungsinformation des
aktuellen Objekts gefunden werden, findet die Ersetzung statt, ansonsten erfolgt keine

Aktion.
° Mehrere Namen ersetzen

Eine externe Excel-Datei wird als Namenseingabe fiir Suchen / Ersetzen verwendet. Die

Exceltabelle kann wie folgt definiert werden:
<~ Die Daten sollen in der ersten Zeile und Spalte beginnen.

<~ Die Reihenfolge der Namen in jeder Zeile lautet: alter Dateiname, neuer Dateiname,

alter Objektname, neuer Objektname.
<> Eine Zeile entspricht einen Suchen/Ersetzen Befehl.

<> Leere Zellen bedeutet keine Aktion wird ausgefihrt.

OldsampleFileMame 3 MewsampleFleMame Z3  OldPartName MNewPartMName
OldPartNamel MewPartMNamel

OldSampleFileMame2 23 MewSampleFleMame2 23

OldsampleFleMame3.£3 MewsampleFileMame3.Z3 OldPartName3 MNewPartMName3

e  Geben Sie den Dateinamen oder den Objektnamen an, indem Sie eine Datei auswahlen

Wenn ein zu suchender Dateiname angegeben wird, kénnen Benutzer die
Dateiordnerschaltflache verwenden, um die gewlinschte Datei zu 6ffnen. AnschlieBend
werden alle Objektnamen in der Datei ausgelesen, damit der Benutzer den Objektnamen

auswahlen kann, um sicherzustellen, dass das Objekt vorhanden ist.

Nach dem Offnen einer Datei mit der Ordnerschaltfliche kénnen Sie mit der Schaltfliche

"Reset" alle Felder l6schen.

=» Wo ist diese Funktion?

Startbildschirm Bauteil > HauptObjekt > Extras > Findet/Andert Namen
Startbildschirm Bauteil > Extras > Aktualisiert Namen
Objektbearbeitung > Basis > Extras > Findet/Andert Namen

Objektbearbeitung > Extras > Aktualisiert Namen
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CAM Plan/2D Zeichnung > Basis > Extras > Findet/Andert Namen

1.6 Y Unterstlitzung mehrerer Sprachen

Das ZW3D 2019 Installationspaket beinhaltet mehrere Sprachpakete, somit kann der Benutzer
verschiedene Sprachpakete mit installieren. Nach der Installation kann der Benutzer die Sprache

unter ,Konfiguration>Allgemein>Allgemein>Sprache” wahlen.

% ZW3D 2019 Installation Manager @ Configuration
E =
(General
General
Part
- [ One object per file (new files) 7] Automatic fie locking
= [ Show hints. 7] Auto open error window
Version Description Color Save file without display data - [] Confirm File/Save
Background Ulongusge | SR
Esglih
Standard Display Default layer nan ., i
Files Max undo steps | T ) undo/redo  Max undo memory (MB) 300
L3 1)
Wl Module Description =
cam y rotate spes
4 [ Languages S percy
raen User
Il Englis! Objecttolessnce (mm) 001
W ) Pom
Max e revisions to backup 0 (Backup folder defined on *Files” tat)
i s pi) 3
Aemate selection Atermate with Confim = | (] Apply to old models
7 Crete suto-recover file every minutes
7 oottp '
7] Reduce assembly memory use
Session
Enable session management ession ba
Backup Interval (minutes)
Operation count
ZW3D folders
User  CUsers\ZW3D\AppData\Rosming\ZW3D 2019 (:64)
Program  D:\Program Files\ZWSOFTIZW3D 2019 (+64)\
Reset Default oK | Cancel Apply

1.7 Anderes

1. Anderung der Systemvorraussetzungen
WinXP wird von ZW3D 2019 nicht mehr Unterstiitzt.
Hier sind die Unterstiitzen Betriebssysteme von ZW3D:
Win7 SP1 und héher, Win 8.1, Win 10
Unterstitzte Betriebssysteme fiir den ZW3D Netzwerk Lizenz Manager:

Win7 SP1, Win 8.1, Win10, Microsoft Windows Server 2008 R2 SP1, Microsoft Windows Server

2012, Windows Server 2016
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2 Schnittstellen

2.1 *Importierung von CATIA und SolidWorks Zeichnungen wird nun

Unterstutzt

ZW3D 2019 kann jetzt Zeichnungen von CATIA und SolidWorks direkt importieren ohne DWG/DXF als

zwischen Datei zu verwenden. Hier sind die Details:
e Die Zeichnung kann als Teil und als Ableitung importiert werden.
e  Mehrere Zeichnungen kénnen importiert werden.
Beim Importieren von Teilezeichnungen, werden die Objekte auf verschiedene Layer gelegt.

Beim Importieren von Ableitungszeichnungen, werden mehrere Zeichenblatter erstellt.

2

£

:
T

. mES DASSALLT STSTEES
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2.2 Weitere Verbesserungen

Basierend auf den Riickmeldungen sind hier einige Anderungen fiir die Schnittstelle:
1. Neue Option "Lese leere Layer" fiir den Import von IGES- und DXF-Formaten

Wenn sich in einer Ebene kein Objekt befindet, wird die Ebene standardmaRig nicht importiert.

Wenn der Benutzer diese Ebene beibehalten mochten, aktivieren er diese Option.
2. Mebhr unterstiitzte Formate bei “Multi-Import”

Weitere gangige Dateiformate werden beim Multi-Import unterstitzt (siehe Abbildung).

@ Multi-lmport = ER

Input Format All Files (%) -
AutoCAD (*.dwg;™.dxf)

IGES (*.iges:™.igs)

STEP (*.step;*.stp)

Parasolid (*xmit_td;* xmt_bin;*.x_t;*x_b)
VDA (*wda)

STL (*.stl)

Vrml (*owrl)

ACIS (*.zat;*.sab;*.asat;".asab)

Catia V4 (*.model;".exp;"session)

Catia V3 (*.CATPart;*.CATProduct)
Inventer (*.ipt;*.iam)

T

ProE/Cero (*.prt;*.prt.**.asm;*.asm.”)
Solid Edge (*.par;*.psm;*.asm)
SolidWorks (*.sldprt;*.sldasm)

UG MNX (*.prt)

Catia V3 Drawing (*.CATDrawing)

SolidWorks Drawini (*.slddrw)

Import Setting
Output File

File Name

Empty List Run Add Files

3. Schnelleres Importieren bei Dateien die viele Schalen enthalten

Das Verbinden von Schalen wahrend des Imports wurde optimiert, so dass Dateien mit

zahlreichen Schalen viel schneller importiert werden kénnen, beispielsweise 50% +.

4. Neue Option "Ordner exportieren" unter "Konfiguration> Datei"

Mit der neuen Option kann festgelegt werden, in welchem Verzeichnis die Exportdatei

gespeichert wird. Wenn dieses Feld leer ist, wird der ZW3D-Dateiordner verwendet.

5. Parasolid Format auf v30 upgedated
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Neben dem Import der Parasolid-Datei mit Version 30 kann der Export die Datei auch mit

Version 30 ausgeben.

Neue "Linienbreite skalieren" Befehl beim PDF-Export
Beim PDF-Export kann die Linienbreite der Kurven beibehalten werden. Wenn die Zeilen der

exportierten PDF-Datei zu dick sind, kann der Benutzer diese damit anpassen.

[
75.00

76.00

Responsible depl Technical reference Ciealed by

Dacameal Iype

Tille, Supplementary lille
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3 CAD

3.1 Neue “Nesting” Funktion in Skizze
Beim Nesting konnen beliebige Geometrien direkt auf einen definierten Rohteil verschachtelt
projiziert werden. Fiir die Nesting-Funktion muss ein Dongle-Schliissel an den PC des Benutzers

angeschlossen sein, bevor es gestartet werden kann.

5 Nesting £2 1. Nesting Profil definition
v X @ |

- e Im Feld “Profil” kdnnen Benutzer beliebige
¥ Required

Profile | Blank Skizzenelemente auswahlen und Regeln definieren:

e B Y < Nur eine duRere und geschlossene Kontur

Quantity 20 JE

Margin 1 mm 2 | B - kann verwendet werden.
Rotation start 0 deg = &~ . .
<> Innere Konturen kénnen nicht gekreuzt oder

Rotation end 360 deg . Q @

Flip No - verschachtelt werden.

Priority 3 ks

Profile name & e Mit dem Feld "Anzahl" legen Sie fest, wie oft das
Ero:@:aﬁb 2 definierte Profil verschachtelt werden soll. Wenn die

rofile<1>
_ Profile<2> (L] . . . .

List b Cfilee3s » Freifldche groR genug ist, wird das Profil als Plananzahl
Profile<4> - . . . . . .
[Profile=5> | & verschachtelt. Ist dies nicht der Fall, ist die tatsachliche

¥ Settings Verschachtelungsmenge geringer als dort angegeben.
Time to nest(s) |20 s @ ~

Report name & o “Begrenzung” gibt an wie viel Freiraum zwischen
Report cutput &

den Profilen sein soll.

“Rotations Anfang” und “Rotations Ende” sind der Winkelbereich, welchem es dem Profil

ermoglicht, sich wahrend des Schachtelns zu drehen, um das Profil so weit wie méglich

unterzubringen.

,Umdrehen” legt fest, ob das Profil beim Schachteln bei Bedarf umgedreht werden kann.

,Prioritat” definiert die Reihenfolge der Verschachtelung, wenn mehrere Profile

verschachtelt werden sollen.

Mit ,,Profilname” kann jedes Profil benannt werden, um sie voneinander zu unterscheiden.
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2. Nesting Rohteil definieren

Rohteile kénnen mit beliebigen Skizzengeometrien mit nur einer duleren geschlossenen Kontur
und ohne Schnittpunkt und Verschachtelung der inneren Konturen definiert werden.
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»,Begrenzung” beim Rohteil bietet zwei Moglichkeiten zur Definition: GleichmaRig und
ungleichmaRige Begrenzung in 4 Richtungen. Der Benutzer kann mit der Option

,Methode” entscheiden.

3. Zeit fiir Nesting

Das Verschachtelungsergebnis kann unterschiedlich sein, je nachdem, wie lange die ,,Zeit fur
Nesting” verwendet wird. Je langer die Zeit ist, desto besser ist das Ergebnis. Benutzer kdnnen

eine geeignete Zeit eingeben, um die Ergebnis- und Zeitkosten auszugleichen.
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4. Nesting Ergebnis

Das Verschachtelungsergebnis wird in der Skizze generiert, wobei sich alle Profile und Rohteile
als Unterblock in derselben Skizze befinden. Der Benutzer kann das Resultat aktivieren, um es

als dwg zur weiteren Verarbeitung zu exportieren.

Der Benutzer kann angeben, welcher "Name Bericht" verwendet wird und wo die "Speicherort"

gespeichert wird. Der Bericht enthalt folgende Informationen:

Nesting report

Profile information

name |Scheduled quantity| Area |Amount completed|| image |Total areal
Profile 6 50 800 50 40000
[Profile_7| 50 1050 50 _7_ 52500
Profile_§ 50 2371.46) 15 355719

Blank information

name || Area |Nesting quantity]| image |[Utilization rate

Blank_2(|242146 115 0.528904

=>» Wo finden Sie das?

Skizze >App >Nesting
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3.2 Konztruieren mit Kurven

Basierend auf den Rickmeldungen wurden einige Kurven-Verbesserungen wie folgt vorgenommen:
1. ,Punkte aus Datei” Option importiert Punkte aus einer bestehenden Datei

Die Option "Punkte aus Datei" kann mehrere Punkte nacheinander aus einer externen Datei
lesen und entsprechend die Punkte generieren. Diese Option befindet sich im rechts-Klick-

Dropdown-Meni oder im Kontextmeni des Punktfeldes.

+ Point 23
v|[X|= oL
¥ Required
Y 00000000
OO0 0C OO0 0 O O
¥ Settings X © 00000000
Align plane &

/| Project to plane

Points on align plane

2. Neue Methode “Datei auswahlen” bei “Kurve von Punktwolke”

Durch ,Datei auswahlen” in ,, Kurve von Punktwolke” kdnnen alle Punkte aus einer externen
Datei ausgelesen und durch diese Punkte direkt eine Kurve erzeugt werden, ohne dass eine

manuelle Bedienung erforderlich ist.

3. Neue “Flachen an Begrenzungen trimmen” Option in Punkt “Projektion”

Mit dieser neuen Option kdnnen Sie alle Projektionspunkte auRerhalb der Zielflache I6schen.

Disable Enable
Ay
'o,:a.'
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2

4. Neue “Anzahl” Option in Kurven “Offset”

Die Option ,Anzahl” kann wahrend eines Versatzvorgangs mehrere Kurven erzeugen, um die

Effizienz zu verbessern.

2 Offset
v [X]E

¥ Required

e
.
¥ Settings

Nmber

E i Linear b
Ignore Boundary Intersections
Offset in both directions

5. Neue “Auto” Funktion in “Ausrichtungsart”

Bei "Kurve durch Kontrollpunkte" wurde in ,,Ausrichtungsart” die Funktion "Auto" hinzugefiigt,
um eine temporadre Ebene zu erstellen. Diese basiert auf vorhandenen Eingabepunkten, um die
Position des Punkts zu beschranken. Ist die Auto-Option aktiviert, werden neue Eingabepunkte

oder Bearbeitungspunkte auf der temporaren Ebene eingeschrankt.

oo
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6. Mehr Funktionen in “Andert Kurven”

Bei ,,Kurve andern” wurde auRerdem die Option in der ,,Ausrichtungsart” die ,,Auto“-Funktion
hinzugefiigt, um die Punktbewegung innerhalb der automatischen oder ausgewahlten Ebene zu

beschranken.

Mit der neuen Option "Orientierungswerkzeug verwenden" kann ein Bewegungspunkt am

ausgewahlten Punkt auf der Kurve hinzugefiigt werden, um den Punkt zu verschieben.

7. Neue “Isolinie erzeugen” Funktion

"Isolinie erzeugen" kann Kurven auf einer gegebenen Flache erzeugen, deren Flachennormale an
Punkten dieser Kurven im angegebenen Winkel zur spitzen Richtung liegt. Benutzer konnen
Kurven in einem einzigen Winkel erzeugen. AuRerdem kénnen Kurven in mehreren Winkeln

erstellt werden, die in einem bestimmten Winkelbereich gleichmaRig aufgeteilt werden.

Single Angle Angle Range
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8. Bessere "Schnittkurve" auf tangentialen Flachen

"Schnittkurve" hat jetzt mehr Kurven auf tangentialen Flachen, da hierdurch der boolesche

Algorithmus beim Schnittpunkt tangentialer Flachen stark verbessert wird.

9. “Trimmen/Verlangern” unterstiitzt jetzt mehrere Kurven

“Trimmen/Verlangern” kann jetzt in einer Operation mehrere Kurven gleichzeitig bearbeiten.

¢ Trim/Extend X3 //_—
v|[X]= o /
¥ Required

Curves 3 picked @ %“

Length 45 mm 2| & -

¥ Settings \\\
Extension Curvature diminishing -

Extend both ends % ‘
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10. Neue “Flachenabhingigkeit” bei “Kurve auf Flache (2 Punkte)”

soll die man hiermit festlegt, unabhangig von anderen Gegebenheiten.

% Blend on Face £

[v]x]|=] (o]
¥ Required

S — |
N —
fe emessy £-

¥ Constraints

Start tan

H

¥
Weight 1
Endtan
Weight

Pathpoint  ,-12.4792,2.48419 | ¥

Use minimum iso path

R
¢ ® & @ @

¥ Constraint Faces

e | |y

Mit der ,, Flachenabhangigkeit” kann bestimmt werden, dass die Kurve durch eine Flache laufen
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3.3 Bauteil Design

3.3.1 % Modell History

3.3.1.1 Ein Schnellzugriff um die Bearbeitungen zu beschleunigen

“Schnellzugriff” ist eine Funktion, um das Vor- und Zuriickschalten in der History wahrend der
Bearbeitung schneller durchschalten zu kénnen. Nach dem Aktivieren der “Konfiguration > Bauteil >
Allgemein > “Datensicherung flr History Schnellzugriff” Option gibt es eine Cache-Datei, um die
wichtigsten Hauptdaten der Modellierungsfunktion zu speichern. Wenn eine Feature-Bearbeitung
oder ein Zurilickgehen in der History durchgefiihrt wird, werden die entsprechenden Feature-Daten
abgerufen, um das Modellierungsfeld bei der Erstellung wiederherzustellen, wobei die Regeneration
der Modellierungsfunktionen vor der Bearbeitungsfunktion vermieden wird, so dass keine Wartezeit

mehr erforderlich ist.

1. Die Schnellzugriffsfunktion basiert auf Cache-Daten. Daher kann nur eine neue
Modellierungshistorie oder eine regenerierte Historie nach Aktivierung dieser Funktion eine

solche Beschleunigung aufweisen.

2. Features die sich auf Komponenten beziehen, unterstiitzen keinen Schnellzugriff. Die

Bearbeitung funktioniert dabei also wie zuvor.

Hierzu gehoren Features wie Einfligen, Verschieben, Abhangigkeit der alten urspriinglichen

Baugruppe, oder Baugruppen Bohrung, Baugruppen Schnitt, etc.

Wenn Features in der Liste enthalten sind, wird, da keine Daten fiir diese Features vorhanden
sind, eine vollstandige Regeneration als vorherige Version zum Wiederherstellen des

Modellierungsfelds durchgefihrt.
3. Die Cache-Datei wird unabhingig von der Z3-Datei im ausgewdhlten Ordner gespeichert.

Da die Daten nicht in der Z3-Datei gespeichert werden, miissen sie erneut generiert werden,

wenn die Datei auf einen anderen PC verschoben wird.

Man kann (iber "Konfiguration> Datei> Schnellzugriffs Cache Ordner" angeben, in welchem
Ordner sich die Schnellzugriffs-Daten befinden sollen. Diese Datei hat eine maximale GrofRe, die
unter "Konfiguration> Bauteil> Allgemein> MaximalgréRe (MB) festgelegt wird. Wird diese
OrdnergroRe Uberschritten, wird die dlteste Datei geldscht, um Speicherplatz fiir die neue

Cache-Datei freizugeben.
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3.3.1.2 Die importierten Kurven/Fldchensets sind nun in der History einbezogen

Nach dem Import gibt es entsprechende Feature-Knoten in der Historie flr jede Geometrie- und
Drahtmodell-Entitaten, sodass Benutzer diese Import-Geometrien als normales Feature bearbeiten
kénnen, z. B. das Loéschen des Form-Features zum dauerhaften Loschen der expliziten Form, um die

DateigroRe zu reduzieren.

Nur ein explizites Drahtgitter-Feature fiir alle importierten Drahtmodell-Elemente und die
importierten Formen kdnnen nicht nur jeweils ein Feature enthalten, sondern kénnen auch ein
Feature flr alle mit "Konfiguration> Teil> Allgemein> Aktivieren mehrschichtige explizite Form-

Features" Option verwenden.

Manager & Manager X4
Ta Show All - 9 Show All M
= BackCover_354_Rev_04-R23 o

- = BackCover 354 Rev 04-R231
> B2 Solid(1)

; | » B3solid()
Ej > ESu.rface(EJ E‘J b3 DSurface(Z)

> B3 Wireframe(6) > B3 Wireframe()
=== ||~ {9 History

5 ¥ [Hxv ?-E v & History
& Ex el @ Ex
o vz M xz
‘ Shapel E lE‘f'Z
g Shape2 £ Shapes
:Q. D Shape? kWireﬂ
37 Wires1 2 4= - MODEL STOP HERE -----

L R MODEL STOP HERE -----

Die gleichen expliziten Features werden in der History generiert. Wahrend der Zusammenfassung

werden folgende Features ignoriert und bleiben gleich: Datum, Skizze, Kurvenliste, Baugruppen

Dieselben expliziten Funktionen werden auch nach dem Defeature-Vorgang generiert. Dadurch wird

die DateigrofRe im Vergleich zur vorherigen Version um 50% verkleinert.

Defeature wurde verbessert, um die Verknipfung weiterer abhadngiger Funktionen aufzuheben. Nach
dem Extrudieren erzeugt beispielsweise eine Flache eines Blocks eine Form. Wenn diese neue Form

beseitigt wird, hat dies keinen Einfluss auf die Blockfunktion.
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Manager 2

. Show Al i
79 2 partons
~ & Solid(2)
;:, & 51(Block1_Base)
@ s2(Extrudel_Base)
=== v {3 History

&7 [ [H xv
& [Hxz
ES & vz

@ Blockl_Base
& Fillet
_/g ¥ Extrudel_Base
4= ----- MODEL STOP HERE -----

PO B panons
~ 3 50lid(2)
;C, @ 51(Blockl_Base)
9 52(Shape2)
== v {8 History

5] Hxv
[Exz

W E5e
@ Block]_Base
& Fillet1

B 2 shape2

- MODEL STOP HERE -----

3.3.1.3 Neue “Interne Skizze”

Interne Skizze ist diejenige, die vor Ort wahrend einer anderen Grundfeature wie Extrusion erstellt

wurde. Sie wird unter dem Grundfeature registriert, die die Eigentimerschaft anzeigt. Nur die

interne Skizze kann von der libergeordneten Funktion verwendet werden.

Interne Skizze kann durch "Extern erstellen" aus dem Rechtsklick-Meni in "Extern" umgewandelt

werden. Wenn eine externe Skizze nur von einer Funktion verwendet wird, kann sie mit dem

Rechtsklick-Meni zu "Intern" wechseln.

Wenn eine Modellierungsfunktion geléscht wird, wird ihre interne Skizze ebenfalls geloscht.

Manager
%_  Show Most -
FO A paona
> B3 sclid@)
;:] w History
[ xv
—= [Hxz
Ia7l] [ vz
A C'E:ctrudﬂ_Base
@ %2 Internal Sketchl
% Bternal Sketchl
G Extrude?_Cut
_»E- = MODEL 5TOP HERE -----
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Manager B3

_ | Show Most h

{u]
F = Parti4

> B3 Solid@)
;-‘_-1 A Histary
[ xy
M xz
vz
@ Internal Sketchl
¥ Extrudel_Base
g a Extrude? Cut
%L External Sketchl
= MODEL STOP HERE -----

|

E

e K
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Bei der Neudefinition einer Modellierungsfunktion kann die interne Skizze vor Ort bearbeitet
werden, z. B. das Verschieben von Elementen durch Ziehen. Sie kdnnen sogar in den Skizzekontext

liber das Kontextmeni wechseln, ohne die Grundfeature zu unterbrechen.

W Extrude =
vixXEz o0
v Required

Profile P Sketchl ®

Diecton v &
Pl face direction
¥ Boolean
,
‘Gg@ &S

Boolean shapes

Y. .
3 v‘J-I‘/A‘ €
> Draft ]
> o B F
» Transform 5]
» Settings
v Tolerance

Tolerance 001 mm 3

Boolean shapes ¥
1) Insen Curve List
» Draft
& Skerch

» Offset - B EditSkech

» Transform
» Settings
¥ Tolerance

Tolerance 001 mm

3.3.1.4 Verbesserungen der History

1. Einstellen in “Extras > Konfiguration > Bauteil > Anzeigeeinstellung fiir die Ordner in der

History > Bauteil Name >”

Diese Einstellungen steuern, ob der Name, die Beschreibung, die Nummer oder beides angezeigt

werden soll.

Manager EX
$_ Show Most L
o

E.PartName
~ {3 Solid(1)
Teilenamen ;:, & 51(Block1_Base)
w & Surface(?2)
= [0 W s2(Extrudel_Base)
sl W S3(Extrude?_Base)
v o History
@ = xv
Hxz
M vz

anzeigen
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Beschreibung

anzeigen

Manager

I
Fo

e
:—_:_.‘a

e

Show Most L

= Description in 2019
v {3 Solid(1)

& 51(Block]_Base)
v 5 Surface(2)

[0 W s2(Extrudel_Base)

B 53(Extruded_Base)
v & History

[H xv

[Hxz

[Hvz

Nummer

anzeigen

Manager

P

ro
e
&

&

Show Most b

= Number 2019
~ {3 solid(1)

&9 51(Block]_Base)
w & Surface(?)

[0 @ s2(Bxtrudel_Basel

W S3(Extrude? Base)
~ 3 History

[H xy

[Hxz

Hvz

Manager

I
Fo

Show Most L

=%, Part Name(Description in 2018)

v 3 Solid(1)

Anzeigename u. ;.j & 51(Block1_Base]
v o Surface(2)
Beschreibung — [ ® s2(Extrudel_Base)
&l ® S3(Bxtrude? Base)
~ 3 History
b [ xv
[ xz
Hvz
Manager
_ Show Most b
o

Name ohne

Feature Name

e
@

d

= Part MName{Description in 2019)
v & Solid(1)
@s
~ {5 Surface(2)
O %=
*+s
v F History
[H xv
M xz
[Hvz
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2. Unterstiitzung langer Namen in der Geometrieliste

Der Bauteilname in der Geometrieliste kann jetzt bis zu 256 Zeichen umfassen, um die

unterschiedliche Sprachverwendung abzudecken.

Manager
“_  Show Most
O
™ 2 partong
v 3 Solid(4)
E‘_‘I . LongMameinGeometryModel 2345673390
[ ] LongMameinGeometryModel2345679390ABCD
| @ LongNameinGeometryNode12345679890ABCD 12345
|“'¢l . LongMameinGeometryModel2345670800ABCD123456720

3. Neue Funktion "Umschalten auf Transparenz " im Kontextmenii Geometrie (Fldchen, Volumen)

Mit diesem Befehl wird die ausgewdhlte Form in eine vordefinierte Transparenz gedndert, die

unter "Konfiguration> Anzeige> Numerische Einstellungen> Transparenz bei Ein / Aus" festgelegt
wird.

4. Schnellere Abhangigkeitsanalyse

Feature Abhdngigkeiten Analyse ist optimiert, um sofort zu reagieren, die viel schneller ist als die

vorherige Version.
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3.3.2 % Neues FlachenSet Attribute

Jedes FlachenSet kann nun eigene Attribute haben, die den Attributen des Teils sehr dhnlich sind.
Wenn ein Multi-FlachenSet-Bauteil zum Simulieren des Baugruppenentwurfs verwendet wird, ist es
sehr wichtig, ein eigenes Formattribut zu erstellen, da eine Form als einzelne Komponente

funktioniert.
1. Fast die gleichen Formattribute wie ein Bauteil

Ahnlich wie ein Bauteil, kann ein FlichenSet standardméaRige, benutzerdefinierte und physische

Attribute haben.

@ Shape Attributes L=
Standard | User  Physical
Name LengMNameinGeometryNode12343679890 Derived from
Number Designer
Manager Supplier
Cost Class
[7] Do net section [7] Do net hatch

[7] Do not listin BOM

Keywords Each keyword should be separated by a "," comma

Description

-
-

Reset QK Cancel Apply

2. Attribute, von anderen Bauteilen (ibernehmen

FlachenSet und benutzerdefinierte Attribute kénnen direkt von entsprechenden

Bauteilattributen Glbernommen werden, um doppelte Arbeit zu vermeiden.

Es gibt einen Befehl "Attribute Gibernehmen" im Kontextmeni( der Geometrie, um das Attribut

von der ausgewahlten Geometrie oder Komponente zu kopieren.
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3. 3D Stiickliste-Attribute-Bearbeitung

Die "3D-Stlckliste" auf der Baugruppen-Multifunktionsleiste kann alle Geometrien und ihre
Attribute auflisten und es Benutzern ermoglichen, die Attribute der Formen auf der

Tabellenkalkulation zu bearbeiten.

% 3D BOM o 5=
Top-level only 'Elg =l = Al i @ » Column  Rew  Settings
Attribute D tive N... | Include | Total -
D | Name ‘ Material | Quantity | Number Class Designer | Cost | Supplier | Manager m‘)‘ ‘ rhute | Jescriphive |"‘ ‘ “l ‘_
Index Iv] 5
11 LongNameinGeometryNode1234... Aluminum 1 Part - 0
—| Name Name
2|2 LongNameinGeometryNodel1234... Aluminum 1 Part - 0
—| Mumber Number
33 LongMNameinGeometryNodel234.. Aluminum 1 Part " 0
— Class Class
4|4 LongNameinGeometryNede1234.. Aluminum 1 Part " 0
— Designer  Designer
Cost Cost ] =
Columns from template
Type String
Name
Add user attribute

Reset 0K Cancel Apply

1. Geometrie umbenennen

Es gibt einen Befehl "FlachenSet Namen" im Kontextmeni, wenn mehrere Geometrien

2 Shape Names 52 o  Wahle die Geometrie zum Umbenennen aus
N : = @D . .
- o  FlachenSet Liste
¥ Required
Shape 23 picked ¥ . . . .
Alle ausgewahlten Geometrien werden aufgelistet und kénnen
¥ Settings
o= umbenannt werden, wenn Sie auf die Zeile Neuer Name
Name |New name |A . . . .
@ S % doppelklicken. Strg / Shift-Auswahl wird unterstitzt.
[@s2 Pre-Weldment02-5uf
[@mss Pre-Weldment03-5uf ) .
= Pre-Weldmentod-Suf o  Einheitliche Regelbenennung
[@nss Pre-WeldmentD3-Suf
l%:? feteamen®t Beim Umbenennen nach Regeln werden nur ausgewahlte
V] R les . . ..
B Geometrien bearbeitet. Benutzer kdnnen dem alten Namen
Prefix Pre-
] Variation | WeldmentD1 ein Prafix oder Suffix hinzufligen, um einen neuen Namen zu
Suffi -Suf . . .
" E bilden oder einfach den alten Namen verwerfen. Wenn die
Don't use old name v
D e e Namen einem Muster folgen, wird das Feld "Variation"
angeboten, um z. B. das letzte Zeichen A01, AO2 ... zu

erhéhen.

ausgewahlt sind.
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=» Wo es zu finden ist:

Bauteil / Baugruppen-Kontext> RMT auf den FlachenSet-Knoten im Verlaufsbaum> FlachenSet

Attribute

Bauteil / Baugruppen-Kontext> RMT auf Formknoten im Verlaufsbaum> FlachenSet Name

3.3.3 % Boolsche Verbesserung

Die booleschen Funktionen wurden verbessert, um den Schnittpunkt der tangentialen Flache besser

handhaben zu kdnnen und sie wurde in drei einzelne Befehle unterteilt.

1. Besseres Ergebnis bei tangentialer Oberfliche / Oberflichenkreuzung
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1. Mehrere starke boolsche Funktionen

Die allgemeine boolesche Operation profitiert von der Verbesserung der Oberflachen- /

Oberflachenkreuzung und ist robuster mit dem erwarteten Ergebnis.

2. 3 individuelle boolesche Befehle

Durch Feedback von Kunden wurde entschieden, die Funktion Kombinieren in 3 Teile zu splitten.
Einmal das klassische ,, Kombinieren®, dann , Flachenset entfernen” oder ,Schnittmenge” kann

hier als Ribbon verwendet werden.

3.3.4 - Verbesserung in Direct-Edit

1. Direct Edit konzentriert sich auf die Verbesserung der Korrektheit und Robustheit und

erweitert seine Funktion auf weitere Befehle. Hier sind die Details:

2. Ubergange geindert, um das Verbinden der Flichen zu verbessern
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3. Direct-Edit wird auf die Befehle "Verschiebe Flache mit Ausrichtung" und "DE extrudieren"

erweitert
m hl Face 52 m Dim Move Face £
e olu|v X! ok
‘V B - ¥ Required
¥ Required A
m - Q f i = Motion face | | | &
ﬂ l ﬁ = Stationary | |-:| &
Meation face | |I| Q Distance |ﬂ' mm 3 | & -
Staticnary | " | & o
Motion group | | ¥
Lk ﬂpﬁ(.'ll'l".i Anchor point I:I ¥ & -
R | | ¥ Measure dir ||:| ¥ & '|
Face overflow  Automatic A
Face overflow |Automatic M | ==
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4. Die Funktion “Vereinfachen” wurde im Bereich der Flachenverlangerung und

Verrundungsflachen deutlich verbessert

Fehlgeschlagen

"
A
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5. Besseres “Versetzen”

e Neues "Offset" -Feld zum Versetzen der Werkzeugfldche in einer bestimmten Entfernung

zuerst und dann den Austausch beenden.

e  Bezugsebene kann als Werkzeugflache verwendet werden

P %
¥

e  Das Ersetzen mit Ecken ist neu definiert worden

¥




6. Neue “SeitenFlachen” in “DE Flachen Offset” um Flachen zu generieren

Diese neuen "Seitenflachen" kénnen auf Flachen, die tangential zu angrenzenden Flachen sind,

ein anderes Ergebnis liefern und "DE Flachen Offset" dazu befahigen, mehr Falle abzudecken.

8

Unterschiedliche Ergebnisse, wenn die Verrundungsflachen gegeneinander versetzt sind.
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7. “DE Verrundung” funktioniert am besten auf Verrundungen, welche nicht tangential mit
Flachen verbunden sind
Die Funktion “Verrundung auf Kante” bezieht sich auf Verrundungsflachen, die nicht tangential

mit den Kanten verbunden sind.

Wenn die nicht tangentiale Verrundungsflache kleiner wird, kann, um beide Seitenflachen zu
benotigen, die neue ,SchlieRstrategie” den Aufbau dieser Seitenflachen bestimmen. Wenn

“Selektiert” ausgewahlt wird, muss die Richtung und die Kante separat angewahlt werden.

S
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3.3.5 Die Schaltflache “Aufdicken”

“Aufdicken” kann von einer offenen oder geschlossenen Form eine Schale erstellen.

Offene Form
gleichmaRig

eindicken

UngleichméRige
Dicke, auch bei

offener Flache

Verbundene
Flachen
gleichmaRig

verdicken

Verbundene
Flachen
ungleichmaRig

verdicken

=>» Wo es zu finden ist

Bauteil / Baugruppen-Kontext > Feature > Andert FlichenSet > Aufdicken
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3.3.6  Anpassungen bei Bohrungen

Mit der Position von Bohrungen kann vor Ort eine interne Skizze tGber das Dropdown-Menii erstellt
werden, um den Ort der Bohrungen genauer zu definieren. Diese interne Skizze kann jederzeit
wahrend der Neudefinition von Bohrungsfeatures gedndert werden. Die externe Skizze kann auch

weiterhin aus der History selektiert werden.

Mit der neuen Option "Projektpunkt" ganz unten im Befehl kann gesteuert werden, ob die Bohrung

auf die Positionsebene projiziert werden soll.

T‘R
ll 20 w ®
|

-
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3.3.7 “Kante versetzen” erhalt Verbesserungen
Der erneuerte , Kante versetzen” Ribbon kann in einem Arbeitsgang an mehreren Kanten mit einer
Flache oder verschiedenen Kanten von verschiedenen Flachen arbeiten. Die Kantenversetzung wird

von den individuellen Formen bestimmt, um ein Beschadigen der Flachensets zu vermeiden.

& Extend Shape

v X

¥ Required

Faces & picked

Edges & picked

Distance 20}
1w Settings

Extension Linear

3.3.8 Anderung in der “Konfigurations Tabelle”

1. Zwei Zeilen fiir den Tabellenkopf

In der Kopfzeile gibt es eine weitere Zeile, in der wir angeben, zu welcher Kategorie ein Element

gehort.
¥ Config Table P =
Part Assembly 4 Filter All -
Rterg Al “ A N Standard attribute User attribute
. Config Name
Name Descriptive Name g Instance Name | %, Property class PG %  Diameter | 2N Pitch
] -
¥ i Hexfine-P high-nuts 50... Default Hexagon high nu... |8 £[a 4 ls 2
» [0 Standard attribute
v {3 User attribute Default_1 Hexagon high nu... |12 A 4|8 EAR
Property class
[ Product grade G Default_2 Hexagan high nu... |8 £ A £ 10 kAR
Miakelo iy Default_3 Hexagon high nu... |12 £ £ 10 AR
Designation
Thread class Default_4 Hexagon high nu... & A £ |10 125
v 3 Expression
LD Diameter
e Pitch
I dw
Tm
T s
> [0 History
4 [ ] »
MNew config || Copy config | Delete config Manage key items | [ | [0 nﬂ () ;
oK Cancel Apply
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2. Die Beschreibung kann fiir jedes konfigurierte Element verwendet werden.
¥ Config Table =]
Part Assembly 4| Filter All i
Filter | Al ML . Expression Blockl_Base
Name Descriptive Name Config Name 2 Key A | §  CustomB Length Width Height
¥ & Part0D1 ] Default 10 52 {108 n[e0 i3 Fa
> B3 Standard attribute
v {3 Expression
TA Key &
| E B Custom B
7 History
13 xy
Bxz
Hvz
i @ Block]_Base
Blockl1_Base_d3 Length
Blockl1_Base_d4 Width
Block1 Base d3  Height Mew config | Copy config | Delete config Manage key items | [ | [l nﬂ () ;
Cancel Apply
3. Optimierte Reihenfolge der eingestellten Elemente
Die Reihenfolge der Elemente entspricht der linken Struktur, so dass sie leichter zu finden sind.
4. Zeile "Neue Konfiguration hinzufiigen"
Es kann ein neuer Konfigurationsname in die letzte Zeile "Neue Konfiguration hinzufiigen" des
Arbeitsblatts eingegeben werden, um direkt eine neue Konfiguration zu erstellen.
5. Neue Daten kopieren / einfiigen

@ Config Table =R
Part Assembly 4 Filter All M
Filter All - | Al &
o Confic N Standard attrib... User attrib...
. me
Name Descriptive Nam |+ 9 Instance Name | <, Properl]rclas4 PG o Diameter | S Pitch
= -
¥ &= Hexfine-P high-nuts ISO... Default Hexagon high nu... |8 A A 4 |g FAR
> [ standard attribute
~ {8 User attribute Default_1 Hexagon high nu... | 12 £ | A A ] EAR
Property class
Product grade PG _| | Default_2 Hexagon high nu... & o |a £ 10 | |1
Make or Buy 12 IA Iw I.‘
Designation
Thread class 8 AL £ 10 X125
~ {3 Expression
D Diameter — B
LP Piech | Il || PasteDats
L dw Description
JIom
Iz s
~ £ History
[ xv 4] il ] »
[ xz . . . 3 gy . Fal =]
v w | Mew config | Copy config  Delete config Manage key items || | . nﬂ || R
QK Cancel Apply

=>» Wo es zu finden ist

Bauteil / Baugruppen-Kontext > Basis > Einfiigen > KonfigurationsTabelle
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Bauteil / Baugruppen-Kontext > RMT in einem leeren Feld in der History > KonfigurationsTabelle

Bauteil / Baugruppen-Kontext > RMT im 3D Bauraum > KonfigurationsTabelle

3.3.9 % Neue "Benutzerdefinierte Funktion"

»,benutzerdefiniertes Feature” (Benutzerdefinierte Funktion) kann mehrere Funktionen einer
gemeinsamen Struktur zusammenfassen und diese in eine UDF-Funktion umwandeln. AnschlieRend
kann diese UDF-Funktion fiir verschiedene Modelle wiederverwendet werden, um dieselbe Struktur

zu erstellen, ohne jede Funktion erneut ausfiihren zu miissen, um im Arbeitsablauf Zeit zu sparen.
1. Hier kann man ein Feature Modell erstellen und fiir die erneute Verwendung bereithalten

Die folgende Struktur ist ein Montagevorsatz, bestehend aus einer Skizze, 2 Extrusionen und

einer Fase.

Manager E3

. Show Most M

o
H = UDFSample

~ 3 Solid(1)
Ej 9 51(RibExtrude)
~ & History
[ xv
[H xz
vz
@2 (-)BossProfile
¥ BossExtrude
¥ RibExtrude
€, RibChamfer
= MODEL STOP HERE -----

|

B

e K
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2. Hier wird die Funktion gestartet: Einfiigen> Feature> Benutzerdefiniertes Feature> Assistent

fiir benutzerdefinierte Feature, um den UDF-Namen und den Speicherort der UDF festzulegen

StandardmaRig wird die UDF im UDF-Ordner unter dem Installationsverzeichnis gespeichert.

Benutzer kdnnen einen anderen Standort angeben.

Neue Features sollte einen eindeutigen Namen haben. Wenn erwartet wird, dass das

vorhandene Feature (iberschrieben wird, muss es manuell im UDF-Ordner gel6scht werden.

Q’ User Defined Feature Wizard L}

Definitions  p:\7W3D Software\R2300X64'Reuse Librany\User Defined Feature &

[”] Features
O Expressions ©
[C] References
[C] Summary
46.517Z2mm

Feature Name
UDFBoss
Description

This is a sample to create a UDF to reuse the boss structure]

Back Mext Finish Cancel

3. Legen Sie fest, welche Funktionen im Feature enthalten sein sollen

Alle Modellierungsfunktionen werden unter "Funktionen in einem Teil" aufgefiihrt. Wenn die
Funktionen ausgegraut sind, kénnen diese Funktionen nicht fir das Erstellen von UDF

ausgewahlt werden.

% User Defined Feature Wizard =23
[ Definitions Features in Part Features in User Defined Feature
Feat Add Children Features

eatures
) v Z UDFSample v = UDFSample
[ Expressions % BossProfile % BossProfile
[0 References ¥ BossExtrude ¥ BossExtrude
¥ RibExtrude ¥ RibExtrude
[ summa @ RibChamfer - @ RibChamfer
y
-~
Back MNext Finish Cancel
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4. Definieren welche Feature Parameter beim Einfiigen einen neuen Wert bekommen sollen

Die “Verfligbare Bezeichnungen” Liste gibt alle Parameter aus die es den Benutzer erlauben
welche Werte in die ,,Benutzerdefiniert Bezeichnungen” Gibergeben werden. Dies bestimmt auch
welche Parameter vom Benutzer beim Einfligen wieder eingegeben werden miissen. Die
Reihenfolge in der ,,Benutzerdefinierten Bezeichnungen” gibt auch die Reihenfolge beim neu

Einfligen an, diese kann mit den Button Pfeil hoch/runter gedndert werden.

@ User Defined Feature Wizard =2 2R
[7] Definitions  Available Expressions User Editable Expressions
v = v =
[T Features == UDFSample = UDFSample
v (5 BossExtrude End E < BossExtrude
Expressions Start 5=0.000000 End E < RibExtrude
End E=35.000000 Setback S < RibCham...
[ References v [ RibExtrude - -
Start 5=0.000000
[[] summa
v End E=15.000000

v &, RibChamfer
Setback 5=3.000000

Back Mext Finish Cancel

5. Alle Referenzen die das Feature verwendet, sind definierbar

In der Registerkarte "Verweise" werden alle Verweise auf die im vorherigen Schritt
ausgewahlten Feature-Funktionen aufgelistet. Benutzer kdnnen ihre Sequenzen neu ordnen,

damit andere Benutzer das Einfligen der Features leichter damit arbeiten kdnnen.

'@ User Defined Feature Wizard i

[T] Definitions |+ 2 UDFSample
Plane = BossProfile

[ Features Origin = BossProfile
0o Expressions Up < BossProfile
Direction < BossExtrude -~
References Direction < RibExtrude
O Summary

Mew Prompt | Pick a Plane to place the Profile

Back Mext Finish Cancel
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6. Uberpriifung der Einstellungen in “Summe*

'@ User Defined Feature Wizard P ER
[T Definitions | Summary -
[71] Features Mumber of component features: 4

BossProfile
[C] Expressions | BossExtrude

RibExtrude
[T] References | RibChamfer

Summary MNumber of input parameters : 3
End E < BossExtrude
End E < RibExtrude
Setback 5 < RibChamfer

MNumber of references: 3
Plane < BossProfile
Origin < BossProfile

Up = BossProfile L
Direction < BossExtrude

Direction < RibExtrude

Back MNext Finish Cancel

7. Einfiigen tber “Einfligen>Features>Benutzerdefinierte Feature>Benutzerdefiniertes Feature

Einfligen”

Alle Benutzerdefinierte Features werden in ,Benutzerdefiniertes Feature einfligen” aufgelistet.
Hier kann der Benutzer das erstellte Feature wahlen die geforderten Referenzen und Eingaben
machen und den Befehl dann abschliefen. Wenn ein Standardwert vorgegeben ist kann der

Benutzer dies mit klicken der Mittleren-Maustaste bestatigen.

@ User Defined Feature Insert = H

DAEW3D Software\R2300X64\Reuse Library\User Defined Feature &

UDFBoss

Feature Name

. UDFBoss
Description
This is a sample to create a UDF to reuse the boss structure
46.5172°"mm

Cancel
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v %] oL

¥ Reference

&

Plane < BossProfile core_region

Origin < BossProfile 129, 74.2607.205 ¥ & ~
Up < BossProfile 100 v &~
Direction < BossExtrude 0,0,-1 v &~
Direction < RibExtrude  0,0,-1 v &-
¥ Expression

End E < BossExtrude 5 mm > ® -
EndE < RibExtrude 15 mm : & -
Setback S < RibChamfer |3 mm > ® -

=» Wo es zu finden ist

Bauteil/Baugruppen Kontext > Einfligen > Features > Benutzerdefinierte Feature > Assistent

Benutzerdefiniertes Feature

Bauteil/Baugruppen Kontext > Einfligen > Features > Benutzerdefinierte Feature >

Benutzerdefiniertes Feature einfligen
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3.3.10 Sonstiges

Basierend auf dem Feedback wurden einige Anderungen wie folgt durchgefiihrt:

Die Oberfldche kann als Entitdt zum Zeichnen ausgewahlt werden

Wenn eine Flache als zu zeichnendes Objekt ausgewahlt wird, werden die zu zeichnenden
Flachen um die Schnittkurve mit der ausgewahlten Flache geteilt und von den neuen

Schnittkanten gezeichnet.

e

1. Neue “Urspriingliche Flichen behalten” Option in ,Schale”

Die Option ,Urspriingliche Flachen behalten” wurde in ,,Schale” integriert. Als Beispiel wurde die

rote Flache neu erzeugt wobei die griine Flache des Korpers als Flache behalten wurde.

v ¥
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2. ,Ebene”in,Rohteil” lasst Bauteilflichen zu

Bei ,,Ebene” kann jetzt eine planare Flache angewahlt werden um das Rohteil auszurichten.

3. Neue “Verbindungen iibernehmen” Option in “Offset”
Diese neue Option kann sicherstellen, dass die versetzten Flachen verbunden bleiben.

Deaktiviert Aktiviert

59



~
/
’

All-in-one, affordable CAD/CAM

4. Neue “Verkniipfung aufheben” Option im Gleichungs Set

,Verknlpfung aufheben” kann alle Variablen innerhalb einer Gleichung in eine Konstante

umwandeln, sodass die Verbindung unterbrochen wird.

¥ Equation Manager &R
—Expression List
Filter | All - B || D || BB ||
Name Expression Value | Unit |Type
v Part0l
I A 10 10 mm Numbe
[z B : A+21 Yl mm Numbe
Edit -
<> Solve
& Erase
&+ Unlink
& Lock
B Biank
Create Equation Set
Customize menu
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3.4 Baugruppen Design

3.4.1 kErweiterter Baugruppen Manager

Der Baugruppen Manager kann nun noch mehr Attribute aufnehmen, damit verhindert wird, dass
das urspriingliche Bauteil der Baugruppe gedandert wird, wie z. B. Sichtbarkeit, Farbe und Position,

sodass die Komponenten unterschiedliche Stellungen haben kénnen.
1. Bauteilsichtbarkeit aller gespeicherten Ebenen der Baugruppe

Da die Sichtbarkeit aller Ebenen in jedem Bauteil gespeichert wird, kénnen dieselbigen Teile

auch verschiedene Stellungen einnehmen.

Die Option "Sichtbare Objekte speichern" in einer benutzerdefinierten Ansicht kann diese
Einstellungen speichern. Wenn gewiinscht, kann die Sichtbarkeit zwischen verschiedenen
Stellungen gewechselt werden. Diese Einstellung kann man dazu verwenden, um mehrere

Benutzeransichten zu erstellen und bei Bedarf eine Ansicht zu aktivieren.

|

@ Show Al

P20 X ASSY crankshaft

- @ (-)0205018
Fry [@ @ (-)BEARING

@ @ (-)e0215034

- @ (-)E0225018

&l @ (-)NORDLOCK-M36
@ (-)E0230018

& (=)ASSY piston+ conrod
@ (£)E24001A
@ (-)E024501A

@ (-)E025001A

[]o]

B

ke K

(~)E025002A

(=)E025002A

(=)E023505A

(=)E022004A

(=)E022004A
ints

pEEEREEAERE

C

(~)E022004A
(=)E022004A

3. “FlachenAttribute” kann auf ausgewahlte Elemente angewendet werden
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Gleiche Flachen von verschiedenen Einzelteilen derselben Komponente kdnnen unterschiedliche

Farben zugewiesen bekommen, ohne das urspriingliche Bauteil zu beeinflussen.

4. Neue “Ausblenden/Einblenden externer Ebenen” Funktion im RMT Menii von jedem Bauteil

Die Sichtbarkeit der Ebenen jedes Teils kann jetzt einzeln definiert werden, ohne sich
gegenseitig, oder das urspriingliche Unterobjekt zu beeinflussen. Alle diese Ebenen sind
standardmalig verborgen. Diese Ebenen miissen, wenn es gewlinscht wird, einzeln aktiviert

werden.

5. RMT Menii: “Attribute libernehmen” im Menii jeden Bauteils

Der Button “Attribute Gibernehmen” kann ohne irgendwelche Extra Angaben schnell Einzel-
Attribute von verschiedenen Komponenten tibernehmen. Attribute des urspriinglichen Bauteils

werden ebenfalls lbernommen.
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Zusatzlicher “Bauteil Attribute” Button fiir jedes Bauteil der Baugruppe

Dieser Button gibt uns die Mdoglichkeit, die urspriingliche Komponente innerhalb des

Baugruppenmanagers aufzurufen, ohne diese Bauteile zu aktivieren.

Das Anderungsdatum der Bauteile wird in der Baugruppe gespeichert

Das Anderungsdatum der Bauteile wird in der Baugruppe gespeichert, sodass man sehen kann,

wo Anderungen vorgenommen wurden.

Funktion “AltGR + LMT” bewirkt Duplizieren der Komponente im Baugruppenmanager

Wenn man die Taste ALT GR gedriickt halt, kann man nun die Objekte im Baugruppenmanager

einfach duplizieren.

Funktion "Umschalten auf Transparenz" im Kontextmenii jeder Komponente

Diese neue Option wird verwendet, um ausgewdhlte Komponenten mit vordefinierter
Transparenz umzuschalten. Die Transparenz ist vordefiniert unter >Extras>Konfiguration

Anzeige > Numerische Einstellungen > Transparency used in On/Off (%)”.

Dieser Schalter andert nicht die Flachentransparenz, sondern den Anzeigemodus.
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3.4.2 & RMT Meni “Baugruppe umbenennen” im Baugruppenmanager
Mit der Funktion “Baugruppe umbenennen” kann man den Namen innerhalb der aktuellen

Baugruppe fir Bauteile und Baugruppen andern. Die Struktur ist hier ebenfalls eingebunden.

¥¥ Rename Assembly 2l - |
Od Object Name Old Fle Name New Object Name New File Name | Fie Direc.
~ Valve Assembly-2018  Velve Assembly-2019.23 ChUserz
Valve Body Valve Body.Z3PRT CUsersz
Seal Circle Seal Circle Z3PRT ClUsers\z

Valve Core Valve Core:Z3PRT CUsers\Z
Valve Rod Valve Rod.Z3PRT CUsers\
Stuffing Cusion  Stuffing Cusion Z3PRT  Valve-Pack Cusion-2019  Valve-Pack Cusion-2019.Z3PRT  Ci\Users\Z =
Middle Stuffing  Middle Stuffing Z3PRT __ Valve-Middle Pack-2019  Valve-Middle Pack-2019.Z3PRT  C:A\Users\]

UpperStuffing  Upper StuffingZ3PRT___ Valve-UpperPack-2019  Valve-Upper Pack-2010.73PRT  CAUsers\3
UpperStuffing  UpperStuffingZ3PRT  Valve-UpperPack-2019  Valve-Upper Pack-2019.Z3PRT  CAUsers\:
Compresser CompresserZ3PRT CAUsers\3
Seal Circle Seal CircleZ3PRT CAUsers\:
Adjuster Adjuster.Z3PRT CAUsers\z
Valve Cover Valve Cover.Z3PRT CUsers\z
Bok M12430 Bokt M12X30.Z3PRT CAUsers\z
Nut M12 Nut M12.Z3PRT CAUsers\z
Valve Handle Valve Handle Z3PRT CAUsers\z _,

K] — | 1 -

Search

Qldfile name - | Search Stuffing

Rename by Rule

Use template  Stuffing = Pack

Use prefix Valve-
Use suffix -2019

Reset oK Cancel Apply

1. Objekt- und Dateinamen konnen gleichzeitig gedndert werden

Da Objektname und Dateiname gleichzeitig umbenannt werden kénnen, muss man sie separat
eingeben. Wenn das Bauteil von Z3PRT stammt, wird der Objektname automatisch mit dem

Dateinamen synchronisiert.

2. Mehrfachauswahl durch Suche

Diese Suche ist der niitzlich um spezielle Namen zu finden. Dateinamen mit Gbereinstimmenden
Zeichen werden ausgewahlt, dann kann man Felder aus dem "Umbenennen nach Regel"

verwenden, um alle gleichzeitig zu dndern.

3. Umbenennen nach Regel
3 mogliche Regeln kdnnen verwendet werden:
e  “Benutze Template” kann bestimmte Zeichen in Namen finden und durch neue ersetzen.

e "Prafix verwenden" und "Suffix verwenden" kdnnen zusatzliche Zeichen zu bestehenden

hinzuflgen.
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4. Strg/Umschalttaste - Auswahl wird unterstiitzt

Da das Umbenennen nach Regeln erfolgen kann, wird eine Mehrfachauswahl mit Strg /

Umschalt-Taste unterstitzt.

=» Wo es zu finden ist

Bauteil/Baugruppe >RMT in freien Bereich des Baugruppenmanagers >Baugruppe umbenennen

3.4.3 Anderungen in “Bauteil einfligen”

Der Befehl “Bauteil einfligen” hat sich gedandert, um das Positionieren der Teile zu erleichtern
1. Im Objektmanager ist nun ein Filter um spezielle Komponenten zu erfassen

Dieser Filter kann Bauteile von Baugruppen unterscheiden, sodass nur Teil- oder

Baugruppenobjekte nach Bedarf aufgelistet werden.

2. Doppelklick auf Bauteilbibliothek um ein Standard Bauteil zu erstellen oder einzufiigen

Die vorherige Schaltflache "Bauteilbibliothek" neben dem Dateiordner wurde entfernt, doch

man kann mit der rechts angedockten Leiste (Dateisuche) ein spezielles Normteil einfiigen.
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Es gibt mehr Platzierungsmoglichkeiten, um mehrere Teile gleichzeitig einzufiigen zu konnen

Punkt

Das Objekt auf dem ausgewdhlten Punkt

einfugen

Punkte

Das Objekt auf den ausgewdhlten Punkten

einfigen (mehrfach)

Aktive Bauteil

Das Objekt auf dem aktivierten Bauteil einfiigen.

Standard Ebene

Platziert den Nullpunkt des Objekts
Nullpunkt der Baugruppe auf
Standardebene X/Y

Flache/Ebene

Platziert den Nullpunkt des Objekts

Nullpunkt der ausgewéhlten Fliche/Ebene.

Ebene

Platziert den Nullpunkt des Objekts

Nullpunkt der ausgewahlten Ebene.
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Die “nachverfolgen” Option Beim Einfiigen eines Objekts

3 Moglichkeiten werden zur Verfligung gestellt:

Keine — Keine Aktion nach dem Einfligen

Nach dem Einfligen einschrianken — Standardeinstellung, nach dem Einfligen wird nach
Abhangigkeiten gefragt

Wiederholen nach Einfligen — Nach dem Einfligen mehrfache Wiederholung méglich

Die Option "Layer einfiigen" definiert, in welche Ebene die eingefiigte Komponente eingefiigt

wird

Hier kann ein bestehender oder neuer Layer eingefligt werden.

=>» Wo es zu finden ist:

Bauteil/Baugruppe Kontext >Baugruppe Ribbon>Einfiigen

3.4.4 Verbesserung der Abhangigkeiten in Baugruppen

1.

Verbesserte Prazision der Abhdngigkeiten, fiir bessere Ergebnisse, insbesondere fiir Winkel

und Konzentrizitat

Verbessert wurden zum Beispiel die konzentrischen Abhangigkeiten, welche bisher kein Offset

unterstitzten, und die mittige Platzierung kann durch eine Ebene erfolgen.

Die Option “Nur fiir Position verwenden” wurde hinzugefiigt

Wenn man diese Option auswahlt, wird nur die Position des Bauteils zu den eingegebenen

Parametern verdndert, ohne dass eine Abhangigkeit erstellt wird.
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Einbindung von Mustern in die Abhangigkeiten

Nachdem die Muster in die Abhangigkeit einbezogen wurden, entspricht ihr Abhangigkeitsstatus
dem ihrer Gbergeordneten Komponente. Diese Bauteile kénnen wie normale Komponenten

behandelt werden, z. B. Ziehen, um es zu bewegen, und Hinzufligen weiterer Abhangigkeiten.

Wenn Muster zur Beschleunigung nicht in die Abhangigkeiten aufgenommen werden sollen,
kann man die Option "Abhadngigkeiten libernehmen" deaktivieren.
Muster mit “An Kurve” und “An Flache” Modus verdandern auch weiterhin nicht die

Abhangigkeiten.

by jusby
Wy

4. Spiegeln in Abhangigkeiten

Genau wie beim Mustern, erhalten nun Bauteile beim Spiegeln dieselben Abhdngigkeiten wie

ihre Ubergeordneten Bauteile.

P
_—
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5. Das Offset Feld wird im Abghangigkeits-Kontextmenii zur Verfiigung gestellt

w Constrain Component L=

[@] o/ /[L]£]H][#]X]+

Offset 0 -

6. Reseten der Ziehen- und Loslassen (Drag&Drop) Funktion wahrend dem Hinzufiigen von

Abhéngigkeiten um Bauteile zu verschieben

Beim Hinzufligen einer Abhéngigkeit, kann man jetzt direkt mit LMT ein Bauteil an eine andere

Position setzen.

7. Abhadngigkeiten der Bezugsebene beibehalten, wenn "Bauteil d&ndern" ausgefiihrt wird”

Bestehende Abhangigkeiten, welche die Standardebene benutzen, werden nach dem Ausfiihren
von “Bauteil &ndern”, die Bauteile auf den neuesten Stand bringen (Bezugsebene der zu

dndernden Komponente), um eventuelle Fehler zu vermeiden.
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3.4.5 >kFlexibilitat in Baugruppen

Eine normale Unterbaugruppe wird als eine starre Komponente in die Baugruppe eingefiigt, deren
eigene Teile sich unter den Unterbaugruppen nicht umeinander bewegen kdnnen, dabei ist es egal
ob die Bauteile Bedingungen haben oder nicht. Die flexible Baugruppe wird jedoch als bewegliche
Komponente behandelt, deren eigene Teile sich unter dem Montagekontext bewegen kénnen, wenn

diese Teile Bedingungen aufweisen.

Zum Beispiel hat der Teil der Verbindungsstange in der Unterbaugruppe , Kolben” eine Rotations-
Abhangigkeit. Nachdem der Kolben in die Kurbelwellenbaugruppe eingesetzt und mit dem Kurbelteil
zusammengedriickt und flexibel gemacht wurde, kann sich die Verbindungsstange zusammen mit der

Kurbel drehen. Alle 4 Kolben kénnen sich mit der Kurbel unabhangig voneinander bewegen.

Man kann die Unterbaugruppe durch den Befehl ,,Flexibel machen” des Kontextmendis auf flexibel
umstellen. "fixieren" ist auch verfiigbar, wenn die Flexibilitdt einer Unterbaugruppe nicht erwiinscht
ist. Es gibt verschiedene Symbole auf dem Baugruppen-Manager, wenn eine Unterbaugruppe flexibel

eingestellt wird.
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Wenn eine flexible Baugruppe fixiert wird, wird sie eventuell Gberbestimmt bei den eigenen

Bauteilen und kann nicht mehr bewegt werden. Diese Probleme miissen eigenstandig korrigiert

werden, zum Beispiel mit Abschalten oder Entfernen von Abhangigkeiten.

Manager 3

b
=]

Show All M

~ 2 ASSY crankshaft
& (-)E020501B
=JBEARING
=)E021503A
~JE022501B
~INORDLOCK-M36
-JE023001B
-)ASSY piston+ conred
=)ASSY piston+ conred
=JASSY piston+conrod
=JASSY piston+ conrod
~JE052501A
-JE0515028
W (-)ED23002B
-JE0520024

=JE051001A
=)ED52502A
B (-)DING12-MEx25-8.8-YP

& (-INORDLOCK-M6
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=» Wo es zu finden ist:

Manager 23

P
o

Show All -

v Z ASSY crankshaft

@ (=)E0205018

(=)BEARING
(-)E021503A

& (-)E0225018

& (-)NORDLOCK-M36

(-)E0230018

=, (+)ASSY piston+conrod

= (4)ASSY piston+conrod

= (4)ASSY piston+conrod
= (4)ASSY piston+conrod

(-)E052501A

9 (+)E0515028

& (-)E0230028

&9 (+)E0520024

(-)E051001A

(-)E052502A

@ (-)DING12-MEx25-8.8-YP

& (-)NORDLOCK-M6

[ 23 Patternd

[ 23 Patterns

> B Constraints

-

=]
[

e K

>
>
>
>

Bauteil/Baugruppe Kontextmeni >RMT auf Bauteil > Meni anpassen > Flexibel/starr

3.4.6

*Neue 3D Stuckliste

Die neue 3D-Stuckliste ersetzt die alte Bauteilliste, und listet leicht verstandlich in einer

Kalkulationstabelle alle Informationen zu Baugruppen auf.

% 30 BOM (=R
Indented M-Sk =] D - & Y |w @1 » Column | Row Settings
a . -
o Name ‘ Material BOM Struct ‘ “(":;; Stock Size Quantity ‘ — Attsibute | Descriptive Norme | Incude Teta |
Index D
1 1 E0205018 Steel Normal part T 743931 410.00x130.00:73.77(mm) 1
— Name Name
2 2 BEARING Steel Normal part v 0.178293  13.00x80.00%80.00(mm) 1
— MNumber MNumber [}
3 3 E021503A Steel Nermal part T 011272 32.00x60.00x60.00(mm) 1
— Class Class (|
4 4 E0225018 Steel Normal part v 064493 55.00x125.00x125.00(mm) 1
— = Designer  Designer ]
5 5 NORDLOCK-M36 Steel Normal part ~  D.0656451 55.00%55.00x6.60(mm) 1
— Cost Cost ||
6 6 E023001B Steel Normal part ~ 0280676  55.00x56.00x56.00(mm) 1
— Supplier Supplier =]
7 7 ASSY piston+conrod Aluminum  Normal part v 1.12061 4
— Material Material
8 71 E024001A Aluminum Normal part v 0470337 106.00x106.00:59.70(mm) 4
— Quantity Quantity
9 7.2 E024501A Steel Normal part v 0055757 105.60x105.60x13.25(mm) 4 P
— Manager Manager O
10 |73 EO25001A Steel Nermal part v 0126944 76.00x23.00x23.00(mm) 4
— Description  Description 5
" 74 E025002A Steel Normal part T 0.00144..  1.30x25.40x25.40{mm) 8
— Calumns from template
12 |75  E023505A Steel Normal part ~ 0489593  23.00x74.00x179.50{mm) 4
— Type String W
13 |76 E0220044 Aluminum  Normal part ~ | 0.0039758  19.00x51.79x25.53(mm) 8 rmd
14 (8 E052501A Steel Normal part v 0969859 62.50x138.00x138.00(mm) 1 Add user attribute
— -
Reset oK Cancel Apply
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3.4.6.1 3D Stiickliste Werkzeugleiste

Die 3D-Stlicklisten-Werkzeugleiste bietet verschiedene Tools, mit denen man steuern kann, welcher

Inhalt in der Liste angezeigt wird.

Indented "R IBE|D D - &Y | Do
1. Auswahl auf Bauteil Ebene
Genau wie bei der 2D-Stlickliste auswahlt werden, welche Ebene aufgelistet wird.
Nur Baugruppenl - nur Baugruppen werden aufgelistet.
Part only - nur Bauteile werden aufgelistet.
Indented - alle Teile mit derselben Baugruppe werden hier aufgelistet.
Nur FlachenSet - Nur erstellte FlachenSets werden hier aufgelistet.

Wenn in einem Bauteil mehrere FlachenSets in einem verwendet werden, um Komponenten in
einer Baugruppe zu simulieren, kann der Modus ,,Nur FlachenSet” die gesamten Komponenten

auflisten.

2. Schaltflache ,inklusive Flachen” um Bauteile und Flachen in einer Liste anzuzeigen

Dieser Button kann Flachen aus dem aktuellen Objekt in die Liste aufnehmen, sodass die Formen

als Komponenten aufgelistet werden.

3. Schaltflache “Zeigt Konfiguration vom gleichen Bauteil als ein Artikel” zum Vereinfachen

Wenn fiir verschiedene Instanzen unterschiedliche Konfigurationen aus derselben Komponente

vorhanden sind, kann sie als ein Element behandelt, oder als individuell belassen werden.

4. Schaltfliche “Nicht in Stiickliste anzeigen” um Komponenten auszublenden

Komponenten mit dem Attribut “Nicht in Stiickliste auflisten” werden nicht aufgenommen.
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5. Schaltfliche “Berechnete Attribute aktualisieren” um alle aufgelisteten Komponenten

automatisch zu berechnen

Angezeigte Attribute wie Masse, Volumen, Lagerbestand usw. kdnnen fir alle aufgelisteten

Komponenten auf einmal berechnet werden.
6. Suchfunktion um spezielle Komponente zu finden

Es kdnnen Teile mit den angegebenen Attributen gesucht werden.

@ 00w P 308oM

Indented e Mame - |vir A [ e | [4

100 Compresser 35
NN NHAD 26230430
1212 BokMIZOD Qs
3B NuME Qs

144 Vitual Pigel in Assembly Huminum

Indented -] E @ [Name - Ao oo [ |4
0 Mame. Matenal Quantity 1o Home Woterel Qoortity
1 Valve Body Z6230-450 1 1414 Virtual Pipe' in Assembly Abuminum 1
22 Vaive Cover 76230-450 1 1513 Virtual Pipe2 in Assembly Abuminum 1
33 Seal Circle BOEZWE 2
4 4 Valve Care A0Cr 1
55 Adjuster M 1
506 VaveHande 06 1
7 Stuffing Cusion e 1
8B Maddle Stuffing ENEZE 1
99 Upper Stuffing BOE7W 2
1
f
3
1
1
1

1515 Vietual Piped in Assembly Alueminum

Reser oK Cancel | Apply Reset oK Cancel Aoply

7. “Format exportieren” um Einstellungen zu speichern

Das Tabellenformat enthalt alle Funktionen, die die aktuelle Stiickliste verwendet. Hier kdnnen
verschiedene Formate erstellt werden, dann kann die Schaltflache "Daten aus Template"
verwendet werden, um diese Formate erneut fiir den gewlinschten Inhalt zu verwenden.

Hier ist ein Beispiel.

8. “Daten exportieren” um die Liste in eine Excel Datei einzupflegen

“Daten exportieren” erstellt eine Liste in Excel, damit diese auch mit anderen geteilt werden
kann.

Die Tabelle kann unter "Excel mit Vorlage exportieren" auf der Registerkarte "Einstellungen"
definiert werden. Wenn kein Format definiert ist, wird es einfach als Excel Datei exportiert.

Hier ist ein Beispiel.

73



4

All-in-one, affordable CAD/CAM

3.4.6.2 3D Stiickliste Kalkulationstabelle

Diese 3D Stiickliste ist eine Kalkulationstabelle, in der alle Bauteilinformationen aufgelistet werden,

die Uberprift oder gedndert werden kénnen, sogar neue Attribute kdnnen hier auch erstellt werden.

1. Im RMT Menii am Tabellenkopf befinden sich weitere verschiedene Bearbeitungsoptionen

¥ 3D Stackliste

Unterbaugruppen ~ = ﬁ‘ '9: @ D N
— — A1 1
| b Name| Spalten sortieren  »| aufsteigend
11 EGP_12x60 Spalte ausblenden | absteigend

PIEE R GP)L712:60 b disnsen GPILI2..
3112 m Mend anpassen EGBHL1...

4|2 EPH_0.3x60 1 EPHO.3...
FJERE CB M3:x5 1 3 CB3-5

e  Spalten sortieren
Sortieren der Liste mit der ausgewahlten Spalte aufsteigend oder absteigend.
e  Spalte ausblenden

Die Spalte kann hier ausgeblendet werden. Diese kann durch das rechte Men(i wieder

angezeigt werden.
e Andert FlichenSet Namen

Diese Option wird nur angezeigt, wenn FlachenSets in der Liste enthalten sind und man
diese im Stapel umbenennen méchte. Weitere Informationen befinden sich im Kapitel

“Neues FlachenSet Attribut”.
e Umbenennen

Jede Spalte kann fir ein besseres Verstandnis einen anderen Namen erhalten. Man kann

dasselbe mit der Beschreibung auf der Registerkarte "Spalte" einstellen.

e  Automatische RohteilgrofR3e

Diese Option wird in der Spalte , Stock Size” und zum Anzeigen von , Automatische Rohteil

GrolRe” verwendet.
e Nach Spalte sortieren

Diese Option steht nur flir manche Attribute zur Verfiigung, und kann Zeilen mit demselben

Wert der ausgewahlten Spalte in einer Zeile kombinieren.
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Die Ziehen und Loslassen Funktion zum Neuordnen der Spalten wird unterstiitzt

RMT Menii wird in Zeile angezeigt

%P 3D Stiickliste

Unterbaugruppen  ~ [‘5 nif ur: Qb o}

| ID| MName | Material | Stiickzahl Nummer |

1 EGP_12:60 3

11 GPILN2x60 Steel-carbo.. 3 GPJL12-60
Kopieren
Attribute 1 EPH0.3-60
Teil ausschlieBen 3 CEB3-5

Meni anpassen

e Kopieren

Kopieren der Daten einer Zeile, Einfiigen in andere Zeilen.

e Menii anpassen

s )
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Diese Option zeigt an, welche Moglichkeiten zum Bearbeiten angezeigt werden.

e Teil ausschlieRen

Diese Option kann ein Teil von der Tabelle ausschlieRen. Diese kann durch das rechte Menii

wieder angezeigt werden.

Behaviors on Cells

Das RMT Menii steht fir Zellen zur Verfligung und sein Inhalt unterscheidet sich fur

verschiedene Zellen.

Die Mehrfachauswahl durch Auswahl von Strg / Umschalttaste wird unterstitzt und die

Stapelverarbeitung fiir ausgewahlte Zellen wird ausgefihrt.

¥ 3D Stiickliste

Unterbaugruppen  ~ liz u:f y: ':’ D
D | Name Material | Stiickzahl | Nummer | Quantity ISN = Attribute | Descriptive Name | Include| Total
11 EGP_12:60 3
i 1 —
211 GPILTIZE0 Steel-carbo.. 3 GPIL12-60 ¥ Edit Attributes X
. 4 Batch Edit
312 EGBHN2A0 Steel-carbo.. 3 EGEH12-10 =
| ] Type String
42 EPH.03460 0 4 Batch Edit
— Andem MName 15N
53 CBMBSL 4 Batch Edit O
Zelle ki .
— VEVE Ef‘m" Value Batch Edit
e 4 Batch Edit ]
Teil ausschlieBen Cancel
Menu anpassen 8 I:l
T T
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5. Zeile fur numerische Zeichen

Alle numerischen Spalten kdnnen eine eigene Summierung haben, die in dem rechten Menii in

der Registerkarte "Spalte" definiert werden kénnen.

3.4.6.3  Stlickliste Einstellungen

1. Registerkarte “Spalte”

Spalte Zeile  Einstellungen ° Attribute

[ »

Attribute | Descriptive Name | Inklus... | Ge...

I D Alle verwendbaren Bauteil Attribute werden hier angezeigt.
Mame Name Die Spalte Beschreibung (Descriptive Name) ist fiir einen
Mumber Nummer = eigens erstellten ,,Nicknamen*.

Class Gruppe ]

Designer Entwicklung von g Die Inklusive Spalte kann steuern, ob das Attribut auf der
Cost Kosten 0 L | Tabelle angezeigt sein soll.

Supplier Lieferant [

“Gesamt” ist nur flr numerische Attribute verfligbar, es

Material Material
Quantity  Stackeahl 0o rechnet zum Beispiel Stiickzahlen zusammen.
M M . . . .

S S O Bestehende Benutzer Attribute sind griin markiert, und
Description  Beschreibung O

kirzlich hinzugefligte aber noch nicht gespeicherte sind blau

Keywords Stichwert O
Derived From abgeleitet von [ markiert.

Daten aus Template

. Daten aus Template
Typ Zeichenfolge -~
Mame Diese Schaltflache kann eine externe Stiickliste importieren

Benutzer Attribute

und zusatzlich einflgen.

. Erstellung von Benutzer Attributen

Um Zeit zu sparen, kdnnen haufig verwendete Benutzer
Attribute mehrfach ausgewdahlt werden ohne jedes einzelne
Bauteil zu aktivieren. Nur wenn ein solches gemeinsames
Attribut in der Zelle jeder Komponente einen expliziten Wert
aufweist, wird das entsprechende Bauteilattribut der

urspriinglichen Komponente erstellt.

2. Registerkarte “Zeile”
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Spalte | Zeile | Einstellungen e  AusschlieBen von Bauteilen
Ausschliefen von Bauteilen | Anzahl | | ” h| | X d h
P10 2 Alle ausgeschlossenen Bauteile sind hier zur
EGBHT2:0 3 Uberpriifung aufgelistet, und kénnen auch wieder
CB MG 3 einbezogen werden.
e  Stuckliste Filter
—Stickliste Filter Genau wie beim Filter in der 2D Stiickliste konnen
Attribute Werkzeuge Bedingung . . X X . X
Name = = verschiedene Filterbedingungen mit unterschiedlichen
Dazu Andern Entfernen

Attributen eingerichtet werden.

Filter Bedingungen kénnen als Stiicklisten Format

gespeichert werden.

3. Registerkarte “Einstellungen”

Hier kdnnen Standard Template Einstellungen, eingestellte Attribut Listen oder In Excel Tabellen

ausgewahlt werden
e  Stiicklisten Vorlage/Template Beispiel
Es ist eine Beispieldatei: ,,Default.Z3DBOMTT” im Installationsverzeichnis > supp

# 3D Stiicklisten Format
# Wenn gewtinscht, Bauteil einfligen (0/1)
SHAPE =0
# Traverse level (0 - top level only, 1 - parts only, 2 - indented)
LEVEL =2
# Legt den Attributnamen fiir die Sortierung fest
SORT_KEY =]
# Legt die Sortierung fest (0 - aufsteigend, 1 - absteigend)

SORT_ORDER =0
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# Zusammenflhren verschiedener Konfigurationen desselben Bauteils als ein Element
MERGE_CFG =0
# Zeigt "nicht in Stlickliste aufnehmen" Objekte
SHOW_DONOTLIST =1
# Eingabe des Attributs in jeder angezeigten Spalte
coL=1D
attrib = [Index]
total = [0]
END_COL
COL = Name
attrib = [Name]
total = [0]
END_COL
COL = BOM Struct
attrib = [BOM Struct]
total = [0]
END_COL
COL = Mass
attrib = [Mass]
total = [1]
END_COL
END_COL
COL = Quantity
attrib = [Quantity]
total = [1]

END_COL
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COL=1ISN

attrib = [Number]
total = [0]
END_COL
# Legt die Ausschlussbedingung fir die Stlickliste fest
# [Attribute name] (=,!=,>,<,>=,<=) Value
FILTER
[BOM Struct] != Standard part
use = [1]
END_FILTER
# Attribut zum Zusammenfiihren festlegen (default is null)
MERGE = [Number]
# Spaltennamen festlegen (ALIAS)
ALIAS
[3]=ISN
END_ALIAS
e Vordefiniertes Attributenliste Beispiel
Es ist eine Beispieldatei ,, Template.z3preset” Im Installationsverzeichnis > supp

# Attributenamen und Wertelisten missen zwischen den Bannern gesetzt werden

"PRESET_LIST" und "PRESET_LIST_END"
PRESET_LIST

@[Designer]

Candy

Sophia

vy

Lily
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Catherine

@[Number]
1SO123456
GB123456
ANSI123456
@[Cost]
$10

$100

$500

PRESET_LIST_END

e Beispiel fiir den Stiicklisten Export in eine Excel Datei

Es ist eine Beispiel Datei ,ExportConfiguration.txt” Im Installationsverzeichnis > supp

# Exportieren der Konfiguration | £ e ! i e
ZWSOFT
. Bill of Material
# festlegen der Excel Datei
Nane Material Material Mass aty. Note
E020501B Steel 410.00x130.00x73.77(mm) 7.43531 1
BEARING Steel 13.00x80.00x80.00(mm) 0.178293 1
TEMPLATE = zw3 d . Xl SX E021503A Steel 32.00x60.00%60.00(mm) 0.11272 1
E022501B Steel 55.00x125.00x125.00(mm) 0.64493 1
NORDLOCK-M36 Steel 55.00x55.00x6.60(mm) 0.0656451 1
E023001B Steel 55.00x56. ()Ox56,00(mm) 0.280676 1
# Attribut Wert der aktuellen ASSY psonteaurod | Mmrinen Lot 4
E024001A Ahimimum 106.00x106.00859. 70(mm) 0.470337 4
E024501A Steel 105.60x105.60x15.25(mm) 0.055757 4
E025001A Steel 76.00x23.00x23.00(mm) 0.126%44 4
H H E025002A Steel 1.50%25 40x25 40(mm) 0.00144608 8
Baugruppe eintragen to the specified Zomioen Sod | Boomeomrmsomy | nawss |4
E022004A Ahminum 19.00x51.79x25.53(mm) 0.0059758 8
E052501A Steel 62.50x138.00x138.00(mm) 0.969859 1
E051502B Ahminum 26.00x132. lelil,OO(mm) 0.0623392 1
E023002B Steel 50.00x40.00x40.00(mm) 0.147044 1
E052002A Ahimimum 20.00x20.00x7.00(mm) 0.00579464 2
E051001A Steel 00x245.00x244.98(mm) 0.656252 1
ce I | DIN912-M6x25-8 8-YP Steel 10.00x10.00x31.00(mm) 0.00733716 1
NORDLOCK-M6 Steel 11.00x11.00x1. S()(mm) 0.000863017 1
15.20675864 50

[Name] =C4

[Designer] = E4

[End Date] = G4

# Eintragen des Attributnamens in die

jeweilige Zellel
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@[Name] = B5

@[Material] = D5
# Einstellen der Startzeile der daten

(1,2,3...)

START_ROW =6

# Einstellen der Startspalte der Daten
# (Falls keine Spalte ausgewahlt

ist, wird alles in die 3D Stuckliste

geschrieben)

DATA

[Index] = A
[Name] =B
[Material] = C
[Stock Size]=D
[Mass] = E
[Quantity] = F
[Remark] =G

END_DATA

81



3.4.6.4 Berechnung der Rohteil Gréfse

e

All-in-one, affordable CAD/CAM

“Automatische Rohteil GréBe” und “Andert Rohteil GréRe” sind nur fiir das RohteilgréRe Attribut

verfligbar. Durch das Rmt Meni kann dieses aktiviert werden. “Automatische Rohteil GréRe” soll

moglichst ohne manuelles Einstellen funktionieren, und ,Andert Rohteil GroRe” bietet Optionen, mit

denen die gewiinschte Rohteil GroRe manuell gedndert werden kann.

¥ Auto stock size = 23
470,001
12.00:80.0 | Type Block -
32.00x60.0 Orientation Aute calculated -

55.00¢125|| | Update all items in BOM

55.00:56.0
Decimal places 2

Clearance 0

[v]/x o0
¥ Required
Type Block
Plane vz &
Shpe v
¥ Optional
Decimal places 2
Cleaence 0 mm > 3
ZIDimx 7400
I DimY 145.50
HDimz 2300
Connector  x

1Y

Model Size 74.
Stock Size. 74.00x1

=>» Wo es zu finden ist:

Bauteil/Baugruppe Ribbon > 3D Sttickliste

Was “Automatische Rohteil GroRe” kann:

3 Arten von Rohteilen: Quader,
umlaufender Zylinder und Zylinder.

2 Wege das Rohteil zu positionieren:
Verwenden des Standardrahmens und
automatische Berechnung, um die
langste Kante als zu positionierende
Achse zu haben

Aktualisieren aller RohteilgréBen

Ein zusatzlicher Sicherheitsabstand kann
beim Rohteil definiert werden.

Andert RohteilgréRe kann:

Dieselben 3 Arten wie obenstehend
bearbeiten.

Manuelles Anwahlen von Ebenen zum
Positionieren und Berechnen.

Werte fir die X-, Y- und Z-Achse dndern
und in das Ergebnis aufgenehmen.
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3.4.7 Aktualisierung der “Bauteiltabelle” in die “Bauteil Bibliothek”

Auf Kundenwunsch wurde die “Bauteil Tabelle” erweitert in die “ Bauteil Bibliothek ”.

G Library Publisher - & 1. Arbeitsablauf hat sich in vertikal gedndert
¥ Object to Publish
File name | Hex fine_P high-nuts [50867473 & 2. Externe Excel Daten kénnen verandert werden

Object list | Hex fine-P high-nuts 1508674 - . .
Wenn die Daten aus Excel stammen, kann eine

Legend C\Users\ZW3D\Documents\ZW3DN Standard parts\Hex | neue eXterne ExceI_DateI als Quelldatel
Data from cenfigurations angegeben Werden.

¥ Data Involved to Publish

Data from excel ChUsers\ZW3D\Documents\ ZW3IDNS . .
3. Daten kdnnen an Ort und Stelle bearbeitet

werden

Edit in Excel Show all data

¥ Parameter Setting

Availabl Drivi . . . . .
— e — e Die “in Excel bearbeiten” Schaltflache 6ffnet
Mame Style MName Descriptive N... . . .
msncetome | % - o Nominal Seie D die Excel Datei zum Bearbeiten.
Product grad % - P Pitch . . . . .
itk | . e Die “Zeige Tabelle” Schaltfliche ist eine
dw % ™| Property class . .
- Daten-Ansicht, die verwendet werden kann,
m
v wenn Excel nicht installiert ist.
5
4. Anderung konfigurierter Elemente
Manage parameters Assembly match
¥ Publish to Lib o Die Liste der verfligbaren Parameter zeigt
File Name  Hex fine-P high-nuts 150867423 alle konfigurierten Parameter an.
Path @ “Parameter Einstellungen” 6ffnet die
Copy all of the ref files f bl . . . .
—______ ____ Konfigurationstabelle damit Teile
Cancel Apply . . .
hinzugefiigt oder entfernt werden kénnen.
e Die Liste in ,Selektiert” zeigt alle
verwendeten oder benutzerdefinierten
5 Reuse Lib = . . .
e E Parameter an. Hier kann der Stil oder die
[oaveas Beschreibung gedndert werden kann. Die
Path {64\Reuse Library\Standard Parts\|SO\Bolts\Hexagon Reihenfolge der Elemente in . Selektiert” ist
”
—Add to dieselbe wie in der Funktion
o522 ) T L "Wiederverwendung hinzufiigen". Die
v f{f”_:ﬂ;ta”da“’ Parts = Reihenfolge kann hier ebenfalls gedndert
> [71DME werden.
> [7] FASTENERS
» [16GB e  Parameter kdnnen mit den Tasten Rechts
v 150 . . .
\ITI,-_, ot und Links oder durch Doppelklick zwischen
[ Hexagen Head Bolts den Listen
S N >Verfligbar und Selektiert<
» 7] Screws -
bewegt werden.

Cancel

5. Funktion “in Bibliothek eintragen”

Diese Option kann das Element in die Standard
Bauteil Bibliothek aufnehmen.
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Anderungen im Z3L Datei Format

Eine Z3L Datei kann die Reihenfolge der selektierten Parameter mit folgendem Format erfassen:

#keysSequence=S$varil, Svar2

Inzwischen kann Z3L das Verzeichnis der Einzeldateien der aktuellen Baugruppen Datei

speichern, um sicherzustellen, dass die neue Baugruppe die richtigen Teile verwendet.

Das Format ist folgendes:
#components
Einfache groRe Unterleg-Scheiben 1SO7093=..\Ordnername

Sechskant Feingewinde Muttern 1SO8674=..\Ordnername
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7. Anderung in Excel Dateien

Fiir haufig verwendete Bauteile konnen der Excel Datei Beschreibungen hinzugefiigt werden,

damit auch in der Konfigurationstabelle gearbeitet werden kann.

Das “ATTRIBUUTES” Schlisselwort soll den angegebenen Wert in definierte Attribute mit dem

folgenden Format setzen: Attribute name=value.

Das Schliisselwort "COMPONENT" kann definieren, wie die Komponente der Baugruppe

ausgewahlt wird, wenn eine neue mit folgendem Format erstellt wird:
Komplettname der Komponente Selektion conditionl Selektion condition2

Der vollstandige Name der Komponente sollte in der ersten Spalte stehen und Datei- und

Bauteilnamen enthalten.

Die Bedingung sollte mit den folgenden Parametern starten: (<, >, =, <=, >=,=>, =<), enden sollte

diese Bedingung mit den konfigurierten Baugruppen Parametern wie:

| HEKEYS

| <NAME> M 3P
| =TAG=> MNomial Diameter Pitch
_ |##CUSTOMS

<NAME=

|<TAG=>

_[=MIN=

=MAX=

_ |##DESCRIPTIONS

10 | =NAME= $PClass

11 [<TAG> Property Class

12 [##ATTRIBUTES

13 |Number=M123456 UserAttribute=Demo Sample

WO (00 |~ (O (U= L0 (M (=

15 [##COMPONENTS
16 |Plain large washers 1307093.23:Plain large washers ISO7083 $d==%M

17 |Hex fine-P high-nuts ISO8674.Z3:Hex fine-P high-nuts ISO8674  $D==>%M IP==%pP

18

19 |##PARAMETER

20 $M 3P $PClass
21 8 1 A"

22| "0 1 A"

23| 10 725  ar

= 12 n25 AT

=>» Wo es zu finden ist:

Bauteil/Baugruppe Ribbon > Bauteil Bibliothek
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3.4.8 Bibliothek Verbesserungen

Basierend auf Kundenwiinsche wurde die
Bibliothek im Design und im Ablauf optimiert

und enthélt neue Funktionen.

Bibliothek
® TraceParts '

¥ Favorites %
@8 ZW3D Standard Parts &
# Reuse Examples
v o Standard Parts
> ITiGe
v [lIso
> |7 Boits
v [ Nuts
(3] Hexagon Nuts!
£ Prevailing Torque Nuts
> I Screws
L Washers

¥ Suchen

Leclhe... v '-7\ ¢ ‘

4] Mur Darei [F UntrrOrerer
[Tl evaee Rer. [ Gra? und Klcinsckreibn rq

alle b

¥ Dateiliste

(8 Hex fine-P high-nuts IS08674.23

£ Hex fine-P regular nuts 1ISO8673.23

£ Hex fine-P thin nuts 1S08675.23

M Hex flange coarse nuts IS04161.23

B Hex nuts-style2 1504033.23

[} Hexregular nuts 1IS04034.23

£) Hexregular nuts stylel 1S04032.23

£ Hex thin chamfered nuts 1ISO4035.Z3
£ Hexthin unchamfered nuts 1IS04036.Z3
& Hexweld flange nuts IS021670.23

B I3 v Hexfine-P thin nuts 1508675 v

¥ Vaoransicht

e )
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Die Bibliothek wurde rechts in den Dateibrowser
mit eingebunden

Da die Bibliothek nun mit dem Dateibrowser auf der
rechten Seite erscheint, wird der Grafikbereich von
ZW3D nicht mehr blockiert, und es kdnnen
Standardteile einfach durch Drag & Drop eingefiigt

werden.

Neue Export und Import Schaltflichen

,Exportieren” kann den aktuellen Dateistrukturbaum
in eine XML-Datei ausgeben, sodass man ihn auf
einem anderen PC oder beim nachsten Mal mit der

Schaltflache ,Importieren” wiederverwenden kann.

Mehr Optionen fiir die Suche
Dies sind die neuen Optionen fiir die Suche, damit
das Objekt leichter gefunden werden kann.

. Nur Datei — es wird nur nach Dateien
gesucht.

. UnterOrdner — alle UnterOrdner werden
mit einbezogen in die Suche.

. Exakt.Bez — die exakte Bezeichnung wird
gesucht.

e GroR-/ Kleinschreibung

Erleichtertes Einfiigen von Bauteilen

Ein Doppelklick auf eine Datei kann das Bauteil in die
aktuelle Konstruktion hinzuftigen, oder es kann mit
Drag & Drop eine Datei direkt in den Grafikbereich
gezogen werden.

Die Option aus dem RMT Meni ,Einfligen als
Komponente” der ausgewahlten Datei kann das
urspriingliche Objekt der Datei als Komponente

einflgen.
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3.5 % Formenbau

3.5.1 % Verbessertes Teiledesign

3.5.1.1 >t Update in “Region Analyse”

“Region Analyse”

Region Analysis

3 v X L3|0
¥ Definieren

FO  Berechnen | Bereich

AS Bereich 305 D

DS Bereich 299 D

i

&l

Unbestimmte Flacher 1 D
Gednderte Flachen |1
Senkrechte Flichen 0

Unbekannte Flachen 0

® K

¥ Zuordnen

Flachen | I
zuASzuweisen  Zu DS zuweisen

¥ regionale Begrenzung

Innere Kurven 16

Trennungskurven 0

Offene Trennung 1

¥ Flachen

Teilt Flache

1. Aktualisiere das Ergebnis, wahrend das letzte Analyseergebnis beibehalten bleibt

Die neue Option "Behalte bestehendes" kann das letzte Analyseergebnis erhalten bleiben und
nur die neuen Flachen aktualisieren, wahrend die Option "Alles zurlicksetzen" nur eine

vollstéandig neue Analyse ausfihrt.
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2. Neu “regionale Begrenzung”

“Regionale Begrenzung” zeigt 3 Ergebnisse an:

° Innere Kurven
e  Trennungskurven

e Offene Trennung

- Alle inneren Offnungen des Modells
- Eine geschlossene Trennungskurve

- Unvollsténdige innere und duBere Trennungskurven. Nach

der abgeschlossenen Zuweisung sollte dieses Feld Null sein.

Es gibt eine offene Trennung, da es im folgenden Beispiel eine Kreuzflache gibt.

["] Geanderte Flachen 1
["] Senkrechte Flachen 0
["] Unbekannte Flachen 0

e K &l

Region Analysis
@ v/x o
v Definieren
3 -
o Berechnen  Bereich
@ AS Bereich 203 ol
& , g
DS Bereich 301 ) |
Unbestimmte Flacher 1 ofi

V¥ Zuordnen

Flachen

zu AS zuweisen | Zu DS zuweisen

¥ regionale Begrenzung

[] InnereKurven 16

0o Trennungskurven 0

Offene Trennung 1

¥ Flichen

Teilt Flache

v
¥
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3. Neu “Teilt Flache”

"Teilt Flache" soll die Kreuzflache wie oben aufteilen, so dass alle Bereiche explizit definiert

werden kdnnen. 3 Arten werden von "Teilt Flache" zur Verfligung gestellt:
e  Flachen Silhouette

Kurven werden an der Silhouette mit der gegebenen Richtung erzeugt, dann werden die

Flachen mit diesen Kurven geteilt.
e Selek. Kurven

Flachen werden direkt mit ausgewahlten Kurven unterteilt. Benutzer kénnen Kurven mit

»Kurven dazu” erzeugen, wenn es keine geeignete Kurve zum Auswahlen gibt.
e  Flache/Ebene
Flachen kénnen mit Flachen oder Ebenen geteilt werden.

Die Flache vom obigen Modell kann mit "Flachen Silhouette" geteilt werden, dann kénnen die

resultierenden Flachen separat dem AS- und DS-bereich zugewiesen werden.

i Region Analysis
v | X L]

¥ Definieren

|E|%

Berechnen Bereich

AS Bereich 305 O |I|
DS Bereich ENES O |I|
Unbestimmte Flacher 0 DIE

[T Gednderte Fldchen 0

[T senkrechte Flachen 0

[C] Unbekannte Flachen 0

¥ Zuordnen
Flachen I:I M
zu AS zuweisen | | Zu DS zuweisen
¥ regionale Begrenzung
Innere Kurven 16
Trennungskurven 1
Offene Trennung 0

¥ Hachen

Teilt Flache
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4. Besseres Ergebnis und Effizienz

“Region Analyse” hat seinen Algorithmus optimiert, um ein besseres und stabileres
Analyseergebnis mit héherer Geschwindigkeit zu erzielen. Der Benutzer kann eine weitere

Analyse durchfihren, um die Bereichsklassifizierung bei Bedarf zu aktualisieren.

3.5.1.2 Bessere Trennlinienwerkzeuge

Verbesserung bei der Erstellung von Trennlinien.

1. Die Trennlinienbefehle wurden in einen einzigen Trennlinienbefehl integriert

&9 TrennlLinie £3
v X E
¥ Benitigt
SRS N
Flachen ||
Richtung 00,1 v

¥ Einstellungen

KurvenTyp Alle
WinkelTol 0.01 deg

[C] Hinterschnitte
O Offene Trennung
[C] Kurven auf Ebene verbinden

¥ Verbindung

Abfrage von Verbindungsinformationen
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Abfrage von Verbindungsinformationen

Die Verbindungsinformationen kann abgefragt werden. Diese Moglichkeit ist in dem Befehl

Trennlinie integriert.

Neu “Klicken um Trennlinie zu trimmen”

Benutzer konnen mit "Klicken um Trennlinie zu trimmen" alle zuséatzlichen oder unerwiinschten

Trennlinien |6schen.”.

&9 TrennLinie £3

v X B

¥ Benétigt

SEVRI
Seite |

¥ Verbindung

Abfrage von Verbindungsinformationen

Neu “Flichenabhangigkeiten” in “2 Punkte Trennlinie”

Die "Flachenabhéangigkeiten" kann steuern, wie die Trennungslinie verlauft, insbesondere wenn
die Kurve, Flachen mit unterschiedlichen Formen Gberqueren muss. Eine Trennlinie kann auf der

folgenden Flache erzeugt werden..

5% TrennLinie X3

v| Xz e

¥ Bendtigt

IS I
Flache core_region Q
Start 91.5004,-80.4895,0.01142 ¥ » ~
Fléche core_region &
Ende 91.5004,-47.4895,0.01142 ¥ » ~
P Optionen

V¥ Flichenabhangigkeiten

«

selektiere Flachen 1 selektiert

P Einstellungen

P Verbindung
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3.5.1.3 > Neu “Region Definition”

“Region Definition” Definiert, welche Flachen zu AS und DS oder anderen Bereichen gehéren, und
extrahiert anschlieBend Flachen dieser Bereiche in einzelne Formen, wobei das Bauteil unverdndert

bleibt.
1. 2 Méoglichkeiten, um Regionen zu definieren
e Basierend auf definierten Regionen

Dieser Modus ermoglicht es Benutzern, Flachen manuell in verschiedene Regionen zu
klassifizieren. Normalerweise werden AS- und DS-Regionen nach der Region Analyse
definiert, sodass Benutzer diesen Modus verwenden kénnen, um zusatzliche Regionen

auller AS und DS zu definieren.
e  Basierend auf Trennlinien

In diesem Modus werden definierte Trennlinien verwendet, um AS-, DS- und andere
Bereiche zu definieren. Es missen keine Flachen manuell ausgewahlt werden, um sie zu

klassifizieren.
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2. Regionsliste

StandardmaRig sind 3 Standardregionen verfiigbar: Nicht definiert, AS und DS. Benutzer kénnen
definieren, welche Flachen zu welcher Region gehoéren, oder weitere Regionen hinzufiigen.

Im Modus ,,Bereich”

Definierte AS- und DS Bereiche werden ausgelesen, nachdem das Bauteil ausgewahlt
wurde.

# Region Definition
v || X

¥ Definieren

&3

(=

Flachenset 1 selektiert M
Modus Bereich

Region Name Count | Layer

v 51 (All Faces) 608
4 Undefined Faces 0
2 Cavity 306 227
& Core 302 228

4 il | »

Neuer Bereich | Suche Flachen

Ausfihren

[V] Erstellt Bereiche
Erstellt TrennLinie.

'V Einstellungen

Farbe ]
Lichtdurchlassigkeit [] Auswahl

[C] Andere

Wenn keine Region definiert ist, konnen Benutzer die Region "AS und DS" auswahlen, um
das Feld "Suche Flachen" zu aktivieren, um manuell Flachen auszuwahlen. Die Schaltflache

"Flachen suchen" kann Benutzern dabei helfen, Flachen anhand einer Startflache mit
Begrenzungskanten / -flichen auszuwéhlen.

# Seed Faces £3
v |[X] o
¥ Define

Seed faces 1 picked D ¥ |
Boundary edges 64 picked M
Boundary faces M
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“Neuer Bereich” ist fir Benutzer verfligbar, um eine neue Region aufRer der AS und DS zu

erstellen.

Alle Bereiche in der Liste kdnnen tiber ihr Kontextmenl umbenannt und geléscht werden,
und sie haben definierte Ebenen, um ihre eigene Geometrie zu platzieren. Die Benutzer

kénnen die Layer-ID mit einem Doppelklick andern.

# Region Definition 52
(v]| X o

¥ Definieren

Flachenset 1 selektiert Y
Modus Bereich i
Region Name Count | Layer
v 51 (All Faces) 608
4 Undefined Faces 0
# Cavity 306 227 L

/

# Core 297 228 i

J Region3 5 229 ‘\‘\‘\‘\'
. ]
3

Neuer Bereich = Suche Flachen Ausfihren

Erstellt Bereiche
[¥] Erstelit TrennLinie.

¥ Einstellungen

Farbe ‘ i

Lichtdurchlassigkeit [_| Auswahl ] Andere
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3. AbschlieRen von Region Definition

Nachdem alle Regionen gut definiert sind, sollte die Anzahl der undefinierten Flachen null sein.

Dann kénnen Benutzer die Option "Erstellt Bereiche" aktivieren, um fiir jede Region von dem

Bauteil eine Regionsformkopie zu extrahieren und das Bauteil unverdndert zu lassen.

.5. Stichsége
> [ Volumen(1)
> B Flache2)
> B3 Kurven(43)
v & Historie
[Hvz
25 FlachenSetl
B Split_Face
v 3 __RegDef
u cav_reg_S1
u cor_reg_S1
@@ TrennLinie2

L Historie Stopp ----

<RMT> fiir FunktionsAbhangigeOptionen.
<Shift+RMT> fur Filter

3.5.1.4 »Verbesserung ,Innere Trennflcichen”

In dem Befehl , Innere Trennflaichen” wurde vieles automatisiert und eine Vorschau, spezifische

Bearbeitung und ein einfacher Workflow eingebaut.
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1. Neu Eine Liste mit allen Schleifen um leichter zu bearbeiten

Im Modus "Trennung Flachensetz" werden alle inneren Schleifen innerhalb eines Bauteils

gesucht und aufgelistet.

Flachen werden automatisch fir jede Schleife innerhalb der Liste generiert. Benutzer kénnen
jede Schleife auswahlen, um eine Vorschau der Flachen anzuzeigen, oder die Option "Vorschau

aller Patches" aktivieren, um alle Flachen anzuzeigen.

«> Innere Trennflachen X4
v X|E LU
¥ Bendtigt

Art Trennung Flachenset Z
Flachenset &
—SchleifenEl

Trennlinien / Kanten N Y
Schleife Anzahl |~

Schleife<0>
Schleife<1>
Schleife<2>
Schleife<3>
Schleife<4>
Schleife<5>
Schleife<6>
Schleife<7>

cotieo .o
Vorschau aller Patches

Toleranz 0.01 e

R - R R S

¥ Einstellungen
Farbe ‘
¥ Auto reduzieren

["] Punkte reduzieren

Die Schalterschaltflache neben dem Feld Teillinien / Kanten kann die Region umschalten, die die
Flache zwischen den AS- und DS Bereichen erzeugt, so dass die Flache eine andere Form haben

kann.
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2. Neu der Schalter ,Farbe”
In diesem Feld kann festgelegt werden, in welcher Farbe die Flachen angezeigt werden.
3. Ein Eintrag in der Historie pro Schleife

Jede Flache fiir jede Schleife hat ein eigenes Feature in der Historie, so dass Benutzer jede

Schleife lokalisieren und dann separat neu definieren oder I6schen kann.

2. Stichsage <F2> Taste gedriickt halten fiir dynamische Ansicht.

> B Volumen(1) <Shift-Rad> oder <F8> findet die verfugbaren Filter Einstellungen.
> B2 Flache(13)

> Bl Kurven(43)

v & Historie

Exv

& [Hxz

M Evz

2 Flachenset1
& Split_Face
£ __RegDef

[ @ Patch1?

Patch23
Patch24
Patch25
Patch26
Patch27
Patch28
Patch29
Patch30
Patch31
Patch32
rrrrr Historie Stopp ----

dodesddsdeee

1

4. Verbessertes Ergebnis bei inneren Trennflachen

ZW3D hat seinen Algorithmus zur Analyse verschiedener Locher, Schlitze und anderer
Offnungen stark verbessert und implementiert verschiedene Ansitze, um geeignete Flichen fiir

alle inneren Schleifen zu erzeugen, wie die folgenden Beispiele zeigen
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3.5.1.5 >t Neu “Trennflédche”

"Trennflache" wurde vollstandig mit umfangreichen Methoden zur Erstellung von Flachen und der
einfachen Trennung von Trennlinien fiir eine vollig unterschiedliche und komplexe Erstellung von

Trennflachen entwickelt.
1. Trennlinien basieren zur Erstellung von Trennflachen

Verbundene Trennlinien werden als ein Trennsegment aufgelistet, um eine Methode zum
Erstellen einer Trennflache zu verwenden. Da fiir Trennflachen eines Modells unterschiedliche
Methoden benétigt werden, ist die Schaltflache "Flihrungslinie bearbeiten" dazu gedacht,

verbundene Trennlinien in verschiedene Segmente zu unterteilen.

Segment

TrennLinien 34 selektiert s

Segments Parting face  Count =
Segment 1
Seqment 2
Seqment 3
Segqment 4
Seqment 5
Seqment 6
Seqment 7
Seament 8
‘

=

b o o

Methode
FeHouvb e

Profil ¥

1. PfadKurve

2. PfadKurve

Toleranz 001 H
Ausfahren

v Abschnitt teilen

Fahrungslinie bearbeiten .

¥ Einstellung
Farbe

Der Befehl ,Fihrungslinie” wird am Ende der ausgewahlten Trennlinie eine Filhrungslinie mit
definierter Richtung und Lange erstellen. Hilfslinien sollten erstellt werden, wenn die Methoden

zur Erstellung von Trennflachen zwischen Trennlinien unterschiedlich sind.

v X & |p AL ¢ %P 0@ @ UH-B- =09 Jow
. <RMT> fur Optionen

v Benétigt <Shift-Rad> oder <F8> findet die verfigbaren Fiter Einstellungen.

Trenn- / Hilfslil] &

Richtung v &

Lange 100 mr: &

Liste &Y

2. Esgibt mehrere Methoden, um die gewiinschten Trennflachen zu erstellen
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Es stehen verschiedene Methoden zur Verfligung, mit denen man die gewlinschten

Trennflachen erstellen kann.
1) Extrudieren

Trennlinien werden als Profil ausgewahlt und mit definierter Richtung und Lange extrudiert.

~Methode

FeHorves
Profil 4 selektiert ¥

Richtung  0.185450.982650 ¥ & -
Neigung o dec. o~

Toleranz 0.01 &

Ausfihren
¥ Abschnitt teilen
Fihrungslinie bearbeiten o

¥ Einstellung

Farbe

¥ Auto reduzieren
[l Punkte reduzieren

2) Trimmflache an Begrenzung

Diese Methode funktioniert nur, wenn die Trennlinien und die Fiihrungslinien auf einer
Ebene liegen. Eine ebene Flache wird mit Trennlinien und Hilfslinien als Begrenzungen

beschnitten, die als Trennflache erzeugt werden sollen.

-Methode
Begrenzung 6 selektiert ¥
1. PfadKurve | guide_line &
2. PfadKurve | guide_line &

[ Seite umdrehen

&

4

Toleranz 0.01

Ausfuhren

Abschnitt teilen

‘ohrungslinie bearbeiten -

Einstellung
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3) Ubergang

Trennflache wird mit Schnittlinien als Profil und Fiihrungslinien als Pfade versehen.

~Methode

FeHForwvdbe

Pfadkurve 4 selektiert

«

1. PfadKurve  guide_line &
2. PfadKurve  guide_line &
Toleranz 0.01 -
Ausfiihren

r Abschnitt teilen
Filhrungslinie bearbeiten 7

r Einstellung

Farbe

r Auto reduzieren /

4) Erweitern und Trimmen von Flachen

Diese Methode funktioniert nur, wenn alle Trennlinien eines Segments auf einer Flache

liegen. Die Flache entlang der Trennlinien wird vergroert und Flihrungslinien beschnitten.

—Method
Fe HFuwve
Boundary 3 picked v
1st path guide_line &
2nd path guide_line &
[T Nen-uniform resize
[T Flip side to keep
[T Switch reference side
Tolerance 0.01 : @ M

Apply

¥ Split Segment

Edit guide line 7

¥ Setting

Calor

b Auto Reduce
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Fldache erweitern

Die Trennflache erstreckt sich entlang der Schnittlinien von der Flache aus und wird durch

die Trennlinien und Fihrungslinien beschnitten.

Methode

Beagrenzung 6 selektiert ¥
© Auswerferseite ) Disenseite
Ausfiihren

¥ Abschnitt teilen

Fihrungslinie bearbeiten | %-

¥ Einstellung

Farbe

Kanten nach Pfad extrudieren

Die Trennflache ist mit Trennlinien als Profil und Flihrungslinien als Pfade versehen.

—Methode
Profil 10 selektiert N
1. PfadKurve guide_line i
2. PfadKurve guide_line &
Toleranz 0.01 S|
Ausflhren

¥ Abschnitt teilen
Fuhrungslinie bearbeiten %

¥ Einstellung

Farbe
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7) Briickenflache

Diese Methode funktioniert nur bei einer einzelnen Trennlinie, die an beiden Enden
verbundene Kurven berihrt und deren verbundene Trennlinien eigene Trennflachen
haben. Die Schnittfliche wird mit dem Kurvengitter mit Trennlinien, Kanten und

Briickenkurven von benachbarten Trennlinien erstellt.

Methode ~.

e HForwoS .
Profil 1 selektiert

1. PfadKurve guide_line

@ @ <«
!

2. PfadKurve guide_line

Ausfihren

¥ Abschnitt teilen

=

Fuhrungslinie bearbeiten  “-

¥ Einstellung

Farbe s
7’

3. Definition der Trennfliachen

Bei der Definition von Trennflachen sollte dieselbe , Trennflache” verwendet werden, nicht die
regulare Neudefinition, die in der Verlaufsstruktur ausgewahlt wird, sodass vorhandene

Trennflachen normal aktualisiert werden kénnen.

| Segment Segment
TrennLinien 34 seleitiert ¥ ™ TrennLinien 34 selektiert ¥ -
5‘;2‘:";-‘ ““W"‘“‘E e Segments  Parting face  Count =
Seament2 /. 1 | Segment1 3
Seament3 10 W Seament2 1 |
Seament4 /. 1 Segment3 10 "
Seqment5 2 Seqmentd 1
Seaments /. 8 Seqments 2
Seqment? |4 1 - Seqmentt 8
et Lty Seqment7 /. 1
Methode R A v
e HFuwds Methode
profi 6 seletiert ¥ Q* ﬁ@@‘lﬁ
1. PhadKurve  quide_line 3
profil 1 selektiert ¥
2. Pradkure |quide line ES -
] et
o m Ao 1. PladKurve  quide.line
— 2 PfadKurve guide_line -3
Ausfuten [EEts ety e SR |
e = Ausfohren

Fahrungslinie bearbeiten <. v Abschnitt teilen
v Einstellung
farha

Fohrungslinie bearbeiten .
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2

3.5.1.6  Neu “Trennfldchen Attribute bearbeiten”
In den Befehl “Trennflachen Attribute bearbeiten” nicht markierte Flachen als Trennflache oder
innere Trennflache gekennzeichnet werden oder man kan definierte Flachen zwischen Trennflachen

und inneren Trennflachen wechseln.

=% Trennflichen Attribute bearbeiten

[v] x|/ 0

¥ Benitigt

Flachen I| I ¥

Trennflache zuweisen | ‘ innere Trennflichen zuweisen

- - -
Trennflache |'7 Patch |
Trennflache<(> Patch<0=
Trennfliche<1> Patch<1= =
Trennflache< 2> Patch<2»
Trennfliche<3> S Patch<3>
Trennfliche<4x> Patch<d>
Trennfliche<5> < | Patch<5»
Trennflache< 6> Patch<6x>
Trennflache< 7= Patch<7=

- -
Tz L ne noet.n.

¥ Einstellungen

AuBere Trennflachen.

Patch

3.5.1.7 Anpassung in dem Befehl ,Extrudieren”
In Extrudieren wurden einige Anpassungen vorgenommen, um den neuen Workflow fiir das

Formdesign zu erfillen.
1. Automatisches Aufrunden der Zahlen

2. Eswird automatisch eine neue Ebene (ID 233) erstellt, die das Werkstiick enthalt.

9 Selektiere Element 5

[v]%]s] lo &

¥ Benétigt
Flachenset |2scleitiert | ¥
Nolurkt (000 (¥ &

¥ GréBeneinstellung

Xlinge 280 mrl &
X Versatz & -
¥ Breite 260] mrl &
+Y Versatz 130 mr &
Z Hohe 100 mrl &

+2 Versatz 2

¥ Optionen

S
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3.5.1.8 Anderung in dem Befehl, Trimmt in AS/DS*

Jetzt werden alle Flachen automatisch ausgewahlt und in AS und DS zugeordnet.

& Trimmt AS / DS Seite

(] X @ |

¥ Bendtigt
Region |
[ Cavity 26
[+ Care 26
1| Il | »

planare Flachen verbinden

¥ Toleranz

Toleranz |D.D'I mm

3.5.2 Verbesserungen bei Elektroden

3.5.2.1  “Elektroden Rohling”
“Elektroden Rohling” der Workflow wurde optimiert. Die Benutzeroberflaiche wurde verbessert unter

anderem mit der Moglichkeit Farben der Elektrode zu definieren und Einstellungen zu verfeinern.

3.5.2.2  “Elektrodenzeichnung”
“ Elektrodenzeichnung “bietet weitere Optionen, mit denen Benutzer festlegen kénnen, wie ihre

EDM-Zeichnungen generiert werden.
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3.6 2D Zeichnung

3.6.1 Verbesserung der Projektionsansicht

3.6.1.1 Mehr Méglichkeiten bei Begrenzungslinie

Neue Moglichkeiten:

DETAIL A

=>» Wo ist es zu finden

Einzelheit >Allgemein>Ansicht Begrenzungslinie > AuBenlinie
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3.6.1.2 Neu “veraltet” Anzeige in der 2D Zeichnung
Es gibt eine Markierung ,, Veraltet” in der Historie, um zu kennzeichnen welches Objekt nicht

aktualisiert wird, wenn das 3D-Objekt gedndert wird.

& Tabelle
> [ Zeichnung Ansicht1 Oben(veraltet)
> [ Zeichnung Ansicht2 Obenveraltet)

&

€3

%
o0

Lt 7P Bl

3.6.2 Verbesserung in der BemaRung

3.6.2.1 #Neu “Automatische BemafSung”

“Automatische BemaRung” kann alle Standard BemalRungen erzeugen.

Automatische BemaBung = 010047 _belt_disk_00_00_01_002.2Z3 - |
£ |v]x ob
— <RMTs fiir ElementEingabeOptionen
v Bendtigt <Shift+RMT> fiir Filter
Elementen Typ Alle i | ﬁg F[ é?l
Bogen Kreis : :
Bohrung : :
Ursprung & I : -
[[] mit R/@/Bohrungsausbruch I : E :
| L I
¥ Horizontal R : | | @
| 1! |
BemaBungstyp GrundLinie | 1 I’ [}
_ | I I
Referenz & | ] I
| 1 I
TextFixierung  Unter Ansicht I 1 :
I
GruppenbemaBung | 1 - I
| 1 i 1
» Vertikal 5] B0 1.

=>» Wo ist es zu finden

2D Zeichnung >Bemalung Ribbon>Unter BemaRung
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3.6.2.2 Neu “Benutzerwert” fiir Bemafungen

Der neue Benutzerwert kann den originalen Wert der BemalRung ersetzen ohne dabei das
OriginalmaR zu verdndern. Mit dieser neuen Variante kénnen auch noch nach der Anderung eines

Malies mit Toleranzen gearbeitet werden.

¥ Bendtigt

TN e
5

1. Punkt 234 i
2. Punkt #3838 i
Position 140,218,885 ¥ W
¥ Einstellungen

Text  Attribute

[

Text Benutzerwert r
Benutzerwert ] mm = | % -

= Wo

2D Zeichnung > Werkzeugleiste BemalRung > Linearbemalung > Einstellungen > Text

3.6.2.3 Verbesserungen bei den Bemafsungen

Neuer Neigungswinkel in der linearen BemalRung

Es gibt eine neue Option Neigungswinkel fiir lineare Bemalungen, um die MaRhilfslinien von

den bemaRten Elementen weg zu kippen, um sich besser voneinander unterscheiden zu kénnen.

Der Anwender kann die MaRhilfslinien direkt ziehen, um den Winkel festzulegen.

% |
N D AN
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1. Neue Option zur Positionierung des BemalRRungstextes

Wenn zwischen den BemaRungslinien nicht gentigend Platz ist fiir den BemaRungstext, kann der

Anwender die neue Bemallungsbezugslinie verwenden, um den Text von der BemaRungslinie

weg zu verschieben, so dass keine Uberlappung entsteht. Es gibt 5 Mdglichkeiten:

¥ Dimension Attributes (S
Style <Custom>

General Line/Arrow Misc  Text
a =
A=

Scale factor

Unit/Tolerance | Alter :

(o) | xxxx v
i

+.

x| oo v |22

+.X 0.20 +0.01
Yy XXX v v XD v

2. Neu “Text Lotrecht”

Mit dieser neuen Option kann man den Bemalungstext immer Lotrecht zur MaRhilfsline setzen.

V%

50.00
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3. Text Hohenverhiltnis fur Toleranzen

Es gibt ein neues Hohenverhiltnis fir die Toleranzangabe. Damit kann man die Texthdhe der

Toleranz im Verhaltnis zum BemalRungstext anpassen

75.00 *9:2¢ 75.00 %209

= Wo

2D Zeichnung > Werkzeugleiste BemaRung > Linearbemalung > Einstellungen > Text

3.6.2.4  Schnittpunkte mit dem neuen Uberschneidungspunkt bemafien
Schnittpunkte von zwei Linien kdnnen mit der neuen Funktion mit einem Uberschneidungspunkt

markiert werden. Dieser hilft bei der BemaRung dieses Punktes.

VA A A G

51.44

7

2D Zeichnung > Werkzeugleiste BemaRung >Symbol > Uberschneidungspunkt

= Wo
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3.6.2.5 Anderungen fiir “Text”

1. Der Attribute-Manager kann Textstile erstellen, die wieder verwendet werden kénnen

Attribute-Manager kann jetzt Text Stile definieren, sodass man bei BemaBungen, Ansichten oder

Tabellen sie verwenden kann.

¥ Attributemanager =
Aktuelles Dokument = | Alle T | —Text Standard
b & Hinweis B Aktivieren Neu Speichern Reset
@ Bezugsebene
b 4 Bezugsziel —Layer —Text Form
[ % FormlageToleranz é g -
- aktiver Layer v 3175
4 | x| Symbols >
b E Mittellinie T | Text Attribute AL
b e Weld ) - XX
b W Caterpillar Schrift ZW3D Simplex Reman ¥+ XXt
b h_ End treatment GroB Schrift ZW3D Simplex Roman ¥ -.I L— 05
b+ Surface finish -
[ D Intersection symbol = B I Q O || = "\ r_ 0
4 [ Bemassungen "Beispiel XXY\
[ 71 Linear 0
> A Winkd ACBLY yZz YKL
I & Radius/Durchmesser | | Farbe - rer- 0
> [ BogenlLdnge Breit L xxx-r
b ¢ Face reite -von Layer- —_—
b og® Bohrung Art Proportional L XXXX 1
[>='I."I"J' KettenbemaBung Auflésung Grob -
- Tabellen I
—Abhangigkeiten
> = Tabelle - 99
o W o - Textsteuerung Zeilenumbruch b
—Voransicht
Horizontal Mormal hd
—Einzug
Art Paragraph b/
. Erste Linie 0
Text—-Line 1 - -
Line 2 Vertikal Mormal Iini= 0
JThis is the Line 3! Art Paragraph " ||| Rechts 0
Importieren Alle exportieren Ausfiihren Abbruch oK

1. Neu “GroR Schrift”

Das Feld "GroR Schrift" definiert eine Schrift flir Zeichen, die von der Standartschrift nicht
unterstiitzt werden, sodass alle Zeichen wie gewiinscht angezeigt werden kénnen. Das Feld
"GroR Schrift" ist nur verfligbar, wenn das Feld "Schrift" mit ZW3D-eigenen Schriftarten definiert

ist.

¥ Text Attributes (=35

Options | More

Font  ZW3D Gothic English 4
Big font 51 I
B I |U|Q =
AsBhilfyZy
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2. BemaBungstext liber der Schraffur

Wenn der BemaRungstext Uber einer Schraffur platziert wird dann wird er auch lesbar

dargestellt

3. Durchmesser fiir die lineare BemaRung

Mit dieser Option wird das Durchmessersymbol vor jede Bemallung gesetzt. Somit wird der

prefix flir Bemalungen nicht mehr bendtigt.
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3.6.2.6  *Neu Symmetrie BemafSung

Der Anwender muss eine Linie und eine Mittellinie auswahlen fiir eine symmetrische
BemaBung. Jede Linie kann als Mittellinie verwendet werden. Fur Linien, die von Kanten
von umlaufenden Flachen projiziert werden, wird die symmetrische BemaBung automatisch

mit dem Symbol ® angezeigt und es ist nicht erforderlich, eine Mittellinie auszuwahlen.

V///A

&80.00

|

= Wo

2D Zeichnung > Werkzeugleiste BemalRung >Symmetrisch
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3.6.2.7 >Neu “Label Koordinate”
"Label Koordinate" kann die XYZ-Koordinaten der ausgewahlten Punkte entsprechend dem

ausgewahlten Ursprung auslesen

X=24
Y=-38.22
Z=40.25

N < X
LI I 1]

X=24

i X= 24
y=1o0.78 Y=-38.22
Z=-8.75 Z=-8.75
-37 X=(-37) X=(-37)
— ﬁ-37,-27.96,30a;%7.968f;::527).96)ny=( -27.96)
X=(-37)
Y=(-27.964)
Z=(30)
X=31.00 X=-13.00
ORDINATE Y=-6.50 Y=62.00
WG} Z=0.00 /G} Z=10.00
X=31.00 X=-13.00
+
Y=-31.00 ~Y=13.00
@ Z=0.00 :g Z=0.00
o " J0rigin

= Wo

2D Zeichnung > Werkzeugleiste BemalRung > Label Koordinate
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3.6.2.8 Anderungen “Grundlinienbemafung” und “KettenbemafSung”

1. Die BemalRungen kdnnen einzeln selektiert werden oder mehrere mit der Strg Taste. Mit der

Hochstell Taste werden alle BemalRungen einer Gruppe selektiert.

2. Die BemaBungen einer Gruppe kdnnen mit unterschiedlichen Attributen versehen werden.

Somit kann jedes MaR anders aussehen.

3. Verschiebt man ein Mal} aus der Gruppe so werden alle anderen Mal3e auch mit verschoben

756
62+0.02
37.5

13£0.02
\ | 245 | 245 183

3.6.2.9 Anderung “Koordinatenbemafsung”
4. Die BemalRungen kdnnen einzeln selektiert werden oder mehrere mit der Strg Taste. Mit der

Hochstell Taste werden alle Bemaungen einer Gruppe selektiert.

5. Die BemaRungen einer Gruppe kdnnen mit unterschiedlichen Attributen versehen werden.

Somit kann jedes MaR anders aussehen.

6. Verschiebt man ein Mal aus der Gruppe so werden alle anderen Mal3e auch mit verschoben

13+0.02

o 13 37.5 62
o

37.5

0 0

N

13 -13+0.02

-37.5 -37.5

S
\&=/8N

.62 -62
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1. Neues Feld "Richtung" zum Umschalten der positiven und negativen Richtung der X / Y-Achse

-13.00

-37.50

-62.00

.00 13.00 37.50

62.00 .00 -13.00 -37.50 -62.00

¥a
I
I

:
T

o

) e | O
37.50 ! W

A

-

e — e —

e — L

<=

1. Neues Feld ,,Ursprung teilen”, um den Ursprung einer vorhandenen KoordinatenbemaRung

erneut zu verwenden, z. B. wenn die KoordinatenbemaBung in der Detailansicht verwendet wird

- —

1. Neues Feld "direkt neben Ansicht", um die BemaBung direkt an den BemaBungspunkt zu setzen
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3.6.2.10 »Neu “Positionsnummern stapeln”

1. Der Anwender kann nun Positionsnummern Stapeln. Er kann die Positionsnummern,

Elemente einer Ansicht und den Eintrag im Manger dazu wahlen.

2. Es gibt 4 Moglichkeiten

3. Unterschiedliche Mdglichkeiten in der Darstellung mit Sortiere gestapelte PosNr
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13
2 12 13 12 2—12—13

4. Beider automatischen Sortierung kénnen die gestapelten Ballons wahrend des Stapelns
aufsteigend angeordnet werden. Der neue Befehl ,, Sortiere gestapelte PosNr “ kann

vorhandene Stapelballons neu anordnen.

5. " BemaRBungsblock erweitern " und " Entfernt Elemente aus BemaRungsblock " kann mit

gestapelten Balons arbeiten, oder einfach I6schen
6. “Bemaliungsblock auflésen” zerlegt die Gruppe in einzelne Positionsnummern.

7. lJede Positionsnummer kann eigene Attribute haben
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8. Jede Positionsnummer aus den gestapelten Positionsnummern kann einzeln ausgewahlt

werden. Die Mehrfachauswahl mit Strg- und Umschalttaste wird unterstitzt.

= Wo

‘% Sort Stack Balloons
X [
¥ Required
Balloon [s187737 | &
1|2 187737 bearing01
E 4 187785 bearing-co... Y
35 127209 big-shaft
: 19 187929 cover
| v
] E—— b

2D Zeichnung > Werkzeugleiste BemalRung >Anmerkung> Positionsnummern stapeln

2D Zeichnung > Werkzeugleiste BemalRung >Bemallung andern >sortiere gestapelte

Positionsnummern

3.6.2.11 Neue Bezugsflidche bei FormLage

Nun kann der Anwender direkt bei der Erstellung einer FormLagetoleranz die Bezugsflache mit

zuweisen.

//10.1]A]

//10.1]
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3.6.2.12 Andern der Textausrichtung

1. Mehrere BemaBungen konnen gleichzeitig ausgerichtet werden

37.50 2.00 17.50 37.50 37.50

2.00 37.50
17.50 24.50 24.50‘ 24.50 | 24.50

/Q/ ) /Q/ R
G IREN(@EN

2. Mit der neuen Option “Lineare BemafBung an Linie ausrichten” werden die MaRhilfslinien

-

ausgerichtet.

2.00 (17.50, 37.50*392 37.50

2.00 [17.50, 37.50*§:

)
<
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3. Auch WinkelbemaBBungen werden ausgerichtet

90.00° 90.00°

3.6.2.13 Verbesserungen in der Stiickliste

1. Neu “3D Stiickliste {ibernehmen” im Feld Template

Wenn fiir ein 3D-Modell eine 3D-Stiickliste definiert ist, kdnnen Benutzer diese Option
verwenden, um das Setup in eine 2D-Stlickliste zu kopieren, um sicherzustellen, dass diese 2

Stiicklisten das gleiche Ergebnis haben.
2. Verbinden von gleichen Spalten

Bei gleichen Werten kann man mit der Option Verbinden die Spalten zusammenfassen lassen.
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3. Neu “Zeige Flachenset” Option um Flachensets in der Stiickliste zu zeigen

Mit dieser neuen Option kann man auch Flachensets in der Stiickliste anzeigen

)(ltnrlll Qty [Mass[g] [Volume[mm3] |
1 |Bottle Glass 1 103.71 39888.33
2 |Front Plate |Copper 1 7.02 788.24
3 (Plug Glass 1 8.87 3717.75
I 4 |Rear Plate [Copper 1 7.02 787.91 B
opor o G Im..m......,. T By Iw....ﬂ., |
Tocument ype Tocoment stals
Tithm, Supplesentary tite
l‘IM o e |Iw9v |ﬁ:|l

3.6.2.14 Verbesserungen im Attribute Manager

1. Mehr Attribute im Attribute Manager

Text, Schraffur, SchweiRsymbol, Uberschneidungspunkt und Oberflichensymbol
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Alle BemalBungen kénnen von nun an auf die Textattribute zugreifen. Somit kann man einen

einheitlichen Text fir die Zeichnung gewahrleisten.

%P Attributemanager = H
Aktuelles Dokument = | Alle " || - Lineare BemaBungsart
4 (x| Symbols B Aktivieren Neu Speichern Reset
b B Mittellinie
[ ‘ Weld Allgemein Linie/Pfeil  Text
b i Caterpillar Benutze Text Standard <Custom:= |T|
I k_ End treatment i
4/ Surface finish —Text Attribute <Vom Standard> —Text Form
2 Surface .|r1.|s . : Text Style (ANST)
Surface Finish Style (ANSI) - A... — Schrift ZW3D Simplex Rot Tegt Style (DIN) 306324 07
4 [ Intersection symbol Beispiel ——— Texd Style (GB) o =1 3
Intersection Symbol Style (AN... Text Style (150) ix
.G ACBIS Text style (I5) XX2 =y
. Bemassungen e — T X X
4 [7] Linear _ Farbe 1
inie (ANSI) - Aktiv - -IL— 0.5
b A Winkel Position
I & Radius/Durchmesser "\l 0
> [ BogenlLdnge — Prefix/Suffix XXX
Y Fase L
» & Bohrung AAXX
[ 111 KettenbemaBung XXAA 3
4 3 Tabellen
& F Tabelle
b ¥ StiickListe
. WW T ™
—Veoransicht
17.68
Importieren Alle exportieren Ausfiihren Abbruch oK
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3. Anderungen fiir alle angezeigten Arten

Lasst man sich mehrere Attribute von unterschiedlichen Elementen anzeigen so kann man mit
der neuen Option “Anderungen fiir alle angezeigten Arten” einzelne Attribute fiir alle

gleichzeitig andern.

B Attributemanager & H
Aktuelles Dokument  ~ | Alle M Bearbeiten des B It Stils
' Surface finish || ) Als Standard aktivi ©) fiir alle i Arten
b [§ Intersection symbol
‘ Allgemein Linie/Pfeil  Text
4 [~ Linear —Layer —Toleranz
Linie (ANSI) - Aktiv
i - Oben
4 A Winkel @ aktiver Layer Typ XXXX ¥
Winkeel (ANSD) - Aktiv S Unten
4 (7 Radius/Durchmesser s . — [ prifmal
Radius Durchmesser (ANSD) - ... MaBhilfslinien Beidseitig i Genauigkeit Toleranz | XXX .
I» = BogenlLinge BemaBungslinie Beidseitig ¥ Nulletell Iriickuna
b *{ Fase igkeit Li -
- Genauigkeit Linear XK [T Fahrende Nullen [ Machfolgende Nullen
<iulohiung Winkelgenauigkeit HXK -
& 111 KettenbemaBung R . #0.01
4 3 Tabellen = ["] Einheit anzeigen Darstellung Mulltoleranz| X5 ™
[ H Tabelle Skalierung 1
» ™ StiickListe i Einheit

L | Bohrungs_Tabelle
> = Elektroden_Tabelle

[7] verwende alternative Einheiten

‘ Fithrende Mullen [ Machfolgende Nullen

> & Profil Stuckliste Text Position pesitios Fesiis
il SchweiBtabelle = ~ Genauigkeit Einheit XXX
4 @ Ansichten - Q’j \?2 a !/K-. q)‘_‘ m Genauigkeit Toleranz KKK
. dlee o s -
—Voransicht alternative Einheit Millimeter
Pieilposition | 'l XX - 0
[C] MaBlinie immer erstellen Einheit anzeigen
17.68
Importieren Alle exportieren Ausfihren Abbruch 0K
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4 CAM

4.1 Volumill 2X und 3X Integration

VoluMill ist eine Ultrahochleistungs-Technologie. Eine konstante Materialabtragsrate ermoglicht es
der Maschine und den Werkzeugen, unter idealen Frasbedingungen zu arbeiten, wodurch die
Zykluszeit reduziert wird, wodurch die Arbeitsbelastung der Maschine verringert und die

Werkzeugstandzeit verlangert wird.

4.1.1  Volumill 2X Operation
Durch die definition von Bearbeitungsfeatures, Materialabtragsrate und anderen Parametern kann

der Werkzeugpfad erstellt werden.

Q

@j ©

Wenn Sie das Profil als "Rohteil" festlegen, dann wird von Aussen angefahren

7/

S

00

T
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4.1.2  Volumill 3X Operation
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Durch die Definition von Bearbeitungsfeatures, Materialabtragsrate und anderen Parametern kann

der Werkzeugpfad erstellt werden.

Der Technologie Experte

Je nach der tatsdchlichen Situation wahlt der Benutzer aus
verschiedene materialien, setzt die maximale geschwindigkeit
und Vorschub der Maschine sowie die Art des Werkzeugs

und Vorrichtung. Das Expertensystem wird automatisch
Berechnen Sie die Geschwindigkeit, den Vorschub und die
Schrittweite des Vorgang entsprechend den
Benutzereinstellungen. Benutzer kdnnen

Wahlen Sie, ob Sie diese empfohlenen Werte

verwenden mochten.

P Technologie Experte

Bauteil Material:
Harte Skala nach:
Harte

WzDrm:

Anzahl Schneiden:
SchneidenLange:
Wiz Lange:
Beschichtung:
Stabilitat Vorrichtung:
Wiz Aufnehme:

Wiz Halter Art:

Low silicon Aluminum, Brass, Copper

Brinell(HB)
300

10

4

50

50
Uncoated
Poor

30 Taper

Endmill Holder

Max Spindel Geschwindigkeit: | 12000

Max Varschub:

Richtlinien:

20000

Conservative

U/min  ~

MM/Mir -

Schnittgeschwindigkeit:
Spindle Speed():
Vorschub pro Zahn:
Feed Rate:

Zustellung Winkel:

ufte Werte
376.991
12000
00972
4665.6

2

Eintauch Geschwindigkeit: 6000

Eintauchen Vorschub:
Zustellung
Max Schritt Tiefe

23328

3

20

den auf der Operation

V(M/Mir ~
U/min  ~
MM/ Zah ~
MM/Mir -

U/min  ~

MM/Mir ~

Cancel

Apply
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GleichmaRige Mittenspanberechnung:

Die Schneidratensteuerungsfunktion ermoéglicht es dem Benutzer, die Schneidparameter zu dndern
und die Materialabtragsrate zu steuern, wodurch die Schneideffizienz weiter verbessert und die

Bearbeitungszeit reduziert wird.

@ GleichmaBige Mittenspanberechnung = R
Berechne auf: Chip Thickness 5
—Parameter
Spindel Geschwindigke 1000 Ufmin Schnittgeschwindigke  31.4159 U/min
Vorschub: 250 MM/ Mir Vorschub pro Zahn:  0.0625 MM/ Mir
Zustellung: 6 Zodes WzDm: 60.00
Spanbreite: 0.0625 Material Entfernung 2

Berechnen

4.2 Optimierung der Verbindungs-Funktion im 2X-Betrieb

Optimierung der Verknipfung zwischen dem 2X-Werkzeugweg, Benutzer kann verschiedene
Verknilipfungstypen in verschiedenen Positionen des Werkzeugwegs im Betrieb verwenden.
Optimieren Sie den Werkzeugweg und verbessern Sie die Bearbeitungseffizienz. Die Parameter

werden wie folgt dargestellt:
Im Anfahrbereich — Kontrolle der Verbindungsbewegungen im Anfahrbereich.

Verbindungsart— Kontrolle der Verbindungsbewegungen in verschiedenen Ebenen und derselben

Region.
Zwischenbereich—Kontrolle der Verbindungsbewegungen zwischen verschiedenen Bereichen.
Sicherheit Z —Definiert die Z Sicherheit einer Operation.

Horizontaler Sicherheitsabstand — Definiert die Z Sicherheit fiir die Verbindungsbewegungen.

¥ Verfahren

I Anfahr Bereich Clearance £ -
Verbindungsfrt Clearance £ -
Zwischenbereich Clearance £ -
Sicherheit Z 100

Hariz. Sicherheitsfbstand 2.5
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4.3 Mehr Farben fiur die Darstellung von 2X und QM Operationen

Eine neue Unterteilung mit mehr Farben fiir eine Verbesserte Werkzeugpfaddarstellung.

¥ Filter

Verfahren
Eintauchen
Abheben
Vorschub

Eilgang

Mut
EckenReduzierung
ZustellArt

[ Kreise

4.4 Verbesserung bei der BenutzerCLCmd

Die urspriingliche Benutzeroberflache des Befehls BenutzerCLCmd wurde neu gestaltet und das

gleichzeitige Bearbeiten der Kopf- und Endbefehle fiir mehrere Operationen ermaoglicht.

Custom CL Command =

X °
NC name ‘ Op name No.| Head CMD |Parameters| On/Off || No. End CMD |Parameters| On/Off

1 1 MAXSPEED 15000 ON 1 COOLANT OFF ACTIVE OFF
—1 Rough Offset 2d 1

2 2 CLAMPAXIS  Xaxis ON
~ Rough Offset 2d 1

3 1 AXIS ZAXIS OFF 1 LOCKPLANE ZPLAN OFF
—1 Rough Offset 2d 2 G i

4 2 AXIS YAXIS ON 2 AXIS IYAXIS ON

5 Lace 1 1 LOCKPLANE  XYPLAN ON 1 LOCKPLANE XYPLAN OFF
~—lace 1

6 Zigzagcut 1 1 SEQNUMBER 3 OFF

7 Spiralcut 1 Spiraleut 1 1 Tool PRESELECT & ON

4.5 Erweiterte Simulation

Art der Darstellung:
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Standard—Normale Darstellung

Aktuelle Bewegung— Zeigt nur den aktuellen Werkzeugpfad an
Absolut Z Hohe— Zeigt nur die Werkzeugpfade der angegebenen Z Héhen an
Relative Z H6he—Zeigt nur die fertigen Werkzeugpfade der angegebenen Z Héhen an

Voriger/Ndchster—Zeigt nur die aktuellen Werkzeugpfade der angegebenen Sétze an

4 WzPfad Simulation £

X o

¥ Benétigt -
F RAPID

5 850.0000 RPM

X 46,0490 Y 28.3976 Z 100.0000
1 0.0000 10,0000 K 1.0000

"IN
> [ »
Geschwindigkeit 1

¥ Einstellungen

Ebene Absolut

—WzAnzeigeOptionen

Art der Darstellung (") Kurven (©) Schattiert

[T Werkzeughalter anzeigen

—Pfad Darstellung

Zeige alle Pfade

Eilgang Verfahren Schnitte
Abheben Mut Eintauchen
Zustellung Varschub EckenReduzieru

Art der Darstellung  Voriger/Nachster =

Letztes : :

MNachstes 13 :

-

4.6 Verbesserungen der Eckensteuerungsfunktion im 2X-Betrieb

Fir die Eckensteuerungsfunktion wird ein neuer Parameter hinzugefiigt, mit dem der Benutzer den
Eckenradius des duBersten Endes und die Seitenbearbeitung einstellen kann, um den Werkzeugweg

zu optimieren.

¥ Eckenkontrolle
IMMEM Ecken Standard -
Seiten Schlichten Radius  %Tool Dia = | 10

EckenReduzierung a
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4.7 Support 3D Kreis Ausgabe in 2X und QM Operationen

Diese Version unterstitzt den 3D-Arc im 2X- und QM-Betrieb zur Ausgabe mit dem Befehl GO2 oder
GO03, wodurch das Werkzeug wahrend der Bearbeitung weicher wird und die Anzahl der NC-Codes

stark reduziert wird.

EE~~sMB
N6Z100.

N7260.5

N8G01Z58.F50.

NIY6.5F150.
N10G17G03X30.Y010)-6.5
N11G02X-15.¥-25.9808757.3335-30J0F250.
N12Y25.9808256.667115J25.9808
N13X30.Y0Z56.0005115.-25.9808
N14X-15.Y-25.9808755.33411-30.J0
N15Y25.9808254.6676115.25.9808
N16X30.Y0Z54.0011115.)-25.9808
N17X-15.Y-25.9808Z53.33461-30.J0
N18Y25.9808752.6681115.25.9808
N19X30.Y0Z52.0016115.)-25.9808
N20X-15.Y-25.9808251.33511-30.J0
N21Y25.9808750.6687115.J25.9808
N22X30.Y0Z50.0022115.)-25.9808
N23X-15.Y-25.9808249.33571-30.J0
N24Y25.9808748.6692115.25.9808
N25X30.Y0Z48.0027115.)-25.9808
N26X-15.Y-25.9808247.33621-30.J0
N27Y25.9808246.6697115.J25.9808
N28X30.Y0Z46.0032115.)-25.9808
N29X-15.Y-25.9808245.33681-30.J0
N30Y25.9808244.6703115J25.9808
N31X30.Y0Z44.0038115.)-25.9808
N32X-15.Y-25.9808Z43.33731-30.J0
N33Y25.9808242.6708115J25.9808
N34X30.Y0Z42.0043115.J-25.9808
N35X-15.Y-25.9808241.33781-30.J0
N36Y25.9808240.6713115.J25.9808
N37X30.Y0Z40.0049115.)-25.9808
N38X-15.Y-25.9808239.33841-30.J0
N39Y25.9808238.6719115./25.9808
N40X30.Y0Z38.0054115.J-25.9808
N41X-15.Y-25.9808237.33891-30.J0
N42Y25.9808236.6724115.25.9808

K2
>

K

R

:0

AN\
R

&
0082

L

4.8 Transformieren mit Unterprogramm im NC Code
Beim Transformieren — Punkt zu Punkt oder Rechteck — Kann die NC Ausgabe als Unterprogramm

gestaltet werden

T EEELLY
100 %
. Q000D

N1 GS0 G17 G49 GOO
e
o v
N6 G43 2100. HD M08
et

B X40.

e
i

i

N1 MIEP 1
e

N5 GI1 G26 Z0 MOS
e
N17 M30

by

G

N19 X0 YO

s

o
o
i,
e

e e
N2 X0

e vens
N30 GOT XDV24.
e

N33 GO X-34, Y0
e

NIS GO X-5Y-50 )5
s =
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4.9 Sonstiges

4.9.1 Neu Anzahl und automatische Sortierfunktion im Bohrungsfeature

In dieser Version wurde dem Bohrungsfeature ein neuer Eintrag hinzugefiigt die Anzahl, mit deren

Hilfe der Benutzer die Anzahl der Bohrungen unterschiedlicher GroRen bestimmen kann.

Bohrungsmerkmale werden auch automatisch nach Lochdurchmesser von klein bis groR sortiert.

Siehe das Bild unten:

¥ BohrungsFeature =]

Name
Gruppe
Typ
Bauteil
Datei

Bohrung 1

| general

part

Bauteil003

BauteilD03.73

Bohrungen

Attribute

1.010

[2.8D10

I Anzzhl £

.08

Typ M
Grosse

Dm 10
Tiefe 20
Toleranz 001

Schlichten .01

Senkung Dm

4

Erstellt ein Feature fir jede Bohrung in der Liste

Ausfihren Attribute

BohungenDazu Bohrungen Entfemen

Cance

4.9.2 Neu Werkzeugpfadstatus

In dieser Version wurde dem CAM Manager ein Symbol fiir den Status der Operation hinzugefiigt,

damit Benutzer den Status der Operation anzeigt bekommen.

B = X S

(o=

Werkzeugpfad erstellt

Werkzeugpfad nicht erstellt
Werkzeugpfad wurde getrimmt
Werkzeugpfad wurde gesperrt

Werkzeugparameter wurden verandert, aber noch

nicht berechnet

> ?- & HSM Parallel vorschruppen

» |= +f H5M ZigZag vorschruppen Ta
5 -/ HSM Parallel Restmaterial

> L ! HSM ZigZag Restmaterial Tas
> ' ! HSM 3D Offset L

> T S HSM ZigZag Klotz

> @ @) HSM Z Konstant Klotz

» @ () HSM Z Konstant L

> T S HSM 3D Offset Winkel

> T S HSM ZigZag Welle
5 @k _FHSM 3N KonturParallel 1
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’

4.9.3 Verbesserung bei dem Befehl ,SicherheitsRampenLange”
Kontrolliert das Eintauchen bei Frasern mit Wendeschneidplatten. Damit kann der Anwender

kontrollieren ob der Fraser in eine Tasche eintauchen kann oder nicht (schneiden liber Mitte)

Safe Ramp

Material needs to be removed

4.9.4 2X Operationen unterstlitzen im Profil Feature nicht den Typ ,,Begrenzung”
In friiheren Versionen der 2X-Operationen wurden die "Bauteile" und "Begrenzung" der beiden
Profiltypen immer unterstiitzt, um den Werkzeugpfad zu generieren. Die neue Version der 2X-

Operationen unterstitzt nicht mehr die Verwendung der Profiltypen "Begrenzung".
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